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Plan ensemble

Technlque de fabrication : ROTOMOULAGE

No. ARTICLE NUMERO BE PIECE DESCRIPTION QTE
1 moule 1
2 contre moule 1
3 insert moule femelle 4
4 Piége résine 1
L Insert d'injection 3
outillage s s oo 2O
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Dessing per:  E DUBOIS
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COUPE C-C
ECHELLE 1 : 5

ECHELLE2:5

Moule

Technique de fabrication : ROTOMOULAGCE

mMatiere -

CONCOURS GENERAL DES METIERS spécialité PLASTIQUES ET COMPOSITES

Session 2014

Code examen

Epreuve écrite d’admissibilité | Durée 4 heures

UK

ANNEXE A2 — OUTILLAGE

Page 3/7

Echolle o110
Lot de oredtion @ Lu/04/ w010
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Plan outillage PF RTM



Plan outilage PMRTM
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C O n Tre M O U |e Doie de créatlon @ Z2/04/ 2013
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Catalogue DIATEX

Joint & l&vre néopréne

-

Tuyau insert

RD4TE-003

Joint & positionner & l'extérieur du moule
Conditionné en cartons de
4 rouleaux de 10 métres

MM-0311

A utiliser avec linsert MM-0014 pour
connecter un tuyau d'injection ou d'évent de
Bmm ext

MM-0312

Méme utilisation pour un tuysu d' injection
ou d'évent de 10 mm ext

Joint dynamique dur - Vert

RD20-0011

Version dure du joint silicone creux.
Pour lication avec forte p i

Raccord rapide tuyau

Piége a résine en

XM-0406

Raccord a griffe pour tuyau rigide PE
12mm ext

XM-0406

Raccord & griffe pour tuyau rigide PE
10mm ext.
Montés sur raccords XM-0404 et XM-0305

ligne complet - GEKA
XE-0213

2L en acier inoxydable avec couvercle acryli-
gue translucide et joint en EPDM.
Connexionrapide pour pompe & vide

avec raccord Geka.

2 Entrées sur le couvercle

Pour utilizsation RTM ou INFUSION

Insert moule femelle

MM-UU14

Insert pour injecteur MM-0305 ou Bac de
rétention de résine ou Valve V400

Peut &tre bouché par la référence MM-0005

Insert inox : 20mm

Petit Joint & l&vre silicone

RU20-0014
Méme design que le joint RD20-50885.
A utilisar pour les petits moules avec das
petits rayons de courburas

L:12mm x H : 10mm

Bouchon Delrin 20mm

MM-0005

. Raccord Delrin 20mm avec filetage 3/8".
Trou non débouchant.
Peut &tre utiliaé 3oit comme bouchon, soit
percé par le client au diamétre voulu. Inclus
2 x Joints MS-02 1625

Joint primaire pour Joint dynamigque creux

RD20-3340

gorge des joints dynamigues RD421-001,
RD20-0011 et RD20-0013
Joint réulilisable

Joint silicone utilisé pour le modelage de la

Cane de centrage
MM-0020
Cane en DELRIN usiné & boulonner sur
Ia plage technigue entre le joint intérieur r
et le joint externe @7

Visserie incluse M8x50 + écrou

XE-U500

Pitge & résine de capacité 8 Litres
1 raccord pour pompe a vide et J entrées
pour tuyau 1012

Piege a résine

Insert d'injection

XM-0305

A utiliger avec 'insert MM-0014 pour
connecter un tuyau d'injection ou d'évent de
10mm ext.

Comprend le raccord XM-0405
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Catalogue MATRASUR

1C

ACCESSOIRIE RTM ET RTM LIGHT MATRASUR COMPOSITES

Resin Inlet Post

Vacuum Catch Pot

Les joints et les profils de joint :

Ref. 13381 Réf. : 3340 REf. 1 4530

Profil pour Profil rouge pour Profil pour réalisation  Profil po

emprelnte de Joint  empreintedejoint  ducanal de réalisation du canal
& [dvres. dynamigue. elreulation réslne lors  de circulation résine
Ralnure 26x13mm.  Réutilisable. de la construction avec plus petite
Fournl &n Fourni en lengusur d'un moule. Fourni section {la meitié de
lengueur de 25m.,  de 25m. en longueur de 25m.  celle de réf. 4530).

Réf. : 5895 Réf.: 1114 :

Jolnt & ldvres en Jolnt dynamigue slllcene. M : 6439 o

sllicone pour Grande souplesse d'ajustement, JOIMt en V alternatif au joint

moules RTM. ouverture sécurlsée dumoule.  YNamique. Se monte dans le

Raimures ; Permet une meilleure méme ralnurage. Joint & portée

26x13mm. &tanchaité sur les portées rédulte.

Fourni en longueur  verticales de fTermeture du EBonne fﬂm“;'rer méme sur

de 25m. moule, surfaces polluées par le gelooat.
Fourni en longueur de 25m. Fourni en lengueur de 25m.

Accessoires :

Réf. : 6316 RAf. : 2146 view-unl RéF. : 6318 Ref. : 6319 et 6319-

Insert Pidge 4 résine avec Adaptateur pour tuyau 6mm

universel avec A S — de vide 10mm sur Adaptateur

<ip. Corps en inox, verrouillé insert universe. IOm.mfﬁmm pour
et jointé. Alternative au piege a2 ﬁ.xa‘tmn tu?!au de
Permet une déconnexion TSoINe Ezt‘:r::; nsert
facile aprés '

polymérisation. Cap. 1 L.

R&f, = 1680

lelnt pour emprelnte
de joint & l&vres en
neopréne,

Rainures : 26x13mim
Fourni en longusur
de 25m.

R&f. : 2056

kit d'installztion de
Jjoints dynamigues.,
Permet la connexion
o’air au joint

dynamique,

Ref. : 6315
Adaptateur pour
tube 3" sur mouie

via I'insert universel.

Canule pour
adaptateur : réf.
6028.
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Schéma:

_Raesin Inlel Port

2y Counter Mould Vacuum Caich Pot

InnaE Cater
Rasin Seal Vacuum Seal

= _’_él.- i ‘
."""""."'. e Counter Mould Vacuum Catch Pot PTT "‘a"'“

[ e— 1 e

’ i - # Fiberglass
Rasin Inlat Port nner Outer
i i Resin Seal Vacuum Seal
= B

CONCOURS GENERAL DES METIERS spécialité PLASTIQUES ET COMPOSITES

Epreuve écrite d’admissibilité

Session 2014

Code examen

ANNEXE A2 — OUTILLAGE

| Durée 4 heures

UK

Page 7/7




