Question 7 : RAPPORT P OSTE

AUTOCONTROLE

0,1

Procédure de contréle _(décrire le contréle afin qu’un opérateur puisse assurer la production

et réaliser un schéma) :

Controler la spécification :

Donner la valeur obtenue
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Question 6 :

CONTROLE MMT

Spécification géométrique
a controler

Valeur mesurée

Interprétation

Question 9 : LANCEMENT PRODUCT'ON .

DATE

HEURE :

BON POUR MISE EN
PRODUCTION

PRODUCTION RETARDEE

Visa du régleur

Visa du régleur

En cas de production retardée (observations obligatoires):
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