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VcOUTILS DE COUPE

10 T8 D8

OPERATIONS

Machine outil : Centre 4 axes
EPREUVE : E32

Programme : 
Matière : EN AW-2017
Elément : Galet porte charge
Ensemble : Chariot rapide

DESIGNATION DES

PHASE N° 300 

Perçage de 8

Perçage de 10

Ebauche de 5,6,7 et 11

CONTRAT DE PHASE

10 T12 D12

Finition de 6,7,9 et 11
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Fraise finition 
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