DETAIL B
ECHELLE 1 : 1
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DETAIL A
ECHELLE 1:2
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Utilisation péda ique uniquement.

Tolérance générale + 2 mm sauf indications contraires.

2.9 | 7 |Ecrou M8 Commerce
2.8 | 7 |Vis CHC M8 x 20 Commerce
2.7 | 14 [Rondelle plate M8 Commerce

2.6 | 1 |Trappe S$235 Tole ép.2 mm
2.5 | 1 |Entretoise de trappe S235 Tole ép.3 mMm
2.4 | 2 |Support de trappe S235 Tole ép.3 mm
2.3 | 2 |Embout cylindrique S$235 Tole ép.1,5 mm
2.2 | 1 |Bride S$235 Tole ép.4 mm
21| 1 |Cbne $235 Tole ép.1,5 mm
Rep |Nbr Désignation Matiere Observations
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Cr—< DETAIL F
ECHELLE T :5 )

DETAIL D 3.14 | 4 |Platine 5235 Fer plat de 40x4
ECHELLET =S 313 8 |Gousset 5235 | Tole ép.4 mm
3.12 | 4 |Fourrure S$235 Tole ép. 3mm
C 3.11| 1 |Raccord S235 Tole ép.2 mm
N8x0 1535 | 3.10| 1 |Boite de raccordement $235 Tole €p.2 mm
3.9 | 1 |Bride supérieure S235 [Tole ép.4 mm

DETAIL E 3.8b| 2 [Elément du coude type b $235 Tole ép.1,5 mm

ECHELLE 1:5 3.8a| 1 [Elément du coude type a S235 Téle €p.1,5 mm

141 0 3.7 | 2 |[Extrémité du coude S235 Tole ép.1,5 mm

3 1355\ 8x50 3.6 | 1 [Elément gauche de la frémie S235 Tole ép.1,5 mm

© 3.5 | 1 |[Eiément droit de la frémie $235 | Tole ép.1,5mm

3.4 | 1 |Cylindre intérieur S235 Tole ép.1,5 mm

3.3 | 1 [Flasque supérieure S235 Tole ép.1,5 mm
B I 3.2 | 1 |Bride $235 Tole ép.4 mm

~ /T2l 3.1 | 1 |Cylindre S235 Tole ép.1,5 mm

H . Rep [Nbr Désignation Matiere Observations

. DETAIL G
DETAIL H ECHELLE 1 :5 Concours Général Technicien en Chaudronnerie Industrielle
ECHELLE 1:5 10%60
]35W Echelle: Admission
Edisos%\ i’ éducation de Solid s. E@ SEPARATEUR SE3 Durée - 28 H.
13Utilisation pédagogique uniquement.
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Edition d'éducation de SolidWorks.
Utilisation pédagogique uniquement.
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Tolérance générale + 1 mm sauf indications contraires
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Edition d'éducation de SolidWorks.
Utilisation pédagogique uniquement.
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Edition d'éducation de SolidWorks.
Utilisation pédagogique uniquement.
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DETAIL C
ECHELLE 1 : 1

Edition d'éducation de SolidWorks.
Utilisation pédagogique uniquement.
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Tolérance générale + 1 mm sauf indications contraires

3.8b | 2 | Elément du coude type b S235 Tole ép.1,5 mm
3.8a | 1 | Elément du coude type a S$235 Tole ép.1,5 mm
3.7 | 2 | Extrémité du coude S235 Tole ép.1,5 mm
Rep |Nbr Désignation Matiere Observations
Concours Général Technicien en Chaudronnerie Industrielle
Echelle: Admission
COUDE CYLINDRIQUE
—£—}-€ | Elémentsrepére 3.7,3.8a et 3.8b |burce:28H.
Session : 2015 CYCLONE DT 14/21
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. 3.10b| 2 [Flasque boite de raccordement S235 Tole ép.2 mm
179|ex’r 3.10a| 1 |[Enveloppe boite de raccordement S235 Tole ép.2 mm
- - Rep [Nbr Désignation Matiere Observations
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L , , BOITE DE RACCORDEMENT
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ilisation pé i ni ment.
Utilisatio pedagog que uniquement Session : 2015 CYCLONE DT 16/21




Demi-développen

nent Enveloppe Rep. 3.10a

Développement F

lasque Rep. 3.10b

Edition d'éducation de SolidWorks.
Utilisation pédagogique uniquement.
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