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(690) Tolérances générales
690 selon la norme 1SO 2768 cL
Al4 2 |Patte pivot S 235 Plat 40 x 5
A13 4 |EcrouM 16 Commerce
A12 2 |Platine pivot inférieur S 235 Tole ep. 3 mm
Al1l 1 |Tole pivot inférieur $ 235 Tole ep. 3 mm
A10 2 |Butée S 235 Plat 60 x 5
A9 1 |Chaise S 235 Tole ep. 3 mm
A8 1 |Nervure inférieure S 235 Plat 60 x 5 Lg 100 i e
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A7 1 |Chapeau S 235 Tole ep. 2 mm ECHELLE 1 : 4 ECHELLE1:4
Ab 1 |Bordure $ 235 Rond ©8
A5 1 |Ceinture S 235 Plat 40 x 5
A4 1 |Virole supérieure S 235 Tole ep. 2 mm Concours Général Technicien en Chaudronnerie Industrielle
A3 1 |Goulotte inférieure S 235 Tole ep. 2 mm Echelle: 1:8 Admission
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