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Ce dossier comprend 8 pages numérotées de DR 1/8 à DR 8/8.

CONSEIL AU CANDIDAT

Il est conseillé de prendre connaissance des informations contenues

dans le dossier technique et le dossier ressources

avant de répondre aux questions posées
1 – Mise en situation :
Sur la photo ci-dessous, il vous est présenté une remorque plateau sur laquelle il est demandé d’étudier la réalisation d’un support de treuil rep. 3.
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1 –
2 – Perspective :
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3 – Vue éclatée et nomenclature :
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	7
	
	Rondelle à dents DEC 12
	
	

	6
	
	Ecrou hexagonal ISO 4032 M12
	
	

	5
	
	Vis hexagonale
	
	

	4
	
	Vis Hexagonale
	
	

	3
	1
	Support de treuil
	
	

	2
	1
	Flèche de remorque
	
	

	1
	1
	Traverse de remorque
	
	

	Rep.
	Nb.
	Désignation
	Matière
	Observation


4 – Représentation normalisée des soudures (NF EN 22553 : ISO 2553) :
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Symboles élémentaires

Cotation des soudures
Pour les exemples ci-dessous, les cotes des illustrations ne sont là que pour expliquer les valeurs sur les symboles, dans la réalité vous ne placez que les symboles.
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• Epaisseur de la soudure : 
Elle est égale à la hauteur du plus grand
triangle isocèle inscrit dans la section du cordon de soudure.
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• Soudure d'angle continue : 

Valeur de l'épaisseur placée à gauche

du symbole élémentaire.
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• Soudure d'angle discontinue : 

- Valeur de l'épaisseur placée à gauche du symbole élémentaire (a), à droite du symbole placez les autres indications (n, L, e…) :

- Nombre de cordons (n) :
- Longueur du cordon de soudure (L) :
- Intervalle entre 2 cordons (e) :

- Si la soudure se fait des 2 côtés

(comme cela est possible pour de[image: image16.png]


 nombreuses soudures)
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• Soudure en bouchons : 

- Diamètre du bouchon à gauche du symbole (d),
à droite, les autres indications :
- Nombre de bouchons (n)
- Entraxe des bouchons (e)
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• Soudure par points :

- Diamètre du point à gauche du symbole (d)
à droite, les autres indications :
- Nombre de points (n)
- Entraxe des points (e)

Procédé de soudage 

	N°
	Procédés
	N°
	Procédés

	1
	Soudage à l'arc électrique
	3
	Soudage aux gaz

	11
	Electrode fusible
	311
	Oxyacétylénique

	111
	Electrode enrobée
	312
	Oxypropane

	112
	Par gravité avec électrode enrobée
	313
	Oxyhydrique

	113
	Au fil nu
	4
	Soudage à l'état solide

	12
	Sous flux en poudre
	41
	Ultrasons

	13
	Protection gazeuse, électrode fusible
	42
	Friction

	131
	MIG Gaz inerte, électrode fusible
	7
	Autres procédés

	135
	MAG Gaz actif, électrode fusible
	71
	Aluminothermie

	14
	Protection gazeuse, électrode réfractaire
	74
	Induction

	141
	TIG Gaz inerte, électrode tungstène
	751
	Laser

	181
	Electrode carbone
	781
	Soudage par goujons à l'arc

	2
	Soudage par résistance
	782
	Soudage des goujons par résistance

	21
	Par points
	9
	Brasage

	22
	A la molette
	91
	Brasage fort

	23
	Par bossage
	94
	Brasage tendre

	24
	Par étincelage
	951
	Brasage tendre à la vague

	25
	En bout par résistance
	97
	Soudo-brasage
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5 – Désignation des vis :











Exemple de désignation :


Vis ISO 4014 Md x L
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6 –Désignation des écrous :





Exemple de désignation :


Ecrou ISO 4032 Md 





7 – Désignation des rondelles à dents :





Exemple de désignation :


Rondelle DEC 10 
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