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1)  PRESENTATION DE LA TONDEUSE FAIRWAY 405 : 

 
Tondeuse hélicoïdale autoportée à 7 éléments (7 uni tés de coupe). 
 
La tondeuse FAIRWAY 405 JACOBSEN a été conçue pour délivrer la capacité maximale de tonte sur 
les fairways des parcours de golf (partie engazonnée longue et large du parcours, située avant le trou). 
 
Elle est conçue et fabriquée par la marque RANSOMES JACOBSEN filière du groupe TEXTRON. 
 
Avec une largeur de coupe de 4m et une vitesse de tonte jusqu’à 12km/h la tondeuse FAIRWAY 405 
fournit un superbe fini aux fairways des golfs et très rapidement. 
 
Le moteur turbo diesel 59,5 CV et les 4 roues motrices en tonte assurent toute la puissance  
nécessaire ainsi qu’une bonne traction. 
 
Du haut de son siège, le conducteur a une vue très claire des unités flottantes de coupe qui épousent  
parfaitement les ondulations du terrain. 
 

2)  CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE : 
 
Direction : assistée hydrostatique et volant inclinable 
 
Freins : 
- En service : hydrostatique, frein à bande avant 
- Parking : pédale de frein 
 
Capacité réservoir carburant : 45.4 litres 
Capacité réservoir hydraulique : 37.8 litres 

 (Huile hydraulique : Catégorie A.P.I. Grades CE/SF SAE 10W-30) 
 

3)  DIMENSIONS DE LA TONDEUSE : 
 
- Longueur : 3m 
- Largeur : 4.20m 
- Largeur de coupe : 4m 
- Largeur de transport : 2.52m 
- Poids: 1860 kg 
 

4)  VITESSES : 
 
Coupe : 0 - 12km/h MARCHE AVANT 
 
Transport : 0 – 30 km/h MARCHE AVANT 
 
Marche arrière : 0 – 6,4km/h  

 
5)   CARACTERISTIQUE DU MOTEUR : 
 
Type : moteur turbo diesel KUBOTA, 4 cylindres, refroidissement à eau 
Modèle : V1505-TE 
Puissance : 59 ,5 CV à 3000tr/min (au régime maxi) 
Cylindrée : 1498 cm3 
Démarrage : électrique 12 volts 
Régime maxi : 3 000 tr/min 
Régime ralenti : 1 500 tr/min 
Volume du carter d’huile : 6,4 litres 
Carburant : Diesel No. 2-D (ASTM D975) 
 

REMARQUE : Le moteur diesel doit tourner  à plein r égime  

 
6 )  MODE DE TRACTION : 
 
4 roues motrices, système circuit parallèle directement couplé à une pompe à débit variable avec  
SERVO commandes. Valve 4 roues motrices.  
Moteurs hydrauliques sur roues avant et arrière. 
 
7)  CARACTERISTIQUES DES UNITES DE COUPE : (voir pr incipe de fonctionnement en DR2) 
 
Type : 7 cylindres de 600mm  de long fixés sur bras de relevage de même longueur 
Transfert de poids hydraulique : éléments équilibrés 
Relevage unités de coupe : unique pour les 7 unités. 
Relevage séquentiel pour virage en bout de fairway. 
Capacité de relevage des unités externes 
Suspension : têtes flottantes et orientables. 
Cylindres : 7 ou 11 couteaux, diamètre 165mm. 
Rouleaux : 
- avant : cannelés avec décrottoirs, Ø 76mm 
- arrière : lisses avec décrottoirs, Ø 76mm 
Réglage hauteur de coupe : par clé (HOC) 
Réglage lame/contre lame : par molette micrométrique 
 
Hauteur de coupe : de 9.70mm à 38mm 
 
 
8)  PERFORMANCES DE TONTE : 
 
46 coupes par mètre à 12 km/h avec des unités de coupe à 7 lames. 
 
72 coupes par mètre à 12 km/h avec des unités de coupe à 11 lames. 
 

Unités de coupes 
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9)  PRINCIPE DE LA TONTE HELICOIDALE : 
 
Un « tambour » ou cylindre  portant des lames* en forme d’hélice**, tourne à l’horizontal tout en 
affleurant une contre-lame fixe. 
 
La coupe de l’herbe s’effectue donc entre deux arêtes vives (lame et contre lame) et tranchantes, 
suivant le principe de coupe des ciseaux. 
 
La coupe est très nette, ce qui limite les problèmes de flétrissement en bout des feuilles du gazon. 
L'aspect final de la tonte est donc bien meilleur, notamment pour tout ce qui est "surface sportive". 
 
*Les lames sont aussi appelées « couteaux » 
** ou hélicoïdes 
 

 Contre-lame fixe 

Lames 

Rouleau 
avant 

SENS DE 
DEPLACEMENT 

 

Réglage 
hauteur de 
coupe 

SENS DE 
DEPLACEMENT 

Contre-lame fixe 
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24 SEPARATEUR DE DEBIT ROTATIF 

23 SOUPAPE DE TRANSMISSION 

22 SOUPAPE DE MARCHE AVANT/POINT MORT/MARCHE ARRIÈRE 

21 MOTEUR KUBOTA 

20 POMPE DE TRACTION M46 PV SAUER A CYLINDREE VARIABLE  

19 REFROIDISSEUR D’HUILE 

18 COLLECTEUR D’ADMISSION 

17 FILTRE 

16 RESERVOIR 

15 SOUPAPE DE PLATEAU 

14 POMPE A DEUX SECTIONS DE DIRECTION ET DE COUPE 

13 VOLANT 

12 VERIN DE DIRECTION 

11 MECANISME DE DIRECTION 

10 MOTEUR DE ROUE AVANT DROIT de type TE 390 

9 MOTEUR DE ROUE ARRIERE DROIT de type TE 260 

8 MOTEUR DE ROUE ARRIERE GAUCHE de type TE 260 

7 MOTEUR DE ROUE AVANT GAUCHE de type TE 390 

6 SOUPAPE DE CONTRE-PRESSION 

5 SOUPAPE DE LEVAGE 

4 COLLECTEUR DE PRESSION 

3 COLLECTEUR DE RETOUR 

2 VERIN DE LEVAGE 

1 MOTEUR D’UNITE DE COUPE de type TE 36 

Repère Désignation 

NOMENCLATURE DU SCHEMA HYDRAULIQUE DR3 
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3000 PSI 

Pression en sortie  
 de pompe  3000 PSI  

20 
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Le schéma symbolisé ci-dessus indique le circuit d’une pompe Série 40 - M46. Les orifices "A" et 
"B" sont reliés au circuit haute pression. 
 
Le sens du débit est déterminé par la position du plateau-came. La pression des orifices du 
circuit peut être contrôlée par les orifices de prises de pression M1 et M2. 
 
La pompe possède deux drains de carter (L1 et L2). 
 
Cette pompe est commandé manuellement (servo commande MDC). 
 

SCHEMA HYDRAULIQUE DE LA POMPE SAUER Série 40-M46 PV 
 

3000PSI 
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HYDRAULIQUE : 
 

Q = C x N 
 

• C : cylindrée (exprimée en cm3 / tour) 

• Q : débit volumique (exprimé en cm3 / min) 

• N : fréquence de rotation du moteur (exprimée en tour/min) 

 
 

 
Résistance des matériaux :  
 
CISAILLEMENT 
 

 Rpg = Reg /  c 
 

• Reg : résistance élastique au glissement exprimé en MPa    

• Rpg : résistance pratique au glissement  en MPa 

• c : coefficient de sécurité 
 

maxi =   T maxi  / S  
 

• S : surface totale cisaillée en mm2 

• T : effort tranchant exprimé en N   

• contrainte tangentielle exprimée en MPa ou N /mm² 
 

Condition de résistance ≤ Rpg 
 

 
CONVERSIONS  
                 
Puissances : 
1 cv = 735 Watts 
 
Contraintes : 
1 MPa = 1 N / mm² 

 

FORMULAIRE 

5…1350 tours /min 

930 /1350 

tour 
tour 


