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18.5 ±0.5

1.6x45°

1.6x45°

64.29

32.93

R=3.2

R=9.5
TYP

R=7.1 ±0.8
TYP

R=6.4 TYP

R=12.7 TYP

45°

R=6.4

TYP
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0
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P

R=3.0 TYP

R=3.0

TYP

(R=35.7)

17.5° ±2.5°

(R=54.0)

2.3 ±0.7

27.0 PROF:84.0 ±1.5

2 TROUS

211.1 ±0.7

TYP

82.1

31.8 ±0.5

14.3 PROF:62.0 ±1.5

TYP

24°±0°-15'
TYP

R=4.5 ±1.5

R=6.4 TYP

34.93 ±0.25

R235

R165.1±0.7

R65.1

R161.9

)( 293.2

 ±0.8TYP23.0

 ±1.6142.9

 ±0.8TYP27.8

54.0

 ±0.557.2

165.1

330.2 ±0.7

17°±2°

TYP

37.97 ±0.25

TYP

SUR PLATS

 TYP
84.2

R=19.1
TYP

 ±0.2531.83

MEULAGE A LA MAIN

25.5 ±0.1

TAR. 1 1/8"-8UN-2B

13 MIN. FILETS PARFAITS

CHANFREIN A 45° SUR

LE PREMIER FILET

MEULAGE A LA MAIN

TOUT AUTOUR

PROF. 27.7 ±0.8

b
ru

t 
d

e
 f

o
ra

g
e

R=3.2 MEULAGE A LA MAIN

R=3.0
TYP

R=6.4 TYP

G

G

F

SECTION G-G SECTION F-F

500

125

RAM VBR 13.5/8"

125
TYP

125
TYP

(12.70)

(7.90)

17.5° ±2.5°
A LA MAIN
MEULAGE

12.7 ±3.0

PERCAGE 

Cameron

1 1

FAIT PAR :

250±5°±0.4

REV.

PAGE

CONTROLE PAR :

EBAUCHE :       ESTAMPAGE

revenu

DIMENSIONS ANGLES USINAGE

ECH :

TOLERANCES GENERALES

MATIERE :    16 Cr Mo 9-10                            
                

Famille de matière:
Acier Faiblement Allié trempée et 

EBAUCHE :       ESTAMPAGE
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