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nombre trop important de spécifications.

1584 Tolérances générales

L'uiisation des tolérances générales a pour objet de permettre
le tolérancement complet d'une piéce tout en évitant d'inscrire un

m Les tolérances plus petites que les tolérances générales sont

indiquées individuellement.

m Les tolérances plus grandes que les tolérances générales ne
sont indiquées que s'il peut en résulter une réduction des colts

de fabrication.
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ECARTS POUR ELEMENTS USINES

150 2768

15411

DIMENSIONS LINEAIRES

ANGLES CASSES

DIMENSIONS ANGULAIRES

Rayons - chanfreins

Dimension du cété le plus court

i  Jusqua | 10a50 | S0a | 120a |
 préc clus 10 | inclus 120 |
f (fin) +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 0,2 *02 +05 1
#12 30 20 10
m (moyen) 0,1 =01 £02- | *03- 05 0,2 +05 +1
¢ (large) 0.2 +03 +05 +08 +12 +04 +1 2 + 1030 +1o =30 + 15
v ilrés large)| — +05 1 +15 +25 +04 1 +2 30 +20 e =30
15«412 TOLERANCES GEOMETRIQUES
Tolérances —_— D — / U i?nﬂ?all
Toutes it e
- dimensions ’ Toutes dumenslfans
0,01 0,025 0,05 0,1 0,15 02 03 0,1
0,02 0,05 01 0,2 03 04 05 0,2
L (large) 0,1 02 04 07 08 15 i 0,5
Méme valeur que la tolé- .
rance dimensionnelle ou de Mégnzvule:‘(ﬁque h mj“’!f:éd."'"é'mle Les écarts de coaxialité sont
rectitude ou de planéité ';m CONCEon de rester inférieure limités par les tolérances de battement.
i elles sont supérieures. Ia tolérance de battement.

CHOIX DES REFERENCES

Le plus long des deux éléments est pris comme référence. Si les deux éléments ont la méme dimension nominale, chacun d'eux peut étre pris comme référence.

15e413 |

INDICATIONS SUR LES DESSINS

Inscrire dans ou prés du cartouche :  Tolérances générales IS0 2768 - mK.
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PIECES OBTENUES A PARTIR DE TOLES*

~ Mécanosoudage - Classe B ~ NFE86050
+1 millimétre par métre Tolérances <30 304315 | 31521000 | Tolérances <315
avec une tolérance minimale de * 0,5 mm linéaires 1 +2 +3 angulaires + 45

Tolérances
dimensionnelles

+ 0,5 millimétre par métre
avec une tolérance minimale de * 0,3 mm

Tolérances
angulaires

243

Extrusion

Précis ITeams

Ordinaire mgaimio

m10am3

Imgairi2

(sur diamétres)

‘% =3 coles non tolérancées sw iz desem som. @
= Lzs emplacements des éjectewrs. plass o= o
' Les tolérances sont valables pour les piasimes
'm Ecrire dans ou prés du cariouche © Tl

* Valeurs donndes & titre de premiére estimation pour les applications courantes.
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