CONTROLE MMT

DR5/5

Spécification géométrique
a controler

Valeur mesurée

Observation / Interprétation

P

52

RAPPORT DE DEMARRAGE DE SERIE :

DATE : (a renseigner)

HEURE : (& renseigner)

BON POUR MISE EN PRODUCTION

Visa du régleur

En cas de production retardée (observations obligatoires):

PRODUCTION RETARDEE

Visa du régleur




