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BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL : TECHNICIEN OUTILLEUR 

 

E1 : ÉPREUVE  SCIENTIFIQUE  ET  TECHNIQUE 
 

SOUS-ÉPREUVE E11 : ANALYSE D'UN OUTILLAGE   U11 
 
Durée : 4 heures          Cœfficient : 2 
 
 

 
 
 
 

 

DOSSIER TECHNIQUE 
 

 
 
 
 

LE DOSSIER COMPREND : 
 
 
 

Cahier des Charges & Plan pièce moulée     Doc DT1/10 
 
Plan d’ensemble de l’outillage       Doc DT2/10 
 
Plan Bloc Empreinte Partie Fixe 8      Doc DT3/10 
 
Graphe de montage de l’outillage      Doc DT4/10 
 
Tolérances générales & Nomenclature outillage    Doc DT5/10  
 
Tolérances et ajustements & Douille de guidage Z11/…   Doc DT6/10 
 
Taquet d’entraînement Z172/…       Doc DT7/10 
 
Taquet d’entraînement Z1721/…       Doc DT8/10 
 
Tampon dateur Z48600/…  Présentation et montage    Doc DT9/10 
 
Tampon dateur : Modèles Z48600/… à Z48630/…    Doc DT10/10 

1309 – TO ST 11 



Cahier des charges 
 

1- Présentation du produit réalisé : 
 

La pièce à produire est un couvercle de bol. 

Il sert à maintenir les aliments au chaud. Son 

utilisation se fera principalement dans les maisons 

de retraite et les hôpitaux. Ce couvercle de bol doit 

conserver le design du couvercle d’assiette déjà 

conçu par la Société TAULOU. 

La matière plastique doit être de qualité alimentaire. 

La pièce doit pouvoir résister aux températures des 

lave-vaisselle.  

La pièce ne doit pas avoir de traces de moulage au plan de 

joint. Pour cela, le plan de joint se trouvera à l’intersection de 

deux rayons pour limiter la marque. Le point d’injection doit 

être confondu avec une surface granuleuse. 

 

      

    Photographie du prototype : 

2- Quantité : 
 

5 000 pièces / an, pendant 4 ans. 

 

3- Caractéristiques techniques du produit : 
 

Matière  : Noryl (). 

Retrait   : 0,6 % 

Poids   : 24g. 

Encombrement : Ø 120, H=13 e=2. 

Couleur  : plusieurs couleurs possibles suivant série.   

Aspect   : Translucide  

Marquage  : Logo alimentaire + date (mois et année) sur face inférieure 

 

4- Caractéristiques de l’outillage :  
 

Outil                        : Moule 3 plaques. 

Injection                  : Seuil Capillaire au plan de joint. 

Démoulage              : Plaques dévêtisseuses pièce et carotte commandées par tampons Hasco. 

Régulation  : Position des raccords coté opérateur.(vers l’arrière) PM : 7 puits à lame. 

    PF : Bloc : 6 puits à lame ; Dévêtisseuse : Gorge circulaire. 

Pièce/cycle              : 1. 

Production horaire  : 150. 

Standard                  : HASCO. 

Presse                      : BILLION HERCULE 140T 
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La représentation ci-dessus ne correspond 
à aucune des phases de fonctionnement. 
Les PM et PF  sont représentées séparées et

les plaques de la PF en position de moulage.
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Bloc Empreinte Partie Fixe - 8

Epreuve E1 - Baccalauréat Professionnel Technicien Outilleur 
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26 Vis de Taquet spéciale auto freinée 

A Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x25 

12 Plaque Isolante Partie Mobile 
 

F Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M6x25 

 

6 Semelle Mobile 

16 Douille de Centrage 

29 Raccord de régulation (4/8) 
 

42 Bouchon de régulation 

G Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M10x50 
 

5 Plaque Porte Bloc Empr. P. Mobile 

33 Bouchon de séparation (1/2) 
 

39 Joint Torique 93x3 

40 Joint Torique 54x3 
 

41 Joint Torique 23x2.6 

7 Bloc Empreinte Partie Mobile 
 

30 Lame puits régulation 
 

32 Lame puits régulation 
 

24 Taquet Entraînement 

25 Tampon de taquet 

14 Z38/16x25 

B Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x16 
 

13 Z38/16x90 

A Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x25 

11 Plaque Isolante PFixe 

15 Z38/16x20 

1 Semelle Fixe 

10 Buse/rondelle centrage 

D Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M6x20 

 

20 Colonne de Guidage 

19 Douille de Guidage 

2 Plaque Dévêtisseuse Carotte 

B Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x16 

 
31 Lame puits régulation 

8 Bloc Empreinte PFixe 

36 Joint Torique 44x3 

35 Joint Torique 83x3 

33 Bouchon de séparation (1/2) 

 
3 Plaque Porte BE PFixe 

E Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M6x25 

18 Douille de Guidage 

29 Raccord de régulation (4/8) 

17 Douille de Guidage 
 

38 Joint Torique 142x4 
 

37 Joint Torique 150x4 
 

9 Bague dévêtisseuse Pièce 

34 Bouchon de séparation 
 

4 Plaque dévêtis. Pièce 
 

C Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x20 
 

27 Douille pour taquet 

28 Bride / douille taquet 

 

e1 

e2 

e3 

e4 

PF E 

e5 

H Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M14x50 

22 Bride de Fermeture et Transport 
 

23 Anneau de Levage 

 

e7 

PM 

e6 

b 

(b) 

b 

b 

a 

a 

Serrage / Réglage des tampons 

D
T4

/1
0
 

b 



 H 2 Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M14x50  ISO 4762 

G 4 Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M10x50   ISO 4762 

F 4 Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M12x35   ISO 4762 

E 4 Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M6x25   ISO 4762 

D 2 Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M6x20   ISO 4762 

C 4 Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x20   ISO 10642 

B 20 Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x16   ISO 10642 

A 8 Vis à tête fraisée à 6 pans creux M6x25   ISO 10642 

42 1 Bouchon de Régulation Cu Zn 39 Pb 3   

41 1 Joint Torique Viton Z98/23,47/2,62 

40 1 Joint Torique Viton Z98/54/3 

39 1 Joint Torique Viton Z98/93/3 

38 1 Joint Torique Viton Z98/142/4 

37 1 Joint Torique Viton Z98/150/4 

36 1 Joint Torique Viton Z98/44/3 

35 1 Joint Torique Viton Z98/83/3 

34 1 Bouchon de Séparation Cu Zn 39 Pb 3   

33 2 Bouchon de Séparation Cu Zn 39 Pb 3   

32 6 Lame de Puits de Régulation PA 32x12x2,5 

31 6 Lame de Puits de Régulation PA 25x12x2,5 

30 1 Lame de Puits de Régulation PA 55x20x3,5 

29 8 Raccord de Régulation   RPL 08 

28 4 Bride de Douille Taquet C 45   

27 4 Douille pour Taquet C 45  Øint 16H7 

26 4 Vis spéciale auto freinée   Z172/ 

25 4 Tampon PA Z172/ 

24 4 Taquet d'Entraînement 9 S 20 Hors Standard 

23 1 Anneau de Levage C 15 Non représenté 

22 1 Bride de fermeture et de Levage   Non représentée 

21 2 Vis à tête cylindrique à 6 pans creux M14x50 12.9   ISO 4762 - Non représentées 

20b 3 Colonne de Guidage   Z03/36/24x205 

20a 1 Colonne de Guidage   Z03/36/22x205 

19b 3 Douille de Guidage de Rep2   Z11/22/24 

19a 1 Douille de Guidage de Rep2   Z11/22/22 

18b 3 Douille de Guidage de Rep3   Z11/27/24 

18a 1 Douille de Guidage de Rep3   Z11/27/22 

17b 3 Douille de Guidage de Rep4   Z11/27/24 

17a 1 Douille de Guidage de Rep4   Z11/27/22 

16b 3 Douille de Guidage PM   Z10/66/24 

16a 1 Douille de Guidage PM   Z10/66/22 

15 4 Tirant - Vis Epaulée   Z38/16x20 

14 4 Tirant - Vis Epaulée   Z38/16x25 

13 4 Tirant - Vis Epaulée   Z38/16x90 

12 1 Plaque Isolante Partie Mobile moulisol 296 x 246 x 6 

11 1 Plaque Isolante Partie Fixe moulisol 296 x 246 x 6 

10 1 Buse-Rondelle de centrage Plastal 140 kg Ø170 L 100 

9 1 Bague Dévétisseuse Pièce C 45 Ø200 L 70 

8 1 Bloc Empreinte Partie Fixe Plastal 140 kg Ø130 L 70 

7 1 Bloc Empreinte Partie Mobile 55 Cr Ni Mo V5 Ø180 L 50 

6 1 Semelle Mobile C 45 246 x 246 x 36 

5 1 Plaque Porte Bloc Empreinte PM C 45 246 x 246 x 56 

4 1 Plaque Dévêtisseuse Pièce C 45 246 x 246 x 27 

3 1 Plaque Porte Bloc Empreinte PF C 45 246 x 246 x 27 

2 1 Plaque Dévétisseuse Carotte C 45 246 x 246 x 22 

1 1 Semelle Fixe C 45 246 x 246 x 36 

Rep. Nb. Désignation Matière Dim./Réf./Obs. 

Epreuve E1 – Baccalauréat Professionnel Technicien Outilleur Analyse d’un outillage U.11 

NOMENCLATURE OUTIL COUVERCLE DE BOL Session 2013 DT5/10 

 

 

 

 

ISO 2768 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DT6/10 

d
1

 H
7
 

d
1

 +
0

,5
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DT7/10 

Taquet d’entraînement 



 

Z1721/10 

Z1721/12 

Z1721/16 

Z1721/20 

Limite d’utilisation 

F (N) 

800 

0 

100 

200 

700 

600 

500 

400 

300 

0,1 1,0 0,9 0,8 0,7 0,6 0,5 0,4 0,3 0,2 
S (mm) 

Exemple : pour transmettre un effort de 200 N 

avec un tampon de référence Z1721/10, la 

différence de diamètre entre la douille (l’alésage) 

et le tampon doit être au minimum de 0,6 mm 

S = Ø Douille - Ø Tampon 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Taquet d’entraînement 

dans la plaque. 

Voir abaque  
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