PARAMETER

PIECE Aciar X210 Cr W12 HAG 59-60
WORKPIECE Swoal PARAMETER PA 6
TECHNOLOGIE ROBOFIL == = S
FIL SW 25X & 0,250 mm PA ETER
WIRE PARAMETER EL:1§
CHARMILLES TECHNOLOGIES & DRAHT PARAMETER
Ebauche + finlllon 1 4+ finition 2 ETAT DE SURFACE, SURFACE FINISH, OBERFLACHENGUTE :
Roughing + finlzhing 1 + finkshing 2 APRES USINAGE, AFTER CUTTING, NACH DEM SCHNEIDEM : FHIT - CH27 - CH24
Sehruppen + Schilchtan 1 + Schichten 2 J -
H Houteur piboe Parsmbtres fixes
Fart height 1 S| |15 | 2@ | 25 | 39| 35| &@ | 45 [ 5@ | 55 | el | &5 | TR | 7S | ep § a5 | 9@ | 00| 11@) 12@| 138 tap| 1s@| 175] 299 Parametors set Remarques :
{mm] Verkatickhihe | Fest paramsber
= Dona les bobles bechoologigues
chargéea dana la machine, lea
EBALICHE FRUICHT - Il"_]LI:H]H".—ﬁ!:HHLIPPFN paremétres pour H » 200 mm sont
FOUGHLNG (E1, E2, E}) donnéa b tiktre indicabtif
SCHRWFPEN LA ] 18 | 24 | M| 36| 42 | 47 | 52 | 3| S4 | 3% | 55 | S5 | 32| 55|55 55| F5 | 55| 5| 55| 5| 5% | 55| 55| 55
I s e —_—— —_— —f —] = La déionigat ion doit &tpe
5 fz.6 |1.0 | .8&| .e&| .58| .5A| .45 .4@|.7e@| .¥3| 39| .28| .24 .24) .22 .24).19@| .18) 47| 45| A3 2| .11] @] @9 eS| . ML VP A ai ¢ Mips pour la Finition 1 et 2
il M i 1 6=-3 14 5§
— WS & & & & 7 7 7 7 8 B 8 ] A ] 8 a 9 9 9 9 9 )W |19 W] 1@ = Les vitessea sont donndes b
™ ] e e e g s sy —_—— —_—— — kitre indicabif.
T orraet €1 | 168 162| 6.y 187 1@ 72| 178 vrr| 1e@| 18z 183 sa| 18s| 187| 188| 19@| 19z| 19a| 95| 199) 23| wds| z@w| Ziz| s 29| 2z ﬂ
il St — — e e | e 1000g¢ . Motea:
© orrset £2 | 84| 186 189| 191] 195| 197| 2em| 22| awes| zem| 211| 214| 297| 2e@| 223| S| 2ze| z3@| z32| Z3m| 2eB| 24| 2a7| 2S@| 253| 26| 265 —
[ =—— (— TR— = For the technolo tablew
orreet E3 | 193] 25| 19e| 2@t zps| 207| 28| 23| 26| 219) 222| 225| 22mf 23%| 235| 238| 201 2e4f 47| 251| 255| I59) I63| De6| 168| 28@| 2AS n‘THiE!.EE—FLLISIIIm sFl.LLI:: loaded in the ..Er”.',..,,l the
o | ] — —g——] 3 T Tml e 2.8 I el .6 ws| Laz| .3 L" 'II,E"" wa}lj;::n parameter for H 3 200 mm are
¥ (mm/mn) |5.5 5 6.2 |%.6 |31 |2.9 |z.65)2.6 |2.2 | 2 |1.8 [1.6 [1.42]1.3 |1.25|1.2_[1. B . N » ' z . 3 -42| .3 | E":' en ?pa Fiven far infarmetion only
/% innfmn) JE.15|8.2 | .24 .27] 32| .34 37| LE1} 45| L5 el Le2| L7 | WT7| LB | B3| .9 LES[.@501.25]1.93 143|153 1.66(1.87] 2.4 |5.5 2.5 bara 1.5 bara - The deonisation must be < 30us
far Finishing 1 and 2
FINLTION 1 T FINITION 1 L Lven For infoc—
LIS N 1 FINISHING 1 (EA, £3) ,I.Riﬂ.':':ﬁi‘,"' e
SCHLITHTEN 1 ]3| |3 || W| 29| 29|28 | 28| 27| 27| 26| 26| 25| 25| 28| 24]|25) 21|24 SCHLICHTEN 1
5 i 1.8 |1.7 |16 | 1.5 1.8 |1.3 [1.2 |1.5)0.0 [1.@s| 1| w95 .| .8 | .8 | 75| LS| ome| ome| 7| ome) Bemerlamgan:
- i = = i 7 - Die Techrologiewerkte in der
N s 6 G| efj o) aff af &§ &)| &) &} &p 7| 7f TN TY f 7] @) @) 8y &Q @ 4 E_‘;’ Ll 20 HMnachine aind Richbwerke fiie
5 orrser £a | 136| 13a] 13a| 138 13a] 138] 135] 35| 133| 135] 135| 36| 13s] 137] 37| t37] 13| 138) 13m| 133] 139) 1am| da1] 1en| taz| es| 1as e 4 0
B B I —— —— — — —— ] e | — m
| - Der Delonisator muss ¢ Mps flr
OFffaet E5 | 142 'm: i’ 163 144) 188 145] 185] 148] 14s] 188 167| 147) 48] 1| SE] 159) 151] 15[ 153] 158) 155] 157 158 15| 162] 1&5 1200gr. Sehlichten 1 und 2 sein
¥ F1 (mm/mn)d |18.5 7 3.55013,35)3.2 3 (2.75|2.95|2.4 |2.15[1.95]1.5 |1.82|1.3a]1.26]1.18)0.1 | 9| .7 cans AR (%) - Die Geachwindighkeiten sind
T/ F1 (mmdmn) JR.1 .14 28| L29| .| L33 L3e| 39| ez .ae| 51| .es| 78| .7a| .8 | .B4| .e@|1.1 [1.42] WITHOUT FLUSHING {HES) Richtwerle
| ———|—q— —_ — OHWE SPULUNG (ME%)
1/ E+FT {mnfwem) J0.25 LA L)1 1.1 |1.96(1.22] 1.32]1.5 | 1.56[1.9 | 2.0 [2.17]2.33]|2.5 |2.7 3.5 |3.92
FINITION 2
FINITION 2
FIKISHING 2| A (%) FIMISHING 2 (ES)
SCHLITHTEN 2 BB n N Mlw|mlazvl2 || w32 N Ml 1918 1T 17| 6] 16| 15 15 | 15 SCHLICHTEN 2
5 5 5 |23 2.1 2.0 (1.8 QY. |16 1.5 |1.4 J1.3 1.2 1.15 1.1 I.ﬂ') 1 25 .9 A «8 L5 LT W) TR LT LT
< —a A —————}— HeCcwVvePePAF
~ ws | 6| & 6| 6| & 6| 6| s 6| &| & & 6| & & 6 Tl 7 7 7 7] 7 8| 8| 8 ] B 7 B-3 7 13100
T ] IS FES| SR SN SN R S SEMLE SR .
@) Ofreet £6 § 130 138 134l 13af 13a) 138 35| 135] 35| 135 135 138] 136| 37| 137) 137| 138| 138 38| 139 139 4@ | ta1| 1az| 1oa| 145 W
— —— o —— 1200gr.
VF2 domfmn) | 28 | 2@ | 2@ | 17 [15.3] 13 |07 t.@] @ 9.7 [9.1 |B.a |78 7.5 |7.1 |6.B 6.5 |6.2 |5.8 |5.2 |5.2 4.B |&.B (4.5 4.5 |8.5 |&.5 g
1/ F2 fmndmn) JB.@5) @S| .05|.@55| .@e| .@7] .0 .gof@.r |1 | .v1] .12] L13].135] .oa).147) 053] .07 19 19| L2@| .2@| .22) .22| 22| .22 SANS ARROSAGE |
—— — ——|=——{ WITHOUT FLUSHING HJBJ
1/V E«F14F2 [mn/mm) P.! LJXT Le3] LAB| SE] L&Y 6T JT4( JER| LB B4 1OR3[1.3[ 123030 13T AT 1. 66 1. T 2. @9 2. 190 2.37|2.53| 2,72 2.92( 3. 72| 3.9¢ DHNE SPULLING f ME9)
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