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Serrage opposé a l'appui plan
vis CHc + rondelle

CONTRAT de PHASE Ensemble : Barre anti-rapprochement
Piéce : Palier
PHASE : 300 Matieére : ENAW-2017
Désignation : Fraisage Programite CN :
Machine : C.U.CN. 4 axes | Porte-piéce : Plaque montage spécifique D T3/1 0
Mise en Position
Appui plan : 1, 2, 3 sur surface brut
Ourientation : 4, 5 sur swtace 2
Butée : 6 s surtace 1
Désignation des opérations Outils Ve | n Z 4 vy
i | i min rmir/clt | ND dents | mmsmin
(1 [Position palette N°1 :
pointer les trous 6 et 7 T1 : foret a pointer 90° d=10 32 | 1000 150
()2 [Position palette N°1 :
Percer 6 et 7 en finition @9 mm T2 : foret @ 9 mm 52 11851 150
()3 [Position palette N©1 : I sy ,
- - — ) T3 : fraize 2 taillex ARS : . i
Fraiger 6 et 7 en finition @16 mm ? " : 105 | 2083 0,05
@ 16mm
(04 [Position palette N°2 -
Percer 5 en finition @ 8 mm TS5 : foret @ 8 mm 52 12083 150
(5 [Position palette N°2 - e sy ,
- - — T6 : fraise 2 tailles ARS i i
Fraiser 5 en finition @ 14 mm \. i 105 | 2380 | 0,05
@ 14 mm
(6 [Position palette N2 :
Contourner profil extérieur 3 T7 : fraige 2 tailles ARS i o i
O CTIEIEL PEOTL: et ietit 2 9 i 105 | 1666 | 0.05
en ébauche et ¥ finition @ 20 mm
(7 [Position palette N2 -
(_f01110.11-1]161‘ profil extérieur 3 T8 : fraise 2 tailles ARS 125 | 2000 | 0.04
en finition @ 20 mm
(8 [Position palette N°2 : N ,
; ; Lo T9 : fraise 3 tailles ARS i
Rainurer 4 en ébauche et finition g _1 - o 120 | 305 | 0,04
@ 125 mm epaisseur 8 mm
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