
Centrage de la plaque par
 2 douilles de centrage
NLM - Réf. 2711 010 012

Maintien en position
par 4 vis CHc M8-50
+ rondelles

Poste d'usinage en phase 300 sur un centre d'usinage
4 axes à broche horizontale (cube ou équerre).

Opp sous la plaque
et au centre de celle ci
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