
 PROCEDURE DE CONTROLE MMT : 

Ensemble : Module basculeur 

Elément : Tête PH30 

Spécification à contrôler : 

Repérage des surfaces : 

Palpeurs utilisés : 

 N N°5 

  N°3 

 

Mode opératoire de contrôle : 

1) Etalonner les différents palpeurs 

2) Positionner la surface 1 sur le marbre 

3) Brider la pièce à contrôler 

4) Palper le cylindre de référence CY14 

5) Palper le cylindre tolérancé CY13 

6) Lire le défaut constaté 

DT 9/9 


