CONTRAT DE PHASE PHASE N° 10 BROCHE SECONDAIRE Nomenclature des opérations
DECOLLETAGE Ref. Programme : 02710 | Porte-piéces : Pince 12 | n°| Téte 1 Téte 2
Ensemble : Pompe 3 seringue |Matiere : CW 612N Ref. Programme : 02010 REFERENTIEL DE MISE EN POSITION 1 |Centrage de 2 Ebavurage de 2
_ : REALISATION TECHNOLOGIQUE NORMALES DE REPERAGE 2 |Pergage de 2
Piece : Fourreau came Brut : Etire 913 Machine : STAR SB 16 S : p
errage concentrique sur 212 1,2 3 & 3 Alesage de 2
BROCHE PRINCIPALE Por’re—piéces : Pince, Canon @13 Position asservie 5 L |Chariotage 3 Ejection piéce
5 |Fraisage de 7
A 17,40 6 | Chariotage de 5
< 1 | Fraisage de & ef 6
ﬁj X 8 | Trongonnage de 1 |Reprise de piece

COUPE A-A

ECHELLE 2 : 1

REFERENTIEL DE MISE EN POSITION

REALISATION TECHNOLOGIQUE

NORMALES DE REPERAGE

T

Serrage concentrique sur barre 1,2, 3, 4
Butée sur outil 3 tronconner 5
T100 1200 T300 T400 T500 T1100 71200 T1300 T1400 12100 12200 12300 T2400 73100 73300
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Q‘bez, Outil de Outil de Foret 3 Foret 95,8 Foret 3 Alésoir @ Fraise carb.
copiage avant |copiage arriere poinfer 410 poinfer 410 26,1 H? [y 22,5
SCLCR 1212 X26 740 12-90
CCGT 060201 FNX25| 743 1.2-90
Ve ve: 200 Ve : 150 Ve Ve Ve: 68 Ve: 68 Ve Ve Ve: 68 Ve Ve: 472 Ve Ve Ve : 31
N: Vcc N: Vcc N:Vcc N : N : N: 2164 N: 3731 N : N : N: 2164 N : N: 2191 N : N : N:4000
f: f: 0,05 f:0,05 f: f: f: 0,12 f: 0,08 f: f: f 0,12 f: f: 0,20 f fz : f: 0,02
ap : ap:0,5 ap: 1,7 ap : ap : ap: 3,45 ap: 31 ap : ap : ap: 3,45 ap : ap: 0,15 ap : ap : ap: 1,7
np : np : 1 np : 1 np : np : np: 1 np: L np : np : np: 1 np : np: 1 np : np : np: 2 DT2
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