LES ACIERS NON ALLIES

AcCIers NrEeN 10025 - IC 10 - NF EN 10027

Classification par emploi
La désignation commence par la lettre § pour les aciers
d’usage général et par la lettre E pour les aciers de
construction mécanique.
Le nombre qui suit indique la valeur minimale de la
limite d'élasticité en mégapascals*.
5235,

S'il s'agit d'un acier moulé, la désignation est précédée
de la lettre G.

GE 295.

*1MPa = 1 NimmZ,
Aciers non alliés
Teneur en manganeése < 1 %.
La désignation se compose de la lettre C suivie du

pourcentage de la teneur moyenne en carbone multi-
pliée par 100.

 ExempLe |

C 40.

40 ; 0,40 % de carbone.

§'il s'agit d'un acier moulé, la désignation est précé-
dee de la lettre G.

Aciers d'usage général
Nuance Rmin** Remin** —  Emplois
5185 290 185

5235 340 235  Constructions mécaniques
$215 410 275 et métalliques générales
5355 490 355  assemblées ou soudées,
E295 470 295 cesaciers ne conviennent pas
E335 570 335  auxtraitements chimiques,

E360 670 360

o G5 235-GS 275-GS 355
e - GS 295 - GE 335 ~ GE 360

** R min. = résistance minimale 4 |a rupture par extension (MPa).
Re min. = limite minimale apparente d'élasticité (MPa).

Aciers non alliés

g. :x ::: Constructions mécaniques.

€30 510 315 Cosaciers conviennent

c35 570 335  aux traitements thermiques

€40 60 355  etauforgesge

cas 660 375

€50 700 395 Nom:

C55 730 420  Cette symbolisation ne s'applique
C60 HRC =57 pas aux aciers de décolletage.

Principaux aciers moulés

GC22-GC25-GC30-GC35-GC 40,

EXEMPLE

Principaux aciers de forgeage

GC 25.

25: 0,25 % de carbone. €C22-C25-C30-C35-C40-Ca5-C50-C55,

Classification par emploi
Acierdoux  37Cr4 51Crva Formage & froid ~ Cémentation Inoxydable
5185 34CrMo4 Trempe 5185 2 X4CrMo$S 18
§235 42CrMo4 C35E 5235 16MnCrs  X30Cr13
c2 36NiCrMo 16 C40E 5275 20MnCr5  X2CrNi1911
Acier mi-dur  51Crv4 CS5E 5355 15CrNi6 X5 CrNi 1810
c30 Acier extra-dur ~ C60E Décolletage 17CrNiMo 6 X5CrNiMo 17-12
€35 100Cr6 Trempe superficielle s 250 Pb Nitruration X 6 Cr Ni Ti 18-10
c40 Acier aressort €40 52501 31CrMo 12 X6CrNiMoTi17-12
cas 5187 41Ca 5300 Pb 41CrAlMo7  Fortes sollicitations
cso 605iCr7 42CrMo4 $300Si Chocs 20MnCr5
€60 55Cr3 36 Ni CrMo 16 X2CrMoTis182  51Crva 36 Ni Cr Mo 16
Prix relatifs approximatifs & masses égales

 Fontes JL (GIL) 06 Aciers Cr-Ni-Mo 10 Laiton 649 PF 4
Aciers S 235 1 Aciers rapides 12426 Bronze 18 PUR 10
Aciers C 1742 Aluminium 5 Maillechort % pagtiques B 18
Aciers alliés 234 Alliages d'aluminium 10 Cupro-aluminium 6 Ps 2
Aciers inoxydables 435  Alliages de zinc. 2 Magnésium 12218 MBS 4
Aciers Cr-Ni 7 Cuivre 9 Titane 1503300 PTFE 3

. Page 1/2

LES ALLIAGES D'ALUMINIUM

Aluminium et alliages d’aluminium moulés

La désignation utilise un code numérique. Il peut étre
suivi éventuellement, si cela est justifié, par une dési-
gnation utilisant les symboles chimiques des éléments
et de nombres indiquant la pureté de |'aluminium ou la
teneur nominale des éléments considérés.

g T

330 200
250 180
170 80
180 100

Appareils ménagers. Matériels électriques.
Se moule bien. S'usine trés bien. Ne pas utiliser en air salin,

Se moule trés bien. S'usine et se soude bien. Convient en air salin.

Se moule et se soude trés bien. La forte teneur en silicium rend I'usinage difficile.
Excellentes aptitudes a |'usinage, au soudage, au polissage. Résiste trés hien a |'air salin,

NF EN 1780

Exemples de désignations usuelles :

EN AB-43 000 ou EN AB-43 000 [Al Si 10 Mg].

Alliage d'aluminium moulé — Silicium 10 % — Magnésium.
Exemple de désignation exceptionnelle :

EN AB-Al Si 10 Mg.

~ Emplois

Aluminium et alliages d'aluminium corroyés

La désignation utilise un code numérique. Il peut éven-
tuellement étre suivi, si cela est justifié, par une désignation
utilisant les symboles chimiques des éléments et de
nombres indiquant la pureté de |"aluminium ou la teneur
nominale des éléments considéres.

130
190
230

600 560

Matériels électrodomestiques, Chaudronnage.
75 Matériels pour industries chimiques et alimentaires,

Piéces chaudronnées : citernes, gaines, tubes, etc.
Tuyauteries.
240 Piéces usinées et forgées.
280 Piéces décolletées (fragmentation des copeaux).
440 Piéces usinées et forgées
~ EN AW-7049 [Al Zn 8 Mg Cu| 4 hautes caractéristiques mécaniques.

* Produits filés, étirés, laminés ou forgés.  ** Pour les applications électriques particuliéres le symbole Al est précédé de la lettre E.

NF EN 573

Exemples de désignations usuelles :

EN AW-2017 ou EN AW-2017 [Al Cu 4 Mg Sil.

Alliage d'aluminium - Cuivre 4 % - Magnésium - Silicium.
Exemple de désignation exceptionnelle :

EN AW-Al Cu 4 Mg Si.

=kt

Bonne résistance aux agents
atmosphériques et a I'air salin.
Bonne soudabilité.

Eviter de les utiliser & I'air salin.
Se soudent difficilement.

Symboles chimiques internationaux
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Fontes a graphite sphéroidal

Désignation numérique
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EN-JS 1010 (fonte a graphite sphéroidal).

Apres le préfixe EN, les fontes sont désignées par le
EXEMPLE

symbole JM ou JS suivi d'un code numérique.

Désignation symbolique

Fontes a graphite sphéroidal

le

ésignées par

Aprés le préfixe EN, les fontes sont d
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@
=
i B
& =
& 3
= W
g E
g 3
E B
2 E
N®ewo
m ‘1“
WWWWW
W owow
o oo
£288%
f2a3as
= S 5% Ty
3
2EEEE
c o+
=
eMm
N
a
Mue
W B
> 5
J a5
o 2 =
T® o
= £
s £
ZE w
Smwa
= B
2395
5¢ )
m 25 i
sS4 h
= o | 2
O essg ™
=30 w
= £ ol g
Suwuof =2
OCraz w
=gz
hﬂmm w
o Q' =
L0 T @ wn =
ESsE B
FEon =

(vannes, vérins...).

EN-J51050 EN-GJS-500-7
EN-JS1060 EN-GJS-600-3
EN-J51070 EN-GJS-700-2

EN-JS1080 EN-GJS-800-2

EN-J51090 EN-GJS-900-2
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& l'usure. Bonnes qualités frottantes.

Trés bonnes caracténistiques
mécaniques. Bonne résistance
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