Equipement : TOUR CN 3 AXES PLANNING MAINTENANCE DE PREMIER NIVEAU

Effectuer les contrdles correspondant aux cases grisées de semaine S.... D R4/ 4

Renseigner le tableau de suivi machine en indiquant la date et a quel moment de I'épreuve, vous réalisez I'opération de maintenance préventive.
(d : mise en route ; p : en cours de production ; f : en fin d'épreuve / O : RAS, A : Anomalie).

Séance
NG OPERATION Séance % S1 S2 S3 S4 S5 S6 0 S7 0 S8 0 S9  S10 S11 S12 S13 1 S14  S15 0 S16 0 S17 0 S18
Date 3
i=1
@
Sécurité
1 Contréle sécurité porte opérateur 3min = O/d
2 Controle sécurité porte palétiseur 3min
3 Contréle fonctionnement des voyants 3min
3biS contrale fiche de sécurité 2min
4 Controle des arréts d'urgence 2min
Air comprimé
S Contréle lubrification de I'air 2min
6 controle pression de I'air comprimé Imin A/
7 Controle du filtre déshumidificateur Imin
Groupe hydraulique
8 Contrale pression du groupe hydraulique 2min
9 Contrale niveau du groupe hydraulique 2min
10 contrale des fuites du groupe hydraulique 2min
Arrosage
11 contréle des flexibles 2min ~ O/d
12 controle fuites 2min
Divers
13 controle de I'éclairage machine 1min ~O/d
14 2min

Contrdle des protecteurs téléscopiques

15 controle des filtres de I'armoire électrique 2min




