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FICHE D’EVALUATION

Niveau de maitrise

Compétences Résultats attendus (indicateurs de performance ) D C B A pts
C.2.1 Etablir un processus d’usinage.

Choisir et situer 'OP, Op, les axes 0 les origines et les axes sont corrects

Choisir la chronologie des opérations et les o Les opérations et les outils sont corrects

outils

Définir le cycle du ou des outils o Cycle simulé et validé .16
C.3.2 Mettre en ceuvre un moyen de production (en sit  uation d’entreprise et sur un plateau technique)

C.Z3Effectuer la maintenance systématique de premier _ nveau T T T TTTTTTTT
Effectuer la maintenance de premier niveau Jo Respect des consignes, tenue a jour des fiches

Charger le programme o Le programme est correct chargé H:
Déterminer les décalages d'origine o Introduction des décalages d’origine

Installer les outils et outillages o Installation des ouitls correct

Phase de test 0 Procédure respectée

Usiner la 1ére piéce o Conduite de l'usinage

Controler la 1ére piéce 0 Choix d'outil de contréle, rigueur des mesures

Effectuer les actions correctives 0 Détermination des correcteurs, sens et valeurs

Usiner et valider la 2éme piece o Conformité de la piéce / spécifications

Assurer la disponibilité du poste de travail 0 Remise en état du poste de travail 114

0w >

: Compétence totalement maitrisée
: Compétence partiellement maitrisée
: Compétence insuffisamment maitrisée

: Compétence non maitrisée
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