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BREVET D’ETUDES PROFESSIONNELLES 
 

Représentation Informatisée de Produits Industriels 
 

Epreuve EP2 - Unité : UP2 - 1er situation 
 
 

 Modification du modèle numérique d'un produit 
 
 

   
Compétences et connaissances technologiques associées sur lesquelles porte l'épreuve : 

 
C 11 : Décoder un CDCF  
C 14 : Collecter les données  
C 21 : Organiser son travail 
C 22 :  Etudier et choisir une solution 
C 31 : Définir une solution, un projet en exploitant des outils informatiques 
 
S 3 : Présentation d’un produit technique 
S 5 : Les solutions constructives – procédés  
 

 
Ce corrigé comporte 5 pages. 
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19 1
18 1 Plaque 27701288 Aluminium 1024 H 50  (2.7 kg/dm³)
17 1 Clips 22578210 X10CrNi18-8 (302)
16 1 Ressort 22284210 X10CrNi18-8
15 1 Joint Torique 9331 EPDM 80 Sh
14 1 Butée 23625210 CuZn36Pb2As  (8.4 kg/dm³)
13 1 Joint 25337210 EPDM 50 Sh  (1.15 kg/dm³)
12 1 Axe 22574210 X5CrNi18-10 (304)  (8 kg/dm³)
11 1 Obturateur 23170210 CuZn36Pb2As  (8.4 kg/dm³)
10 1 Disque 22575210 X5CrNi18-10 (304)  (8 Kg/dm3)
9 1 Siège 23219210 CuSn5Zn5Pb5-C
8 2 Vanne 5370 CuZn39Pb2  (8.4 kg/dm³)
7 2 Chainette 22442208 X5CrNi18-10 (304)  (8 kg/dm³)
6 2 Bouchon 23412208 CuZn39Pb3  (8.4 kg/dm³)
5 1 Joint Torique 9808 EPDM 80 Sh  (1.15 kg/dm³)
4 1 Bouchon 23514291 CuZn39Pb3  (8.4 kg/dm³)
3 1 Joint Torique 8542 EPDM 80 Sh  (1.15 kg/dm³)
2 1 Chapeau 24695210 EN-GJS-400-15 (GGG40)  (7.1 kg/dm³)
1 1 Corps 241038210 EN-GJS-400-15 (GGG40)  (7.1 kg/dm³)
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