
DT4

Section carrée C=130mm

Ensemble

Pièce

Matière

SérieNom Date

AVANT-PROJET
Machine speciale

Palier

2017 - Al Cu4 Mg Si
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1
D'ETUDE DE FABRICATION

Phase DESIGNATION MACHINE SCHEMA DE PHASE

010 SCIAGE

 
 

020 FRAISAGE

 

CUV 3 axes

030 FRAISAGE CUH 4 axes

Sciée à h=65mm

CONTRÔLE DU BRUT

13- Percer T5

SCIE 

ALTERNATIVE

14- Tarauder T5

S18  6- Surfacer plan 
S13

  1- Surfacer S15
  2- Surfacer plan S16+contourner
      îlot S14,S19,R12 et R13
  3- Ebaucher poche ciculaire S13
  4- Finir plan S16
  5- Finir poche circulaire 

      R12,R13. 
S14,S19,10- Finir îlot+detrompeur 

T6,T7,T8,T9  9- Percer trous 
T6,T7,T8,T9  8- Pointer trous 
S17  7- Chanfreiner 

  1- Ebaucher S1
  2- Finir S1
  3- Ebaucher contour exterieur
      S3,R4,S4,R6,S5,R7,S6,R1,S7
  4- Finir contour exterieur
      S3,R4,S4,R6,S5,R7,S6,R1,S7
  5- Ebaucher alésage S11 et 
      contourner S21
  6- Finir alésage S11
  7- Pointer T1,T2,T3,T4
  8- Percer T1,T2,T3,T4
  9- Tarauder T1,T2,T3,T4
10- Chanfreiner S20
12- Pointer T5

Debit du brut
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