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Ensemble

Pièce

Matière

Série

Programme

Fichier

Nom

Date

FICHE OUTIL
Phase

FRAISAGE

CU300 H

Machine speciale

Palier

2017 - Al Cu4 Mg Si

2

 % Examen U32

06/12/2007

3

1
30

1Ti min

DETERMINER

A

DONNEE

JAUGE 

JAUGE 

DETERMINER

A

DONNEE

JAUGE 

JAUGE 

B
A
C
 P
R
O

Outil

U
3
2

plaquettes rondes D = 80

T1

D1
Jauge X

Jauge Z

Vc m/min 250

N tr/min 995

fz mm/dt 0.3

Vf mm/min 1194

Rotation Horaire

Lubrif. 2

Tc min 8

Ti min 1 80

6

Outil

Fraise à surfacer-dresser D = 40
T2

D2
Jauge X

Jauge Z

Vc m/min 251

N tr/min 2000

fz mm/dt 0.15

Vf mm/min 1200

Rotation Horaire

Lubrif. 2

Tc min 5

Ti min 1 40

10

Outil

Fraise à surfacer-dresser D = 40
T3

D3
Jauge X

Jauge Z

Vc m/min 300

N tr/min 2387

fz mm/dt 0.08

Vf mm/min 1146

Rotation Horaire

Lubrif. 2

Tc min 1

Ti min 1 40

10

Outil

Outil d'alésage d = 69-84  D = 84
T4

D4
Jauge X

Jauge Z

Vc m/min 150

N tr/min 597

f mm/tr 0.08

Vf mm/min 95

Rotation Horaire

Lubrif. 2

Tc min

EX
A
M
EN

Fraise à surfacer et rainurer à 

336

DT6.1


