DRE 8 - Désignation des Matériaux

Désignation
des fontes
et aciers

: .ﬂ .1 Fontes NF EN 1561 2 1563

Train avant partiel d’automobile

e s . . Fontes a
81.11 Fontes a graphite lamellaire i
grap Numérique
EN-JL 1029 { - Bonne moulabilité - Bonne usinabilité.
‘ ~ Bonne résistance a |'usure par frottement.
- Bon amortissement des vibrations.

Désignation numérique
Apres le préfixe EN, les fontes sont désignées par le
| symbole JL suivi d'un code numérique.

EN-JL 1010.

‘ Désignation symbolique El
‘ Apres le préfixe EN, les fontes sont désignées par le For malléables
symbole GJL suivi de la valeur en mégapascals* de la ;

résistance minimale a la rupture par extension.

EN-GJL 100.

Bonnes caractéristiques mécaniques
et frottantes — Bonne étanchéité
~ (blocs moteurs, engrenages...).

Emplois

Malléabilité améliorée
piéces complexes).

Bonne résilience.

81.12 Fontes malléables
Fontes a graphite sphéroidal
| Désignation numérique
Apres le préfixe EN, les fontes sont désignées par le
x symbole JM ou JS suivi d'un code numérique.

5 BT EN-JS 1010 (fonte & graphite sphéroidal).

Bonne usinabilité.
~ Bon amortissement des vibrations.

Trés bonnes caractéristiques
mécaniques.

Bonne résistance a I'usure.

| Désignation symbolique

Apres le préfixe EN, les fontes sont désignées par le

| symbole (GJMW, GJMB, GJS) suivi de la valeur en : ique | ‘ ~ Emplois

| mégapascals* de la résistance minimale a la rupture o) e

| par extension et du pourcentage de I'allongement
apres rupture.

EN-GJS-350-22.

Bonne résilience.

Trés bonne usinabilité
(vannes, vérins...).

’%._8_1 i AcIers nr EN 10025 - IC 10 - NF EN 10027 sy i ~ Trés bonnes caractéristiques
| EN-JS1080 EN-GJS-800-2 mécaniques. Bonne résistance

EN-JS1090 ~ al'usure. Bonnes qualités frottantes.

81.21 (lassification par emploi AL shge gbetcl
S : Nuance Rmin** Remin**  Emplois
La désignation commence par la lettre S pour les aciers

d'usage général et par la lettre E pour les aciers de 8485 e e _ .
: e $235 340 235 Constructions mécaniques

| construction mecanique. e b e

| Le nombre qui suit indique la valeur minimale de la i RIS M, <t metaliques générales
R 4 q. = s 9 § 355 490 355  assemblées ou soudées.
limite d'élasticité en mégapascals*.
. E295 470 295 Ces aciers ne conviennent pas
$235. E335 570 335 aux traitements chimiques.
S'il s'agit d'un acier moulé, la désignation est précédée E360 . 670 360

| de la lettre G. o GS235-GS275-GS 355

‘ GE 295 Moulage s 505 - Gt 335 - GE 360

i *1 MPa = 1 N/mm?2 ** R min. = résistance minimale a la rupture par extension (MPa).

324 Re min. = limite minimale apparente d'élasticité (MPa).

PS.A.
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' Gassification

par composition chimique nin
Mg 255 : e
- Constructions mécaniques.
460 285
81 . 221 Adel's non a“iés 510 = 315 Ces aciers conviennent
570 335  aux traitements thermiques
Teneur en manganeése < 1 %. 620 355  etau forgeage.

81.222 Aciers faiblement alliés

660 375

700 395  Noma:
730 420  Cette symbolisation ne s'applique
HRC = 57 pas aux aciers de décolletage.

La désignation se compose de la lettre C suivie du
pourcentage de la teneur moyenne en carbone multi-
pliée par 100.

| Exemee | Symboles chimiques internationaux

C 40.
40 : 0,40 % de carbone.

S'il s'agit d'un acier moulé, la désignation est précé-
dée de la lettre G.

GC 25.
25:0,25 % de carbone.

Principaux aciers moulés

GC 22 - GC 25 - GC 30 - GC 35 - GC

'Q\Qemzﬁ‘gga‘

Principaux aciers de forgeage

C22-C25-C30-C35-C40-C45-C50-C55.

Aciers faiblement alliés

800
880 660
930 | 700
e T T
HRC = 62

Teneur en manganeése = 1 %.
Teneur de chaque élément d'alliage < 5 %.

La désignation comprend dans |ordre :

® un nombre entier, égal a cent fois le pourcentage de
la teneur moyenne en carbonne ;

® un ou plusieurs groupes de lettres qui sont les
symboles chimiques des éléments d'addition rangés
dans I'ordre des teneurs décroissantes ;

® une suite de nombres rangés dans le méme ordre
que les éléments d'alliage, et indiquant le pourcen-
tage de la teneur moyenne de chaque élément.

Les teneurs sont multipliées par un coefficient multi-
plicateur variable en fonction des éléments d'alliage
(voir tableau ci-contre).

55 Cr3.
0,55 % de carbone - 0,75 % de chrome (3 : 4 = 0,75).

51CrV4.
0,51 % de carbone — 1 % de chrome (4 : 4 = 1).

Pour cette désignation, le pourcentage de vanadium
n'est pas précisé.

* R min. = résistance minimale 4 la rupture par extension (MPa). Re min. = limite minimale apparente d‘élasticité (MPa).
1 MPa = 1 N/mm2. 325
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81.223 Aciers fortement alliés
Teneur d’au moins un élément d’alliage = 5 %.

La désignation commence par la lettre X suivie de la
méme désignation que celle des aciers faiblement
alliés, a I'exception des valeurs des teneurs qui sont des
pourcentages nominaux réels.

X30Cr13.
0,30 % de carbone - 13 % de chrome.

81.224 Aciers rapides

La désignation comprend successivement les symboles
suivants :

m Les lettres HS.

® Les nombres indiquant les valeurs des éléments
d‘alliage dans |'ordre suivant :

- tungstene (W),

- molybdéne (Mo),

- vanadium (V),

- cobalt (Co).

® Chaque nombre représente la teneur moyenne.

HS 8,5-3,5-3,5-11.
8,5 % de tungstene, 3,5 % de molybdéne, 3,5 % de
vanadium, 11 % de cobalt.

Classification par emploi

Aciers fortement alliés

40 | 215
HRC = 51

460 175
510 195
510 205
490 e
540 215

Conversion entre la dureré et la résistance a la traction chapitre 85.

Cette nuance doit toujours étre choisie
en priorité.

Il s"agit d'un acier rapide, fortement allié,
capable de résister a des températures
élevées.

Cette nuance est un choix alternatif
lorsqu’une haute résistance a I'usure est
un critére déterminant.

£a2 il
 16MnCr5
~ 20MnCr5

326
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Désignation
des métaux
non ferreux

La désignation utilise un code numérique. Il peut étre
suivi éventuellement, si cela est justifié¢, par une dési-
gnation utilisant les symboles chimiques des éléments
et de nombres indiquant la pureté de I'aluminium ou la
teneur nominale des éléments considérés.

Aluminium et alliages d’aluminium moulés

NF EN 1780

Exemples de désignations usuelles :

EN AB-43 000 ou EN AB-43 000 [Al Si 10 Mg].

Alliage d'aluminium moulé - Silicium 10 % - Magnésium.
Exemple de désignation exceptionnelle :

EN AB-Al Si 10 Mg.

Appareils ménagers. Matériels électriques.

Se moule bien. S'usine trés bien. Ne pas utiliser en air salin.

Se moule trés bien. S'usine et se soude bien. Convient en air salin.

Se moule et se soude trés bien. La forte teneur en silicium rend I'usinage difficile.

Excellentes aptitudes  |'usinage, au soudage, au polissage. Résiste trés bien a I'air salin.

La désignation utilise un code numérique. Il peut éven-
tuellement étre suivi, si cela est justifié, par une désignation
utilisant les symboles chimiques des éléments et de
nombres indiquant la pureté de I'aluminium ou la teneur
nominale des éléments considérés.

Aluminium et alliages d'aluminium corroyés

NF EN 573

Exemples de désignations usuelles :

EN AW-2017 ou EN AW-2017 [Al Cu 4 Mg Sil.

Alliage d'aluminium - Cuivre 4 % — Magnésium - Silicium.
Exemple de désignation exceptionnelle :

EN AW-AI Cu 4 Mg Si.

Matériels électrodomestiques. Chaudronnage.

. Matériels pour industries chimiques et alimentaires. i
a3 ’ il q .. Bonne résistance aux agents

. atmosphériques et a I'air salin.
. Bonne soudabilité.

Piéces chaudronnées : citernes, gaines, tubes, etc.
Tuyauteries.

190

240 Piéces usinées et fort;ées.

280 Fiéces décolletées r(fragmentation des copeaux). 1 Eviter de les utiliser 3 I'air salin.
: | Se soudent difficilement.

440  pigces usinées et forgées
600 560 a hautes caractéristiques mécaniques. i

ou forgés. ** Pour les applications électriques particuliéres le symbole Al est précédé de la lettre E.

moulés

Alliage de fonderie sous pression : carburateurs, poulies, boitiers divers (bijouterie, cosmétiques)...

Moulage coquille ou sous pression. Bon état de surface. Bonnes caractéristiques mécaniques.
Moulage sable, coquille sous pression. Trés bonnes caractéristiques mécaniques.
230 Alliage pour la fabrication par fonderie d'outillages de presse et de moules pour plastiques.

* R min. = résistance minimale a la rupture par extension (MPa). Re min. = limite minimale apparente d'élasticité (MPa).
1 MPa = 1 N/mm2. 327
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Magnésium et alliages de magnésium

La désignation utilise un code numérique ou les sym-  Les alliages de magnésium sont intéressants pour leur
boles chimiques des éléments de nombres indiquant la légereté (masse volumique 1,74) et par leur capacité a
teneur nominale des éléments considérés. absorber les bruits et les vibrations.

Carters de boites de vitesses. Eléments de structures. Bonne usinabilité.
Piéces de résistance de forme simple. Non soudable.
Pieces peu sollicitées. Bonne usinabilité.

Piéces nécessitant une bonne coulabilité. Carters complexes.

* RE = métaux en terre rare.

Titane et alliages de titane

La désignation utilise les symboles chimiques des élé-  Lalliage Ti 6 Al 4 V est trés utilisé dans I'aéronautique, la

ments suivis de nombres indiquant la pureté du titane ou lunetterie et les implants chirurgicaux pour ses caracté-

la teneur nominale des éléments considérés. ristiques mécaniques et sa légeéreté (masse volumique
4,5). L'anodisation augmente sa résistance a l'usure et a
la corrosion (chapitre 83).

Piéces en toles d'épaisseur maximale de 6 mm.

= Piéces en toles d'épaisseur maximale de 6 mm.

780 Barres et fils laminés. Pieces moulées, forgées ou usinées.
850 Bonnes caractéristiques a chaud - § = 520 °C - R min. = 620 - Re min. = 480.

Cuivre et alliages de cuivre NF EN 1412

La désignation utilise un code numérique ou les  Exemples de désignations usuelles :

symboles chimiques. Dans ce dernier cas, on associeau ~ CW 612 N ou Cu Zn 39 Pb 2.

symbole chimique de base (Cu) les symboles des  Alliage de cuivre corroyé* — Zinc 39 % — Plomb 2 %.
éléments d'addition suivis des nombres indiquant les  Exemple de désignation globale :

teneurs nominales de ces éléments. CW 612 N [Cu Zn 39 Pb 2].

Matériau a trés bonne conductibilité électrique ; convient particuliérement pour
cables, bobinages et contacts.

| Utilisé en décolletage. Trés haute conductibilité électrique et thermique.

Matériau de frottement pour bagues, douilles, chemises, segments.

~ Piéces moulées sans caractéristiques particuliéres.
Robinetterie.

Construction mécanique.

Piéces d’usure : pignons et roues d'engrenages, écrous.

Ressorts (matériels électriques, matériels résistant a la corrosion). Connecteurs.

Alliage de forgeage a froid ; se polit bien et convient aux revétements électrolytiques.

Piéces moulées.

Construction mécanique générale et piéces découpées dans la téle. Il se polit bien.

 Bonnes caractéristiques mécaniques. Bonnes qualités frottantes.
Mise en ceuvre aisée. Prix modéré.

Alliage le plus utilisé pour la plupart des piéces décolletées. Trés bonne usinabilité.
Matériels de microtechniques. Résistance a la corrosion. Soudabilité.

_ Piéces devant résister a la corrosion (agents atmosphériques, eau de mer).
) Inoxydables a chaud. Pieces mécaniques diverses (compresseurs, pompes, etc.).

400 140  Piéces de frottement sous fortes charges, avec chocs éventuels.

* W : matériaux corroyés — C ou B matériaux moulés - R cuivres bruts affinés. ~ ** R min. et Re min. en MPa.

328
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