
DRE6 - UTILISATION DU MODULE DE CONDITIONS DE COUPE SANDVIK 

 
 
 
1) Lancer le programme CDM :  
 
 
2) Choisir le type d’usinage 
 
 
 
 
 
        
       3) Choisir le type de fraisage 
        
       4) Choisir le type de plaquette 
 
²       5) Puis cliquer sur « Conditions de fraisage 
            recommandées » 
 
 
 
6) Choisir la matière à usiner en 
fonction de son mode d’obtention, 
de sa composition et de sa dureté, 
en cliquant sur  
 
7) Choisir la référence SANDVIK 
en fonction des caractéristiques de 
la matière. Double cliquez sur la 
ligne correspondante. 
 
 8) Modifier la dureté si 
 nécessaire pour qu’elle 
 corresponde bien à celle de 
 la matière à usiner. 
 
 9) Choisir la nuance des 
 plaquettes retenues 
 
 10) Saisir l’avance fz 
 (Exemple : 0,2)        

11) Saisir les différents champs pour Dc, Kr, 
zc, ap, ae et aei. 

 
       12) Cliquer sur       pour obtenir 
        

les conditions de coupe recommandées. 
 

 

       Remarques : ● Utilisez la virgule « , » au 
lieu du point « . » (ex : 17,5)  

       ● Avant de lancer les calculs, supprimer 
       toujours les valeurs « hex » et « hm ». 
supprimer 
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