Fraises CoroMill® 390 a rainurer et a surfacer-dresser
Diameétres 16 - 84 mm

Coromant Capto®

D 5m— |
Taille de "
plaquette, mm i =)
11 18 foh
I3
. _ Iy = Longueur a
D ° Machines: Tous types programmer
Kr 90 Matieéres: Tous types D,
Taille de| Type de Référence Dimensions, mm
barre!) | queue de commande
D. Grand pas (L) Pas réduit (M) Pas fin (H) Taille Max.
I:H mrcn constant @ constant @ constant @ @ Dgy 4 I3 ap nmaxs)
11 16 | R390-016C3-11L050 2 0,3 C3 50 25 10 39000
80“1”25”" 016C4-11L 2 0,3 c4 50 25 10 39000
aPto™ 1720 | R390-020C3-11L050 2 | R390-020C3-11M050 3 03 C3 50 25 10 | 34600
020C4-11L 2 0,3 C4 50 25 10 34600
0 020C5-11M095 3 0,3 C5 95 40 10 34600
.‘ 0 I 020C6-11M110 3 0,3 Cé 110 40 10 34600
25 | R390-025C3-11L050 2 | R390-025C3-11M050 3 0,4 C3 50 25 10 36500
025C4-11L 2 0,4 Cc4 55 32 10 36500
025C5-11M095 3 0,4 C5 95 45 10 36500
025C6-11M110 3 0,4 Cé 110 45 10 36500
32 | R390-032C4-11L 2 | R390 032C4-11M2) 3 0,5 C4 65 40 10 31000
032C5-11L 2 032C5-11M2 3 0,6 C5 65 40 10 31000
032C6-11M080 3 1,2 Cé 80 40 10 31000
36 R390-036C3-11M050 3 0,3 C3 50 50 10 28800
036C3-11M075 3 0,4 C3 75 75 10 28800
40 R390-040C4-11M2 4 | R390-040C4-11H2 6 | 0,6 Cc4 70 50 10 27000
040C5-11M2) 4 040C5-11H2 6 | 0,8 C5 75 50 10 27000
040C6-11M080 4 1,2 Cé 80 49 10 27000
44 R390-044C4-11M060 4 0,6 C4 60 60 10 25600
044C4-11M075 4 0,7 C4 75 75 10 25600
50 R390-050C5-11M060 5 0,8 C5 60 39 10 23700
050C6-11M080 5 1,4 C6 80 49 10 23700
54 R390-054C5-11M060 5 0,9 C5 60 60 10 22700
054C5-11M080 5 1,2 C5 80 80 10 22700
63 R390-063C5-11M060 6 1,1 C5 60 60 10 20700
063C6-11M080 6 1,9 C6é 80 57 10 20700
66 R390-066C6-11M060 6 1,9 C6 60 80 10 20300
066C6-11M080 6 1,5 Cé 80 60 10 20300
80 R390-080C6-11M060 7 1,8 C6 60 60 10 18200
080C6-11M080 7 1,2 C6 80 80 10 18200
18 40 R390-040C4-18M060 3 0,6 C4 60 40 157 9200
040C5-18M080 3 1,1 C5 80 40 157 9200
040C6-18M100 3 1,9 C6 100 50 157 9200
44 R390-044C4-18M060 3 0,7 C4 60 - 15,7 8600
R390-044C4-18L080 2 044C4-18M080 3 1,0 C4 80 - 15,7 8600
50 R390-050C5-18M060 4 11 C5 60 40 157 7900
050C6-18M080 4 1,4 C6 80 40 157 7900
54 R390-054C5-18M060 4 1,1 C5 60 - 15,7 7500
054C5-18M080 4 1,4 C5 80 15,7 7500
63 R390-063C5-18M060 5 1,0 C5 60 - 15,7 6800
063C6-18M060 5 14 C6 60 38 157 6800
66 R390-066C6-18M060 5 1,8 C6 60 - 15,7 6700
066C6-18M080 5 1,8 C6 80 15,7 6700
80 R390-080C6-18M060 6 2,1 C6 60 - 15,7 5900
84 R390-084C8-18M070 6 3,0 C8 70 15,7 5800
084C8-18M100 6 4, Cc8 100 15,7 5800
D, | Grand pas (L) Pas réduit (M) Taille Max.
! mm | différentiel © | giterentiel © [\ Dsm h  hs 3  |‘pa
11 32 | R390-032C3-11L050 2 | R390-032C3-11M050 3 0,5 C3 50 25 10 31000
032C5-11M095 3 0,6 C5 95 50 10 31000
032C6-11M110 3 1,2 C6 110 50 10 31000

1) Les plaquettes sont & commander séparément
2) Pas différentiel.
3) Tenir compte également de la valeur n,,, (tr/min max.) de I'attachement.
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Exemple de commande: 2 piéces R390-016C4-11L

Des fraises dont le pas et les dimensions ne se trouveraient
pas dans le tableau ci-dessus peuvent étre commandées en
options Tailor Made.
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Fraise cylindrique 2 tailles CoroMill® 390

Diamétres 32 - 100 mm Coromant Capto®

Taille de
plaquette, mm |
11 18 1
D Kr 90° Mac.ljnines: Tous types I1 = Longueur & programmer
Matieéres: Tous types
Taille de| Type de Référence Dimensions, mm
barre!) | queue de commande
D Taille Max.
i mm  Grand pas (L) ©| Pasréquitv) | Pas fin (H) ), [\ [ b a | Pmad
11 Coromant | 32| R390- 032C5-36L  8/2| R390- 032C5-36M2 12/3 1,0 C5 72 46 36 21700
Capto® 032C5-54L 12/2 032C5-54M2) 18/3 1,1 Cb5 89 63 54
032C6-45M2) 15/3 1,4 C6 82 54 45
D 032C6-63L 14/2 1,5 C6 100 72 63
.l ' | 36 | R390- 036C3-36L  8/2| R390- 036C3-36M2 12/3 0,7 C3 66 - 36 20200
40 R390- 040C5-54M2 18/3 | R390- 040C5-54H2 24/4| 1,1 C5 89 63 54 18900
040C6-63M2)  21/3 040C6-63H2 28/4| 1,7 C6 100 72 63
44 R390- 044C4-45M2 15/3 1,0 C4 80 - 45 17 800
50| R390- 050C5-36L2 12/3| R390- 050C5-36M2 16/4 | R390- 050C5-36H2 20/5| 1,4 C5 72 50 36 16600
050C5-54L2 18/3 050C5-54M2)  24/4 1,5 C5 89 67 54
050C6-63M2) 28/4 | R390- 050C6-63H2 35/5| 2,0 C6 100 72 63
54 R390- 054C5-54M2  24/4 1,7 C5 89 - 54 16 000
66 R390- 066C6-45M2 20/4 25 C6 82 - 45 13900
18 44 | R390- 044C4-43L 6/2 09 C4 786 - 43 8600
044C5-43L  6/2 1,0 C5 786 53 43 8600
044C6-43L  6/2 1,1 C6 80,6 53 43 8600
044C5-57L  8/2 1,1 C5 92,6 67 57 8600
044C6-57L  8/2 1,2 C6 946 67 57 8600
50| R390- 050C5-43L 6/2 1,3 C5 786 - 43 7900
R390- 050C6-43M2  9/3 1,7 C6 80,6 53 43 7900
050C6-71L  10/2 20 C6 108,77 81 71 7900
R390- 050C8-57M2 12/3 27 C8 1026 67 57 7900
54 R390- 054C5-43M2  9/3 1,3 C5 786 - 43 7900
63 R390- 063C6-43M2  12/4 21 C6 80,6 - 43 6800
R390- 063C6-57L2) 12/3 2,3 C6 946 - 57 6800
063C8-57L2 12/3| R390- 063C8-57TM2) 16/4 33 C8 1026 67 57 6800
063C8-85L2 18/3 3,7 C8 130,7 95 85 6800
66 | R390- 066C6-57L2 12/3 25 C6 946 - 57 6700
80 R390- 080C8-57H  20/5| 40 C8 1026 - 57 5900
R390- 080C8-71L2) 15/3 46 C8 1167 - 71 5900
84 R390- 084C8-57M2  16/4 44 C8 1026 - 57 5800
100 R390- 100C8-57M2 16/4 | R390- 100C8-57H  24/6| 55 C8 1026 - 57 5200
R390- 100C8-71M2  20/4 6,1 C8 116,7 - 71 5200
1) Les plaquettes sont & commander séparément Exemple de commande: 2 pieces R390-032C5-36L

2) Pas différentiel.

3) Tenir compte également de la valeur n,,,, (tr/min max.) de I'attachement. Des fraises dont le pas et les dimensions ne se trouveraient

pas dans le tableau ci-dessus peuvent étre commandées en
options Tailor Made.
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Plaquettes pour fraises CoroMill® 390

11 @ ‘ N/Ot@maquenesarayon

Léger Léger -NL Moyen Lourd Diamant Des rayons intermédiaires et d’autres
combinaisons de nuances et géométries

sont disponibles sur commande spéciale.

M = Sécurité d'aréte maximum Nuances Coromant GC = Carbure/cermet revétus (ISO = HC)
_ A . CT = Cermet (ISO = HT)
Ii - éfgféecii%rﬁte maximum N S H |~ = Carbure non revétu (ISO = HW)
y CT|GC|GC|GC|GC| |CT|GC|GC|GC| |GC|GC| - - [cD | GejGe
-l2lglglel lolglglgl 121818 |S2(1]8 Dimensions, mm
] v glelg|glg] [BlElRI]] |818E| [£]G|2|R la W s by r
11 |R390-11 T3 04E-PL W w w 11 6,8 3,59 0,9 0,4
11 T3 08E-PL PAS pAe s 11 6,8 3,59 1,2 0,8
11 T3 08E-ML Y | e s
° 11 T3 08E-KL
~8 11 T3 08M-PL Y | e | o | PAS 11 6,8 3,59 1,2 0,8
| 11 T3 08M-KL hAS e
11 T3 16E-ML S | e 11 6,8 3,59 04 1,6
11 T3 24E-ML Yo | % e 6,8 3,59 - 2,4
11 T3 31E-ML | e bAS 6,8 3,59 - 3,1
11 [ R390-11 T3 02E-PM PAS PAS g bAg 11 6,8 3,59 0,7 0,2
11 T3 02E-MM w PAe
11 T3 02E-KM
11 T3 04M-PM Yo | ¥ bAg PAd e bAg 11 6,8 3,59 0,9 0,4
11 T3 04M-KM PAY PAY
11 T3 08M-PM pidie Y | ¥ PAd e s 11 6,8 3,59 1,2 0,8
11 T3 08M-MM S | PAS
11 T3 08M-KM hAS IS
11 T3 12E-PM PAS Yo Yo PAS 11 6,8 3,59 0,8 1,2
11 T3 12E-MM AG S
11 T3 12E-KM DAY
c 11 T3 16E-PM PAS PAS g bAg 11 6,8 359 04 1,6
o 11 T3 16E-MM % P
3* 11 T3 16E-KM
s 11 T3 16M-PM PAg bAg pAg bAd 11 6,8 3,59 04 1,6
11 T3 16M-KM S
11 T3 20E-PM PAY Yo Y s 11 6,8 3,59 0,1 2,0
11 T3 20E-MM PAS PAe
11 T3 20E-KM w
11 T3 24E-PM PAS Yo Ve s 11 6,8 3,59 - 2,4
11 T3 24E-MM AS S
11 T3 24E-KM DAY
11 T3 31E-PM PAS PAS g PAg 11 6,8 3,59 - 3,1
11 T3 31E-MM PAY bAe
11 T3 31E-KM
11 T3 31M-PM Yo Yo s s 11 6,8 3,59 - 3,1
11 T3 31M-KM bAS
T (11 |R390-11 T3 10M-PH Yo | ¥ | Y | g bAg bAg 11 6,8 359 1,0 1,0
3 11 T3 10M-MH | e PAS
S 11 T3 10M-KH e
[ Usinage de Paluminium |
11 [ R390-11 T3 04E-NL i 11 6,8 3,59 0,9 0,4
11 T3 08E-NL e 11 6,8 3,59 1,2 0,8
11 T3 20E-NL w 11 6,8 3,59 - 2,0
11 T3 31E-NL DAY 11 6,8 3,59 - 3,1
[ Diamant polycristallin |
|11 | R3g0-11 T3 04E-P4-NL s 11 68 359 09 04
Plaquettes de planage pour CoroMill® 390  , , ., by mm
12 2.0
11 16 25
20 3.2
25 4.0
32 4.9
240 5.0
Léger Nuances Coromant %7
P ™ IR N[S[H :
GC GC GC GC| |[GC GC . .
Dimensions, mm
S = 2 2= (=] | w s bg re a
11 [ R390- 11 T3 08E-PLW Ad AS PAS * w PAS 11,8 6,8 3,59 1) 0,8 21°

Exemple de commande: 10 piéces R390-11 T3 04E-PL 1025
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