Plaquettes pour fraises-disques CoroMill® 331

Plaquettes a arétes extra-vives, choix de base
pour le fraisage de I'aluminium et des matiéeres collantes

Choix de nuances en option:

— H10 non revétue, pour usage général

— GC1025 revétue, pour matieres plus résistantes a 'usure

— toutes les deux dans des géométries de coupe vives, positives.

e Réduction de la puissance absorbée
e Coupe de surfaces plus nettes
e Fraisage de gorges sans bavures

Plaquettes convenant tout particulierement pour 'usinage de pieces faibles ou difficiles a brider.

Plaquettes pour CoroMill® 331

Léger Léger -NL Moyen Rayon - WL

M = Sécurité d'aréte maximum
E = Acuité d'aréte maximum et précision
H = Acuité d'aréte maximum et précision maximum

Référence de commande Nuances Coromant GC = Carbure/cermet revétus (ISO = HC)
S H CT = Cermet (ISO = HT)
. - = Carbure non revétu (ISO = HW)
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Exemple de commande: 10 piéces N331.1A-04 35 05H-PL 4030
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