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DOCUMENT MIS A JOUR

DIXI 1533
— HJ‘ . 9
‘DN, Dm‘n W ¢ 2
1804 | 1837 < 7A 1, FRESE CIRCOLARI
P23 P DENTATURA FINE
D1JS12 A+0,01 D2H7 z HM
16 0,20 5 64 | |
16 0,30 5 48 | |
16 0,40 5 48 | |
16 0,50 5 48 | |
16 0,60 5 40 ||
16 0,70 5 40 | |
16 0,80 5 40 | |
16 0,90 5 40 | |
16 1,00 5 40 ||
16 1,20 5 32 | |
16 1,50 5 32 | |
, 16 1,60 5 32 ||
16 1,80 5 32 | |
16 2,00 5 32 | |
20 0,20 5 80 ||
, 20 0,30 5 64 | |
20 0,40 5 64 | |
e 20 0,50 5 48 | |
20 0,60 5 48 | |
20 0,70 5 48 ||
20 0,80 5 48 ||
20 0,90 5 48 | |
20 1,00 5 40 | |
20 1,20 5 40 | |
20 1,50 5 40 | |
20 1,60 5 40 ||
20 1,80 5 40 ||
20 2,00 5 32 | |
22 2,50 5 32 | |
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