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: Choix du procédé :

Fondel

rie en sable sous basse pression

Rugueux
Fonderie en sable avec modéle vaporisable
Fonderie en sable
§ Laminage et forgeage
b=
z Laminage circulaire
-
% Lisse /
= . T
s Fonderie en moule vaporisable avec coquille céramique Coulée en moule sous basse pression
w
Fonderie a la cire perdue
_— Fonderie en moule par gravité
Moulage sous pression
Trés lisse
Forgeage
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5 Coulée en moule sous basse pression
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Forgeage

Laminage et forgeage

H Fonderie en moule par gravité
Fonderie en sable sous basse pression

Laminage circulaire

Fonderie en sable ———

Fonderie en moule vaporisable avec coquille céramique

- Fonderie en sable avec modéle

Fonderie 3 la cire perdue

Trés haut
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QI1-6 : Analyse des défauts de bruts :

Valeur Maxi :

localisation des porosités et retassures

Porozite et retassures[%]

Temps : 7.77171 =

100.0
93.3
86.7
g0_0
3.3
66._7
60_0
53.3
16._7
0.0

VERSION N°1

33.3
267
20.0

13.3

6.7
0.0

Q1-8 : Nouvelle valeur maxi :

localisation des porosités et retassures

=

Porosite et retassures [%]
Temps : 1.6626 &
100.0
93.3
86.1
80.0
73.3
66.7
60.0
53.3
16.1
10.0

VERSION N°2

32.3
26.1
20.0

1.3
) 6.7

Validation de la modification :
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Q1-7 : Modification du brut :

COUPE E-E

Epreuve E4 Dossier réponse DR5




SESSION 2013

QI1-9 : Rdle de I'imprégnation

Processus :

MOULAGE SOUS
PRESSION
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QI1-10 : Changement de Matériau :
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PTFE (15% glass fiber)

PEI (30% glass fiber) ~

PEI (20% carbon fiber)

PEI {unfiled) '
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PC (50% long glass fiber)

! PC (40% long glass fiber)}
' PTFE (25% glass fiber)
PC (40% carbon fiber) """ T g e

: ‘/ PC (20% carbon fiber) !
' '/’* ' PMMA (cast sheet)

" PAB/PP (30-35% ghss fiber)
| PMMA (heat resistant)}

PMMA (impact modified)

PMMA {molding and extrusion)

T
100

Coejfnﬁcient de dilatation (pm/m/°C)

Q1-11 : Matériau choisi :
Q1-12 : Comparatifs des cofits :

Processus actuel :

Nouveau processus :

Courbes :
A
- Nombre de

0 » piéces (n)

Q1-13 : Amortissement :
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Q2-1 : Dessins géométries outils et trajectoires

Travail par chariotage-dressage

Travail par plongée
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Q2-2; Q2-3;Q2-4:

Fréquence de . , Temps total
q Vitesse d’avance p

. . i Nombre de pieces
rotation d’usinage (min) p

Outils Surfaces

Formules littérales

Surface 1

PCD

Surface 2

Carbure | Surface 1

Plaquette choisie :
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Q2-5 : Colorier en bleu sur la piece et le porte-piece les zones de contact qui assurent 1’appui
plan entre la piece et le porte-piece.

Calculez la valeur maximale de la force de serrage de cette surface de contact.
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Q2-6 : Calcul de la fleche du ressort dans les deux positions :

Position de la contre pointe lorsque la piece est serrée, c'est-a-dire 1égerement avant le
début de I’usinage.

Comparer cette force de serrage avec la valeur limite calculée en fonction de pression
de matage. Conclure.

RETEIENCE AU VEIIN & oot e e e e e e

Q2-8 : Schéma cinématique en implantant le vérin.

AN
I
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Q2-9 : Modification de la contre-pointe :

T A A-A
37,50 140
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TOLERANCEMENT NORMALISE

Analyse d’une spécification par zone de tolérance

Symbole de la

Eléments non Idéaux

Eléments Idéaux

spécification : .................. extraits du « Skin Modéle »
Type de spécification
Form rientation Elémen Elément(s Référence(s ,
orme Orientatio eme t,(s) e s (s) Y s (s) Zone de tolérance
Position Battement tolérancé(s) de référence spécifiée(s)
iti nformiteé : . . . . Contraintes :
Condition de conformite unique unique simple commune simple Ori : R
L’élémené tolérancé doit se §ituer tout entier groupe muItipIeS systéme composée rientation par rapport a
ans la zone de tolérance.

la référence spécifiée

Schéma
extrait du dessin de définition

=]

@17,25 £0,03

Epreuve E4

Dossier réponse

DR 13




SESSION 2013

Q2-11 : Spécification dimensionnelle @17,25+0,03.

Q2-12 : Exigence de I’enveloppe :

Q2-14 : Respect de la spécification :
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Q2-13 : Cerclage des zones.
Simulations des déplacements dus aux efforts de serrage en tournage

LK {mim)
5.955e-003
4. 906e-003

_ 3.558e-003
. 2.813e-003
_ 1.766e-003
7. 1858e-004
-3.281e-004
-1.375e-003
-2.422e-003
. -3.469e-003
-4.5162-003
-5.562e-003

-6 609e-003

L (mim)
B.554e-003

5.457e-003

. 4.379e-003

. 3.301e-003

. 2223e-003

1:145e-003

5.760e-005

-1.010e-003

-2.068e-003

-3.166e-003

-4.244e-003

-5.321e-003

-6.388e-003

Déplacement maximal :
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Q2-15 : Valeur de I’écrasement maximum des embouts néoprene.

Valeur de la force de serrage de chaque embout.

Démarche a indiquer a I’opérateur :

Q2-16: Torseur de cohésion dans la section A-A.
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Q2-17 : Contrainte due au moment fléchissant dans la section A-A.

Comparaison de cette contrainte avec la limite d’élasticité du matériau utilisé pour ce
levier.
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