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Épreuve E4 Dossier technique DT 1 
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Épreuve E4 Dossier technique DT 4.1 

 
 
 

NOMENCLATURE DES PHASES 
Date : 05-10-2003 Etabli par :  PM  
Ensemble : BVA Cadence :    1800 pièces / jour /  5 ans 
Sous-ensemble : Capteur Matière :  EN AC-46 000 (Al Si9 Cu3) 
Elément : Corps 
 

Repère Désignation Machine Observations 

10 TOURNAGE CN 
Usiner : 1, 2 et 3, 4, 5 

TCN Biglia 
bi-broche 2 pièces usinées simultanément 

20 FRAISAGE-PERCAGE 
Usiner : 6,7 et 8, 9, 10 Manège d’usinage Brossage, contrôle et tri associés 

    

    

    

 
 
 
Mise et maintien en position de la pièce : 
 
 

- PHASE 10 : 
Appui plan sur B1 
Liaison linéaire annulaire dans B5 
Liaison ponctuelle sur B7 
Maintien en position par contrepointe. 
 

- PHASE 20 : 
Appui plan sur B2 
Liaison linéaire annulaire dans B3  
Liaison linéaire annulaire dans B4 
Bridage avec sauterelle. 
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Épreuve E4 Dossier technique DT 5 
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Simulations d’injection matière dans le moule  
pour le brut du corps de capteur BVA 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

localisation des porosités et retassures 

 

ATTAQUES DE COULEE 
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Épreuve E4 Dossier technique DT 6.1 

                     
 

Butée 

MONTAGE D’USINAGE Phase 10 
Vue éclatée 

Mécanismes  à ressort de maintien 
temporaire de la pièce avant le bridage 

Bridage obtenu par une 
contre pointe tournante 

Appui  plan et 
centreur 

Broche du tour 

Pièce à usiner 

Mode opératoire : 
-  Positionner manuellement la pièce 
sur le centreur et l’appui plan. 
-  Tourner manuellement la pièce 
pour l’amener en appui contre la 
butée en insérant les deux oreilles 
sous les mécanismes à ressort. 
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Épreuve E4 Dossier technique DT 6.2 

 

 Maintien temporaire de la pièce avant 
le bridage par deux mécanismes  à 
ressort 

MONTAGE D’USINAGE Phase 10 
Pièce non bridée 
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Épreuve E4 Dossier technique DT 7 

Position de la contre pointe lors de la mise en place de la pièce dans le montage. 

 
 
 
 
 
 

Position de la contre pointe lorsque la pièce est serrée. 

 
 
 
 
 
 
 

Position de l’outil en fin d’usinage. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

11,5 

92 

L0=100 
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Épreuve E4 Dossier technique DT 8 

 
 
Montage de la pièce en phase 20 : 
Pièce non bridée. 

 
 
 
 
Pièce bridée. 
 

 



SESSION 2013 

Épreuve E4 Dossier technique DT 9 

 
Figure 1 :Levier réalisé en tôle découpée et pliée. 

 
 
Figure 2 :Levier usiné. Matériau : Acier 35 Cr Mo 4 ;  Re = 770 MPa 

 
 
 

Figure 3 : 
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