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f Question 22 :

Plage de réglage :

-~

Diametres de piéces :

/
Question 23 : Pourcentage de la production A
/
No.ARTICLE | QUANTITE |No.PIECE
1 1 Plateau inférieur
2 1 Plateau supérieur
3 2 Support fixe V1
4 2 Cylindre de guidage
6 1 Support presseur V1
7 2 Ressort Traction d=4
8 4 Truarc d=4
9 2 Truarc d=6
10 1 Axe
11 1 Galet presseur
12 2 Axe d=4
13 2 Plague
14 3 Entretoise simple
15 3 Entretoise double
16 1 Spirale
19 3 Vis CHC M8x16
20 3 Vis CHC M8x35
21 18 Rondelle Belleville

DR12 : Standardisation
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