
Broche N°1

Mandrin 6 mors

ConvoyeurOutillage de pré 
positionnement
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Descente de la 
broche N°1

Contact des mors sur 
surface d’appui plane

Remontée de la 
broche N°1

Présence pièce sur convoyeur

Serrage des mors sur surface 
cylindrique

OP10
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Linéaire annulaire 
obtenue par contact 
avec 2 supports fixes

Support assurant 
l’orientation et le 

plaquage de la 
pièce sur ses appuis
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Support presseur

Forme en vé du 
galet presseur Appui plan sur

les 3 supports


