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Informations outil coupant 
 

 
Informations techniques 
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NDc Force de coupe spécifique corrigée  Kcfz 
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 Couple ( N.m ) :  Symboles  

Dc : Diamètre du foret (mm) 

ap : Profondeur de coupe (mm) 

Vc : Vitesse de coupe (m/min.) 

N : Fréquence de rotation (tr / min.) 

Vf : Vitesse d’avance (mm/min.) 

f :Avance par tour (mm/tr) 

fz : Avance pa
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 Puissance Nette ( kW ) : 

 
Remarque : 
 
La puissance nécessaire calculée correspond à un outil neuf, sans aucune usure. 
Pour un outil normalement usé, la puissance nécessaire est 10 à 30% plus élevée, 
selon la taille du foret r dent (mm/tr)  

Symboles (suite) 
 
Kc : Force de coupe spécifique (N/mm2) 

Kc 0,4 : Force de coupe spécifique pour une avance fz = 0.4 mm/tr   (N/mm2) 

Kcfz : Force de coupe spécifique corrigée (N/mm2) 

Ff : Effort d’avance (N) 

Mc : Couple (N.m) 

Pc : Puissance nette (Puissance de coupe en kW) 

Кr : Angle de direction d’arête (°) 

  


