DS2 : Etude d’assemblage
Introduction :

L’antenne SatCom est une option proposée aux acquéreurs d’avions de la famille A320. Celle-ci est assemblée dans l’atelier structure de l’usine pour des raisons de qualifications d’opérateurs. 

Le poste concerné est celui de customisation. On y assemble tous les éléments ne faisant pas partie des composants invariants montés sur tous les appareils.

Le processus d’assemblage de cette antenne est composé de trois phases :
	Phase
	Désignation

	10
	Usinage du pavillon et pose du socle

	20
	Assemblage du puits (connecteur)

	30
	Montage de l’antenne


L’étude portera sur la phase 10 : Usinage du pavillon et pose du socle (également appelé embase). Elle se déroulera suivant trois grandes parties : analyse du processus existant, calcul du coût de l’option et adaptation du processus à une nouvelle antenne SatCom.

2.1) Analyse du processus existant

Q2.1.1 : A l’aide des documents fournis, dessiner un croquis sur les 3 vues de l’antenne Satcom en situation sur l’appareil (document réponse DR2).
Le processus d’assemblage présenté dans le document technique DT4 a un statut « en cours de validation ». Dans ce cas, les compagnons (opérateurs), analysent le dossier de fabrication contenant :

- Une fiche suiveuse

- Une gamme (Document technique DT4)

- Une nomenclature (Document réponse DR3)

Les opérateurs ont noté que la nomenclature (Document réponse DR3) n’était pas complète.
Q2.1.2 : Pour compléter la nomenclature (document réponse DR3 dans la partie « ferrures et supports »), faire apparaître tous les supports et ferrures en précisant leur repère, référence, quantité et désignation.
Le Bureau d’études a listé une série de rivets à utiliser. Les opérateurs ont cependant besoin de plus de précisions pour savoir quel rivet prendre pour chaque support ou ferrure.
Q2.1.3 : Sur le document réponse DR4, préciser pour chaque ferrure ou support la désignation du rivet utilisé, la longueur avant pose et le type de matériel de pose utilisable (pistolet multifrappe ou « C » de rivetage), en justifiant vos choix. 
NB : afin de simplifier, on considérera que l’épaisseur des tôles constituant la structure du fuselage (peau, cadres, lisses) est de 2 mm.

Afin de gagner du temps, le responsable du poste de customisation souhaite que le préparateur indique la position des opérateurs lors de l’opération de contre perçage des ferrures et du fuselage. 
Q2.1.4 : On retrouve sur plusieurs fixations le symbole de métallisation. Définir  ce qu’est une métallisation, son but, et le mode opératoire permettant sa réalisation (sur copie).

Q2.1.5 : Il est stipulé dans la gamme qu’il faut interposer des mastics d’étanchéité à différents emplacements. Expliquer quelles sont les différentes fonctions que peuvent assurer ces produits (sur copie).
2.2) Etude technico-économique
Q2.2.1 : A l’aide des documents techniques fournis (DT3, DT6), calculer sur le document réponse DR5 la durée de cette phase 10.
Il faudra tenir compte des exigences du Bureau de préparation suivantes :

· Les temps indiqués correspondent au T100 (100ème montage identique)

· Pour cet équipement, la customisation de l’avion est au rang 16 (T16). Il conviendra d’ajouter 20% de temps supplémentaire.

Q2.2.2  Une planification initiale sans la pose de l’antenne vous est présentée sur le document DR6. Proposer sur ce même document, une planification du poste de customisation prenant en compte la pose de l’antenne. 

Il faudra tenir compte des exigences du Bureau de préparation, à savoir :

· L’installation complète de l’antenne dure 6H30min (au T100)

· 2 Compagnons sont en permanence nécessaires durant toute l’opération. 

· Pour cet équipement, la customisation de l’avion est au rang 16 (T16). Il conviendra d’ajouter 20% de temps supplémentaire.

· L’installation de l’antenne devra se faire sur un même quart, afin d’assurer la qualité du montage exigée.

2.3) Adaptation du processus à une nouvelle antenne
Le bureau d’étude a envoyé une ECN (Engineering Change Note) au bureau de préparation, suite à un changement de fournisseur d’antenne SatCom. La description de la nouvelle antenne et la définition du bureau d’études sont données dans le document technique DT7.
Q2.3 : En reprenant les termes (vocabulaire, formulation des consignes) du document technique DT4, compléter le document réponse DR7 (dans les 4 zones portant la mention « à compléter »).
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