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Contexte : 
 

 Pour la rénovation de la centrale de traitement d’air, vous devez réaliser 
le raccordement de la batterie chaude. 

 
 
On donne : 
 

 Un plan d’exécution du travail à réaliser. 
 Un barème de notation. 

 
Vous disposez : 
 

 Une filière pour 3 candidats. 
 Le petit outillage nécessaire 
(tournevis, scie, …) 
 Une perceuse pour 3 candidats. 
 Un chalumeau OA. 
 Des baguettes de soudure. 
 Filasse + pâte à joint 

 
 
On demande : 
 

 De réaliser le raccordement de la voie III ou B de la V3V à l’arrivée d’eau 
chaude sur la batterie.
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N° Travaux à réaliser 
1 Filetage  
2 Réalisation d’un piquage en V sur 1’’1/4 
3 La vanne d’équilibrage sera représentée par 

un raccord union FF en 1 ‘’ 1/4 
4 Courbe à souder en TAN Ø 1 ‘’ 1/4  
5 Courbe à souder en TAN Ø 1 ‘’ 1/4 

 

N° Matériaux par candidat 
1 1 mètre de TAN Ø 1’’1/4 
2 3 colliers simples de 42 [mm] 
3 3 Pates à vis 7 x 40  
4 3 Rosaces de 14 [mm] 
5 Un raccord union FF Ø 1 ‘’ 1/4 en fonte malléable 

noire  
 
BAREME : 
 

N° Tâches Note 
 

1 
 
Cote : 
 

 200 [mm] (entre les deux courbes à souder) 
 
 300 [mm] 

 

/ 2.5

/ 2.5

 
2 
 

Soudures des courbes à souder  n° 4  et n°5 (1 point par 
soudure) / 4

 
3 
 

 
Piquage en V pointé / 4

 
4 
 

 
Esthétique   / 3

 
5 
 

 
Joints de filasse sur le raccord union (1 points par joint)  / 2

6 Filetage n°1 (1 point par filetage) 
/ 2

 
7 

 
TOTAL 
 

  / 2 0
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