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Ce dossier comprend les documents DP1 à DP3
FERMEUSE DE BOITES DE GLACES
1 . PRÉSENTATION
L’entreprise R&R ICECREAM fabrique des glaces sous différentes formes : cônes, bâtonnets, coupes et vrac 1litre, 2,5 litres et 5 litres. Elle souhaite se lancer dans les magnums et, pour cela, elle doit reconditionner et remettre aux normes la FERMEUSE DE BOITES ROVEMA qui fait partie de la ligne de fabrication.
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2 . PRÉSENTATION DE LA LIGNE DE FABRICATION DES ESQUIMAUX ET DES MAGNUMS
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)3 . CARACTÉRISTIQUES DE PRODUCTION DE LA LIGNE
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)4 . PRÉSENTATION DE LA FERMEUSE DE BOITES ROVEMA


	 (
Sortie des boites fer
mées remplies
)
	
	

	

	
	 (
Entrée des boites ouvertes et remplies
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Entrée des boîtes ouvertes remplies
)Synoptique de fonctionnement de la Fermeuse :
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