NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Enumérer les éléments de sécurité qui peuvent déclencher une procédure de défaillance.

Question D.2.3-

Remplir les réceptivités manquantes (&) de fagon a synchroniser les Grafcets de Sécurité
(GS) et de Conduite (GC) selon un point de vue partie opérative (PO) donnés ci-aprés :
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Compléter ci-dessous le schéma de Commande correspondant aux ENTREES de I’Automate

Question D.2.4-
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

D.3- Etude du vérin d’escamotage

—) Document technique a consulter : DT11

Lors d’'un probléme de bourrage survenant en production, il est nécessaire de pouvoir
monter le systéme permettant d’évacuer les boites en les retirant manuellement ; pour cela
I'utilisation d’'un vérin et d’'un guidage linéaire est nécessaire.

L’escamotage se fait grace a un vérin pneumatique double effet.

Question D.3.1-

Proposer une solution pour réduire et régler la vitesse de translation du vérin dans les 2 sens.

Question D.3.2-

Donner la fonction principale de chacun des éléments Filtre, Régulateur et Lubrificateur
insérés dans la ligne d’alimentation en air.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Question D.3.3-

Compléter I'extrait du schéma pneumatique ci-dessous concernant le vérin d’escamotage
avec les différents constituants choisis précédemment.

VERIN ESCAMOTAGE escamota.qe BAS escamotaﬂe HAUT

Ne pas cabler 1o Ne pas cabler

NP

FRL

(@'

P1
ALIMENTATION PRESSION
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Partie E— Rédaction d’une notice de maintenance

—> Documents techniques a consulter : DT6 et DT7

Lors de défaillances sur le convoyeur aval et pour pallier aux problemes de boites
endommagées par le systeme de maintien, on a implanté une liaison glissiére entre ce dernier
et le bati. Cette liaison est réalisée grace a une glissiére linéaire a billes.

Le systéme de maintien peut étre alors soulevé par un vérin pneumatique. Le fonctionnement
de cette glissiére peut étre qualifié de normale et sans choc. L'entretien de cet organe se fait
grace a un graisseur.

Avant le graissage, 'opérateur de maintenance devra s’assurer du bon état de ce dernier puis
le nettoyer avec un chiffon sec. Ensuite, il procédera au graissage a l'aide d’'une pompe a
graisse jusqu’au trop plein du graisseur. Avant chaque intervention, I'opérateur devra vérifier
que le systeme est hors-tension.

Les éléments utilisés pour I'entretien des organes des machines de l'entreprise R&R
ICECREAM doivent étre adaptés aux exigences de l'industrie alimentaire.

Question E

Il vous est demandé de réaliser une notice de maintenance sur le DR17 qui sera ajoutée au
manuel d’entretien de la fermeuse de boites.

Elle devra contenir la localisation du graissage, le nom de la machine et de l'organe a
entretenir, la procédure a suivre pour cette intervention, les outils et le nom du lubrifiant utilisé.
Il devra y étre mentionné également la date de I'intervention et la fréquence de graissage.
L’opérateur devra aussi pouvoir consigner des remarques éventuelles sur cette notice.
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE

Instructions de graissage

Désignation de la machine :

Opérateur : XXXXXXXXXXX Date de l'intervention : XX/XX/2012

Organe a entretenir :

Type de graisse :

Fréquence : Quantité :

& i
Graisseur

Procédure d’intervention
Action Matériel a utiliser

1) Vérifier que le systéme est hors tension |« Visuel

Glissiére
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