
 

FORMULES D’USINAGE  
 
 
 

� Vitesse de coupe des outils    Vc =   ππππ x D x n  
              60 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

� Fréquence de rotation  
 
n = 60 x Vc  
   ππππ x D 
 
 
 
 
 

� Vitesse d’amenage :  
 
Vf = Z x f x n 
 
 
 
 
Rappel : pas d’usinage 
 
 

Critère Valeur en mm 
Ebauche 1,5 à 2,5 mm 
Moyen 1 à 1,5 mm 
Finition 0,5 à 1 mm 
Super fin 0,2 à 0,5 mm 

 
 
 


