Baccalauréat Professionnel

Électrotechnique, énergie, équipements communicants
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Recommandations :

Il est nécessaire d'utiiser une paire torsadée blindée
type LIYCY. Dans un environnement perturbé ou sur
un réseau important en longueur et en nombre de
DIRIS, nous conseillons d'utifiser 2 paires blindées
avec un blindage général type LIYCY-CY. Dans ce cas,
une paire est utiisée pour e + et le - et une autre paire,
dont fes 2 fils sont court-circuités, pour le 0 V.

Sifa distance de 1500 m oulet le nombre de 31 DIRIS
sont dépasses, il est nécessaire de raccorder un répéteur
(1 voie) ou un éclateur (4 voies) pour permettre un

=l
TH

N
R=1200

raccordement supplémentaire de DIRIS A4O/A41 sur
plus de 1500 m. Pour plus d'informations sur la métho-
dologie de raccordement merci de nous consulter:
Nota :

Aux 2 extrémités de Ia liaison, il est indispensable de
fixer une résistance de 120 ohms qui se trouve sur le
modle additionnel.

Drautres solutions existent (modem, fibre optique...).
Merci de nous consulter.
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DIRIS® A20
DIRIS® A20 alimentation 110 2 400V AC et 120 2 350V DC
Module sortie impuisions (DIRIS® A20)

Module communication JBUS/MODBUS (DIRIS® A20)

DIRIS® A40 / A41
DIRIS® A40 alimentation 110 2 400V AC et 120 2 350V DG
DIRIS* A40 alimentation 12 48V DC (non UL)
DIRIS® A41 alimentation 110 2 400 VAC et 120 a 350 VDC (non UL)
DIRIS* A41 alimentation 12 48 VDC (non UL)
Module sorties impulsions (DIRIS® A40 & A41)
Module sorties impulsions + Harmoniques (DIRIS® A40 & A41)
Module communication JBUS/MODBUS, (DIRIS® A40 & A41)
Module communication PROFIBUS-DP, (DIRIS® A40 & A41)
Module sorties analogiques (DIRIS® A40 & A41)
Module surveillance ou confrole/commande (DIRIS® A40 & A41)
Module mémoire (DIRIS® A40 & A41)

ACCESSOIRE

Protection IP65 (non UL)

4825 0A20
4825 0080
4825 0082

4825 0A40
4825 1A40
4825 0A41
4825 1A41
4825 0090
4825 0091
4825 0092
4825 0096
4825 0093
4825 0094
4825 0097

4825 0089





Construit en 1995, le centre hospitalier de Béziers se situe à la périphérie de la ville.

Il est constitué d’un ensemble :

( De structures médicalisées
- Urgences médicales, chirurgie, médecine, imagerie médicale, pédopsychiatrie pour une totalité de 436 lits. 

( D’un service technique regroupant plusieurs corps de métiers

- Electrotechnique, maçonnerie, menuiserie, serrurerie, climatisation, sécurité incendie.
( D’une blanchisserie
La blanchisserie est située dans un bâtiment indépendant. La fonction de ce service est de traiter le linge contaminé.

La blanchisserie est en relation avec tous les autres services (voir ci-dessus) de l’établissement. En effet, tous les services utilisent du linge, en tissus ou à usage unique, en plus moins grandes quantités. Toutefois, les clients principaux sont les services de soins. 

C’est sur ce dernier, le service « blanchisserie » que notre étude portera.
[image: image7.png]INFORMATIONS GENERALES

Fonctions

Le module option Communication met  disposition
une liaison série RS485 (2 ou 3 fils) en protocole
JBUS/MODBUS® qui permet I'exploitation du
DIRIS A40/A41 & partir d'un PC ou d'un AP,

Généralités
Dans une configuration standard, une liaison RS485
permet de mettre en relation 31 DIRIS ou COUNTIS Ci

avec un PG ou un automate sur 1500 metres a partir
du protocole JBUS/MODBUS®.

1500 M

i

Automates
programmables.

Autres systemes
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[image: image9.png]Les DIRIS A40 et Ad1, grace a leur clavier
de six touches d'acces direct et leur
afficheur LCD, permettent d'exploiter tous
les param@tres d'une installation BT et HT.
Ces paramatres pourront étre centralisés
surun PC ou un automate a partir d'une
liaison RS485 en protocole
JBUS/MODBUS?® ou PROFIBUS® DP. Le
botier permet  I'installateur d'intégrer
facilement le DIRIS A40 ou Ad1 sur une
porte d'armoire.
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[image: image11.png]Contrile et gestion de I'énergie

DIRIS A4n Systeme DIRIS®

DIRIS A41 -

DIRIS A40

D> DIRIS A40 / DIRIS A41

Fonctions

Les DIRIS A40 et Ad1 sont des appareils
de muillimesure des grandeurs élecriques
pour tous les réseaux BT et HT. s
permettent & parti de a face avant de
configurer et de visualiser tous les
parameétres dlectriques et dexploiter les
fonctions de mesure, de complage des
énergies, d'analysa des hamoniques, de
gestion des alarmes, de téldcommande et
de conirole des états d‘appareiliages de
commande et de communication.

De plus, les DIRIS A4D et Ad1 sont
pourvus d'une fonction de correction des
erreurs du raccordement
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[image: image14.emf]
Tous les établissements de santé sont confrontés à un danger invisible mais bien réel : les bactéries. Source d'infections et de maladies, elles peuvent même entraîner la mort. Parmi les sources possibles de contamination microbiologique, il faut considérer le linge.
C'est pourquoi les blanchisseries doivent être intégrées à toute stratégie d'ensemble pour un meilleur respect des règles d'hygiène. La mission d'une blanchisserie est de produire du linge propre.

Deux grandes catégories de linges en tissu sont traitées par la blanchisserie : 

- le linge plat : draps, les couvertures, les champs opératoires, les alèses, les serviettes, etc. 

- les tenues destinées à certaines catégories de personnel.

Toute la chaîne de traitement du linge doit être analysée : depuis le linge sale et contaminé présent dans la chambre du malade jusqu'à son retour en service.

Une blanchisserie est séparée en deux zones distinctes avec une cloison pour isoler le linge propre et le protéger du risque de recontamination : c'est une blanchisserie barrière. 

[image: image15.emf]
La blanchisserie traite 6 tonnes de linge par jour ouvré de 7h à 15h.

La blanchisserie est encadrée par un cadre technique et emploie 40 agents dont :

· 38 agents de service. 

· 2 agents de maintenance.

Le circuit du linge est indiqué ci-dessous

[image: image16.png]En cas de court-circuit franc dans le transformateur, larc
électrique formé provoque une onde de choc instantanée.
La surpression dans la cuve devient alors trés forte et
deforme celle-ci (quelquefois jusqu'a l'explosion).





[image: image17.png]Représentation de la planche d’adressage des détecteurs automatiques, des déclencheurs manuels et
des interfuces conventionnelles associés aux centrales réf. 406 22

Donner une adresse & chaque détecteur, déclencheur et interface conventionnele.
Repérer les produts avee les étiqueties autocollantes correspondart & ladresse donnée (voi ci-dessous).

Exemple : produit codé 1 de la ligns A = Adresse.
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[image: image19.png]1-1-3 Latempérature du diélectrique

Son élévation peut étre due &

«  un défaut interne provoquant un échauffement

« un dépassement de la puissance nominale du
transformateur (chaleur importante dissipée par effet
Joule)
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[image: image25.png]Le dégagement gazeux a pour origine la pyrolyse
du diélectrique

Celleci est généralement due a de petits
amorgages causés par des ruptures disolant

La baisse importante de niveau est généralement
due & une fuite sur le transformateur (robinet de
purge mal fermé, par exemple).




[image: image26.png]Les transformateurs sont des maillons trés importants du réseau de distribution électrique.
lls assurent linterface entre le fournisseur délectricité et le consommateur qui est
généralement un industriel.

Il convient donc:

o de protéger le transformateur coté « primaire » et, ce faisant, de protéger
linstallation en amont. Cela évite également de continuer & alimenter un défaut
important

«  de pouvoir délester e transformateur sur le « secondaire » lorsque celui-ci est utilisé
au-dela de ses performances ou qu'un défaut entraine une élévation importante de
température

Le DGPT2 standard a été congu pour remplir ces fonctions.

Quels sont les moyens de surveillance qu'il utiise ?

Ils sont au nombre de trois :



[image: image27.png]La communication numérique

D Introduction

Un réseau de communication permet de relier entre eux un certain
nombre dappareils afin d’échanger des informations : mesures,

comptage, commande.
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Fig. 1
B Transmission ou liaison
Analogique

Le signal transmis est un courant ou une tension.

[N

Exemple : liaison 0-10 V ou 4-20 mA.

Numérique

Le signal est un élément binaire 0 ou 1 appelé bit. Linformation est
codée sur un ensemble de bits. Chaque type de liaison numérique
définit un niveau analogicue (niveau de tension : voir tableau A) pour
le 0 logique et le 1 logique au départ et a Parrivée.

Liaison série et liaison paralléle

Dans une liaison série, I'ensemble des bits constituant une informa-
tion est transmis sur les mémes fils I'un aprés lautre (en série). Elle
nécessite 2 ou 3 fils (0V). Dans une liaison paralléle, chaque bit est
envoyé sur un support différent, Pour un codage 8 bits, il faudra donc

au minimum 8 fils plus 1 fil de masse.

U
n

us
n

D Exemple

2060 x

e 216t

Transmission de Iinformation résultant d’une mesure : U = 230 V

« Solution 1 : par la transmission analogique.
La valeur 230 V est équivalente a un courant de 10 mA (par
exemple).

10mA

230V

« Solution 2 : par la transmission numérique.
La valeur 230 V est codée sur un ensemble de bits formant le
message U =230 V.
Le codage se fait sur 8 bits dans notre exemple : 230 V = 00100110
1 1

230V

Réssau enbus



[image: image28.png]Emission/réception

Une transmission est composée d’une émission et d’une réception.

Les deux sens de transmission peuvent étre :

« séparés sur deux voies distinctes (iaison simplex en 4 fils + masse
pour une RS485)

« réunis sur une méme voie, Pémission et la réception se faisant
alternativement dans les deux sens (half duplex en 2 fils + masse)

« réunis sur une méme voie, P'émission et la réception se faisant
simultanément (full duplex en 2 fils).

Débit

Clestle nombre de bits que peut transmettire une liaison en 1 seconde

caractérisée par une unité : le baud (Bd). Pour les liaisons numériques

qui nous intéressent, 1 baud =1 bit par seconde.

Support

Le support le plus simple est constitué par 2 fils torsadés biindés

(paire téléphonique), mais on trouve également les cables coaxiaux,

les fibres optiques ou la transmission herizienne. Le support dépend

du type de transmission retenu et de 'environnement.

Portée

La portée est la distance maximale entre un émetteur et un récepteur

permettant I'exploitation correcte d’une transmission.

Exemple : RS485 = 1500 m a 9600 bauds.

Tableau A : comparaison des liaisons

B
¥
L]

+topologie des réseaux

Réseauon atole

Réseau en amneau

BUS BOUCLE DE GOURANT RS422-A RS485
Vitesse max [Bauds) 96K 1M oM
Nombre d’émetteurs multipoint 1 1 1
Nombre de récepteurs multipoint 1 10 31 récepteurs
Distance maxi (m) 3000 15 15000 15000
Tension d'émission 0 0a4maA +52+15V +22+6V +5a+15V
1 20mA -5a-15V -2a-6V -5a-15V
Seuil de réception 0 5mA >+3V >+02V >+02V
1 10mA <-3v <-02V <-02V

{1) 1500 m & 9600 bauds.
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Marche de préparation de la chaîne (action sur pupitre de commande).

( En fonction du type de linge à traiter, on sélectionne la vitesse de  déplacement du linge par un commutateur (position 1 à 7).

( Par un bouton poussoir, on fait monter les deux cuvettes (4 vérins par cuvette) sous les tambours (la position est contrôlée par des détecteurs de position).

(On contrôle visuellement le seuil de température de la vapeur (mesure par sonde Pt100 et visualisation sur afficheur).
Fonctionnement de la chaîne.

( Le robot distribue dans des containeurs, le linge lavé. Le remplissage des containeurs est contrôlé par des détecteurs photo électriques.
( Quatre opérateurs introduisent manuellement les différents linges dans l’engageuse.

Le linge est transféré par un tapis à bandes (moto réducteur M1) jusqu’à la sécheuse repasseuse.

( Pour la sécheuse repasseuse, le déplacement du linge est assuré par les tambours 

1 et 2. Ces tambours sont entrainés par un moteur réducteur M2.
Le linge arrive à la cuvette n°1, passe entre le tambour et la cuvette.
Le moteur M4 distribue la vapeur au linge via le tambour 1.
Le tambour est perforé et recouvert d’un feutre. La vapeur est envoyée dans le tambour et s’évacue par le feutre.

L’action combinée de la vapeur et de la pression entre la cuvette et le tambour repasse une première fois le linge.

Pour avoir une qualité de repassage correcte, une action identique est réalisée au niveau de la cuvette 2 et le tambour 2.

( Le linge une fois repassé est transféré par un tapis à bandes (moto réducteur M3) jusqu’à la plieuse qui au moyen d’un automatisme à vérins pneumatiques plie le linge.

( Le linge plié est conditionné manuellement dans des chariots et expédié aux différents services de l’hôpital.

Sécurité

( Des arrêts d’urgence sont implantés en périphérie de la ligne de production.
L’action sur un arrêt d’urgence coupe l’ensemble de la ligne de production.
Production de la vapeur

( Un local « chaufferie » équipé d’une chaudière à gaz permet de produire la vapeur pour l’ensemble des machines utilisant cette énergie pour exemple la sécheuse repasseuse vue ci-dessus.
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Recommandation : lors d'une déconnexion du DIRIS, il est automatiquement & partir d'un produit du catalogue SOCOMEC,
indispensable de court-circuiter les secondaires de chaque le PTI.
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[image: image77.emf]La transmission se fait par niveau de tension ou par boucle de courant.

 Niveau de tension 

L'échelle la plus utilisée est 0 -10 V

Par exemple, si l'entrée "référence " d'un variateur de vitesse reçoit 5V, le moteur tourne à 50% de sa vitesse 

nominale.

La structure de la liaison est la suivante:

L'émetteur peut être un potentiomètre, un automate programmable...

Le récepteur peut être un variateur de vitesse, un four...

La longueur de la liaison doit être courte (< 15 m). Il est impératif d'utiliser du câble torsadé et blindé. Il est 

parfois conseillé de relier le blindage à la masse par l'une de ses extrémités.

 Boucle de courant 

Les échelles les plus utilisées sont 0 -20 mA et 4 -20mA

La structure de la liaison est la suivante:

Par exemple si l'entrée d'un variateur (4 -20mA) reçoit 12mA, le moteur tourne à 50% de sa vitesse nominale. 

Avec 4mA, le moteur est à l'arrêt.

La boucle de courant présente une meilleure immunité aux bruits (parasites). L'intensité du courant est 

indépendante de la résistance du câble, ce qui autorise de grandes longueurs de ligne de transmission 

(quelques centaines de mètres).

La boucle 4-20mA présente un intérêt supplémentaire dans la mesure où elle permet une détection "ligne 

coupée" (courant nul, donc hors échelle).
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	Zone de Détection

ZD
	Adresse  du point de détection   
	Alarme Générale  Sélective  A.G.S
	 

Alarme Générale

temporisé : 3 mn
	LIGNES DU CMSI

ASSERVISSEMENT
	Zone de compartimentage géographique

	Boucles
	N° de la zone
	Identité du point
	D.A = Détection Automatique                                        

DM =Déclencheur Manuel
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	
	

	
	
	
	
	
	
	Désenfumage 

Zone Propre
	Désenfumage 

Zone Sale
	Transmetteur 

téléphonique
	Vanne Gaz
	Coupure alim.

de la zone
	Ouverture du 

disjoncteur Général
	
	

	A
	1
	1
	Préparation chariots 
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	Secteur Propre

	A
	1
	2
	Préparation chariots expéditions
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	A
	1
	12
	Préparation linge vers services
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	A
	1
	9
	Réception pliage draps
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	1
	11
	Badge du linge (Repérage)
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	1
	13
	Pliage des draps
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	1
	17
	Pliage chemise
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	1
	19
	Pliage pantalon
	X
	X
	X
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	A
	2
	3
	DM7  sortie Expéditions
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	DM

	A
	2
	17
	DM4 local produits lessivés
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	2
	23
	DM3 Quai de réception
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	2
	4
	DM1  entrée de service
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	2
	18
	DM2  sortie parking
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	3
	20
	Toilettes secteur propre
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	Hors zone définie

	A
	4
	24
	Pesée du linge sale
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	secteur sale

	B
	4
	21
	Banque de tri
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	4
	22
	Banque de tri
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	4
	23
	Attente chariots sale
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	4
	24
	Secteur sale : Lave linge
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	4
	25
	Secteur sale : Lave linge
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	4
	26
	Au centre du secteur sale 
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	4
	27
	Local maintenance
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	4
	29
	Recueil du tri sale
	X
	X
	 
	X
	X
	 
	X
	 
	
	

	A
	5
	25
	Toilettes secteur Sale
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	Bureaux-vestiaires-salle polyvalente etc..

	B
	5
	1
	Bureaux 
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	2
	Salle polyvalente
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	5
	Vestiaires Femmes
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	6
	Vestiaires Femmes
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	8
	Toilettes Handicapés
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	9
	Vestiaires Hommes
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	10
	Couture et reprise du linge
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	14
	Local de commande
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	X
	 
	
	

	B
	5
	15
	Bureaux des techniciens
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	5
	16
	Bureaux  des techniciens
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	B
	6
	3
	Couloir entrée
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	Entrée

	B
	6
	7
	Couloir entrée
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	7
	11
	Chaufferie gauche
	X
	X
	 
	 
	X
	X
	X
	 
	
	Chaufferie

	A
	7
	12
	DM5 chaufferie
	X
	X
	 
	 
	X
	X 
	 X
	 
	
	

	A
	7
	13
	Chaufferie centre
	X
	X
	 
	 
	X
	X
	X
	 
	
	

	A
	7
	14
	DM6 chaufferie
	X
	X
	
	
	X
	X
	X
	
	
	

	A
	7
	15
	Chaufferie droite 
	X
	X
	 
	 
	X
	X
	X
	 
	
	

	A
	8
	8
	Local Baie informatique
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	Locaux techniques

	A
	8
	10
	Local ménage
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	8
	16
	Local produit lessiviel
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	8
	18
	Local maintenance
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	8
	19
	Local compresseur
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	8
	22
	Locaux techniques
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	9
	20
	TGBT
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	X
	
	Locaux avec habilitation électrique

	A
	9
	21
	Poste Haute Tension
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	X
	
	

	A
	10
	4
	Stockage propre 
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	 Stockage

	A
	10
	5
	Stockage propre 
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	10
	6
	Stockage propre 2
	X
	X
	 
	 
	X
	 
	 
	 
	
	

	A
	10
	7
	Préparation linge stérile
	X
	X
	 
	 
	X
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Signification des repères :

F1   ( action sur la touche de fonction 1 sur la console XBT.
Captvm1 = v1    (  Le capteur de vitesse du moteur M1 a atteint la consigne de vitesse v1

KM1 :=1 ( le contacteur KM1 s’enclenche : action  mémorisée. 
KM1 := 0 ( le contacteur KM1 passe à 0 : action mémorisée.
Afficher page 1 ( Ordonner à la console XBT d’afficher la page 1.



	MEMONIQUES
	AFFECTATION AUTOMATE
	COMMENTAIRE

	S1
	%I1.0
	Bouton poussoir marche

	Cpv
	%I1.1
	Capteur présence vapeur

	Sa1
	%I1.2
	Contact variateur prêt - moteur 1

	Sa2
	%I1.3
	Contact variateur prêt - moteur 2

	Sa3
	%I1.4
	Contact variateur prêt - moteur 3

	Cv1+
	%I1.5
	Capteur vérin V1 sortie

	Cv1-
	%I1.6
	Capteur vérin V1 rentré

	Cv2+
	%I1.7
	Capteur vérin V2 sortie

	Cv2-
	%I1.8
	Capteur vérin V2 rentré

	Cv3+
	%I1.9
	Capteur vérin V3 sortie

	Cv3-
	%I1.10
	Capteur vérin V3 rentré

	Cv4+
	%I1.11
	Capteur vérin V4 sortie

	Cv4-
	%I3.12
	Capteur vérin V4 rentré

	S2
	%I3.13
	Bouton poussoir arrêt

	Captvm1
	%IW6.0
	Capteur de vitesse du moteur 1

	Captvm2
	%IW6.1
	Capteur de vitesse du moteur 2

	Captvm3
	%IW6.2
	Capteur de vitesse du moteur 3

	F1
	%MW100 :….(à définir)
	Touche fonction F1 du XBT – Choix 1 : Drap

	F2
	%MW100 :….. (à définir)
	Touche fonction F2 du XBT – Choix 2 : Serviette

	F3
	%MW100 :….. (à définir)
	Touche fonction F3 du XBT - Arrêt


	MEMONIQUES
	AFFECTATION AUTOMATE
	COMMENTAIRE

	KML1
	%Q2.0
	Contacteur de ligne moteur 1

	KML2
	%Q2.1
	Contacteur de ligne moteur 2

	KML3
	%Q2.2
	Contacteur de ligne moteur 3

	

KM1
	%Q2.3
	Contacteur alimentation variateur moteur 1

	             KM2
KM1
KM1
KM1
	%Q2.4
	Contacteur alimentation variateur moteur 2

	KM3
	%Q2.5
	Contacteur alimentation variateur moteur 3

	FW1
	%Q2.6
	Ordre de marche variateur 1

	FW2
	%Q2.7
	Ordre de marche variateur 2

	FW3
	%Q2.8
	Ordre de marche variateur 3

	V1+ et V2+
	%Q2.9
	Sortir vérins V1 et V2

	V3+ et V4+
	%Q2.10
	Sortir vérins V3 et V4

	V1- et V2-
	%Q2.11
	Rentrer vérins V1 et V2

	V3- et V4-
	%Q2.12
	Rentrer vérins V3 et V4

	OE1
	%QW4.0
	Paramétrage vitesse du moteur 1

	OE2
	%QW4.1
	Paramétrage vitesse du moteur 2

	OE3
	%QW5.0
	Paramétrage vitesse du moteur 3

	Page X
	%MW102 := X
	Afficher N° page  X sur le XBT


Message affiché sur le XBT

	N°  Page
	Message affiché

	Page 1
	Mode automatique 

	Page 2
	Mode manuel

	Page 3
	Mode automatique – Faites votre choix – F1 : Drap – F2 : Serviette

	Page 4
	Mode automatique – choix 1 - Démarrage

	Page 5
	Mode automatique – choix 1 – Système en marche

	Page 6
	Mode automatique – choix 2 - Démarrage

	Page 7
	Mode automatique – choix 2 – Système en marche

	Page 8
	Mode automatique – Arrêt en cours



















Le dialogue homme/machine est la fonction privilégiée par laquelle un opérateur peut à la fois surveiller et conduire un système automatisé.

La qualité de l'interface se mesure à la facilité avec laquelle le technicien d'exploitation ou de maintenance peut percevoir, comprendre et réagir efficacement à un évènement, et cela quelles que soient les conditions d'environnement. La compréhension des informations se fonde sur la bonne lisibilité et la précision de l'information. La qualité de la réaction doit être facilitée par une ergonomie soignée des organes de commande, tels que par exemple les surfaces des touches, leur accessibilité....etc....

Les terminaux de dialogue, maillons essentiels de l'interface entre les automates programmables et leurs parties opératives, permettent:

    * un contrôle visuel ou une surveillance de l'état du procédé par des messages   

         alphanumériques préprogrammés

    * une signalisation et un enregistrement des défauts grâce à une table d'alarmes

    * une impression horodatée des dysfonctionnements

    * une commande de process par touches de fonction TOR






Programmation pour afficher une page (un message écrit) :
Dans le vocabulaire propre à Schneider, le terme "page à afficher" s'applique dès lors que l'apparition d'un message est tributaire d'une condition logique fixée par le programme automate. Dans l'exemple guidé, on affiche par exemple le texte "Niveau 2 atteint" associé à la page à afficher n° 2 d'adresse %MW102 quand le capteur %I1.2 délivre un front montant :


Programmation pour des  touches fonction:

Touches de fonction : poussoirs sensitifs situés en face avant du pupitre de dialogue MAGELIS et repérés F1 à F12. Ils peuvent se substituer aux organes de commande classique, et simplifier ainsi le câblage. L’appui sur une touche provoque le changement d’état du bit d’un mot qui lui est affecté. La touche F1 correspond au bit 0 du mot, F2 au bit 1 etc… 

Exemple de syntaxe d'un bit de mot propre à une touche de fonction: %MW100:X1 correspond à la touche F2.
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PRÉSENTATION DU CENTRE HOSPITALIER DE BEZIER
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SYNOPTIQUE DE LA LIGNE DE PRODUCTION A
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40622 ou 40632
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� EMBED PBrush  ���
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   Stockage linge unique
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Identification des cellules


Les différentes cellules de la gamme SM6 entrant dans la composition des postes de transformation HT/BT sont :


( IM, IMC, IMB interrupteur ;


( EMB mise à la terre du jeu de barres ;


( PM interrupteur fusibles associés


( QM, QMC, QMB combiné interrupteur-fusibles ;


(CRM contacteur et contacteur-fusibles ;


(DM1-A, DM1-D, DM1-S disjoncteur simple sectionnement


( DMV-A, DMV-D, DMV-S disjoncteur débrochable simple sectionnement


( GAM2, GAM gaine d’arrivée.





VERROUILLAGES DES CELLULES








La longueur de la liaison doit être courte (<15 m). Il est impératif d’utiliser du câble torsadé et blindé. Il est parfois conseillé de relier le blindage à la masse par l’une de ses extrémités.
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PRÉSENTATION ET RÔLE D’UNE BLANCHISSERIE
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Réseau en étoile
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VARIATEURS DE VITESSE POUR MOTEURS ASYNCHRONES


ATV 66 TÉLÉMÉCANIQUE
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Réseau en bus
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Réseau en anneau
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Services médicalisés


Services techniques








Blanchisserie
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Déclencheur manuel adressable 38064 
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CELLULES HT SM6





Les cellules SM6 permettent de réaliser la partie HT des postes de transformation HT/BT


de distribution publiques et des postes de livraison ou de répartition jusqu’à 24 kV.
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� EMBED Word.Picture.8  ���
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ÉPREUVE E2





Étude d’un ouvrage





DOSSIER TECHNIQUE
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CARACTÉRISTIQUES MOTEURS ASYNCHRONES TRIPHASÉS À CAGE


LEROY SOMER LSMV





�





� EMBED PBrush  ���





clé prisonnière  clé prisonnière      clé libre               clé libre             clé absente        clé absente 


  pêne sorti          pêne rentré        pêne sorti             pêne rentré          pêne sorti         pêne rentré 


manœuvre           manœuvre         manœuvre            manœuvre           manœuvre         manœuvre


  bloquée                    libre              bloquée                  libre                   bloquée               libre            





DOSSIER RESSOURCES DOCUMENTS CONSTRUCTEURS
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+ VENTILATION FORCÉE


(Moto ventilé)
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Expédition





Préparation
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EXEMPLE DE SCHÉMA DE RACCORDEMENT ATV 66 :


 2 SENS DE MARCHE
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AFFECTATION BORNIERS


PUISSANCE





AFFECTATION BORNIERS


CONTRÔLE
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DISTRIBUTION PARTIELLE HT HOPITAL POSTES T2 et T4





TABLEAU GÉNÉRAL BASSE TENSION BLANCHISSERIE
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SCHÉMA DE CABLAGE EXISTANT AVEC L’ATV 45
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PRESENTATION DE LA BLANCHISSERIE DE BEZIERS





PLAN DE LA BLANCHISSERIE








RÔLE ET FONCTIONS DU DGPT2





CHOIX DES DISJONCTEURS MULTI 9





FORMULES RELATIVES AUX SLT








LA COMMUNICATION NUMÉRIQUE











IMPLANTATION  DES POINTS DE DETECTION ET DES BOUCLES





TABLEAU DES AFFECTATIONS








TABLEAU D’ADRESSAGE DECLENCHEUR ET DETECTEUR








Schéma de montage alarme incendie adressable type 1 associé à un CMSI conventionnel
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DESCRIPTIF TECHNIQUE





DU SYSTÉME ÉTUDIÉ





PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT DE LA LIGNE DE PRODUCTION A





SCHÉMA DE MONTAGE DIRIS A40 ou A41





MODULE COMMUNICANT DIRIS A40/A41


RS485 – JBUS/MODBUS





Fonctionnement du système après modification.


( L’opérateur choisi le type de linge à traiter sur la console MAGELIS (XBT).


( L’automate contrôle la  température de la vapeur (mesure par sonde Pt100 et 


       visualisation sur afficheur).  


( Si cette température est correcte, l’automate commande le moteur de l’engageuse puis le moteur de la repasseuse.


( Ensuite l’automate commande la montée des deux cuvettes (4 vérins par cuvette) sous les tambours (contrôle de la position par des détecteurs de position).


(Enfin l’automate démarre le moteur de transfert de la plieuse et informe l’opérateur que   le système est en marche.





Remarque :


Les vitesses des 3 moteurs sont contrôlées par des codeurs rotatifs incrémentaux.


Les tachymètres renvoient l’information de cette vitesse à l’automate.








Départ vers 


 Poste principal
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Bureau
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Module d’entrée





Module de sortie
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SCHEMA DE RACCORDEMENT MODULE ANALOGIQUE
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K1 = 131





SCHEMA DE RACCORDEMENT CODEUR ET TACHYMÈTRE





Codeur rotatif incrémental





BAUMER ELECTRIC


Type : BHK


- 1024 impulsion / tour


fmax : 100 KHz


Alimentation : 10- 30 V





Tachymètre





RED LION CONTROLS


Référence : PAXI : 0010


Avec une sortie analogique, carte embrochable


PAXC DL10


Alimentation : 24 V courant continu.
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INSTALLATION DU SYSTEME APRES MODIFICATION





GRAFCET DU POINT DE VUE OPERATIVE





GRAFCET DU POINT DE VUE COMMANDE





AFFECTATION DES ENTREES – SORTIES DE L’AUTOMATE





      Salle polyvalente





MODULES ANALOGIQUES - TELEMECANIQUE








TRANSMISSION D’UNE INFORMATION








PUPITRE DE DIALOGUE MAGÉLIS - TELEMECANIQUE
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PROGRAMMATION MAGÉLIS
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Bornier CMSI 40628





Liaisons à réaliser





Paramètre module analogique en fonction du type de signal





i : inclinaison du plafond















































DA et DM adressables





E.C.S (équipement de contrôle et de signalisation


(gère les boucles de détection, localise les feux).





Lignes de commande des D.A.S dispositif actionné de sécurité (asservissements) :


Désenfumage, transmetteur téléphonique, vanne gaz, arrêt FEM (bobine MX).





�





Câblage des DM et DA (8 boucles disponibles)





Détecteur thermo vélocimétrique adressable 40670 





Diffuseurs sonores non autonomes 41508 





Bornier centrale 40632





Exemple d’association de cellules





F1





F2





F3





� EMBED PBrush  ���





Longueurs maximales (en mètres) des canalisations en schéma TN protégées contre les contacts indirects par des disjoncteurs
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Exemple d’implantation d’une barre





Paramètre module


analogique





1  (Fus. 0.5 A type  gG





Côtes en mm





} Paramétrables








( Paramétrable





Signal tension (entrée ou sortie)


0- 10 V





Signal courant (entrée ou sortie)


 0-20 mA


4- 20 mA





�





C.M.I.S ( centralisateur  de mise en sécurité incendie  (DAS gère les asservissements).





Paramètre module analogique





Chaufferie
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Arrivée  du poste T1





Voie 2





Voie 1





Transfo.





TGBT
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Il est conseillé de protéger l’alimentation auxiliaire par l’utilisation de fusibles


gG 500 mA





110/400 V AC


120/350 V DC ou 


12-48 V DC





Son continu optionnel





Fin de ligne


3.3 kOhms


 (orange, orange, rouge, or)





COM





0 V





+ Vs





K2 = 1





K1 = 131





3 * 400 V





Sécheuse repasseuse


4 * 16 mm² CU


75 m


Ib = 58 A





1





KA10
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2





3
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2
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La transmission se fait par niveau de tension ou par boucle de courant.


 Niveau de tension 
L'échelle la plus utilisée est 0 - 10 V


Par exemple, si l'entrée "référence " d'un variateur de vitesse reçoit 5V, le moteur tourne à 50% de sa vitesse nominale.


La structure de la liaison est la suivante:



L'émetteur peut être un potentiomètre, un automate programmable...
Le récepteur peut être un variateur de vitesse, un four...

La longueur de la liaison doit être courte (< 15 m). Il est impératif d'utiliser du câble torsadé et blindé. Il est parfois conseillé de relier le blindage à la masse par l'une de ses extrémités.




 Boucle de courant 

Les échelles les plus utilisées sont 0 - 20 mA et 4 - 20mA




	



La structure de la liaison est la suivante:






Par exemple si l'entrée d'un variateur (4 - 20mA) reçoit 12mA, le moteur tourne à 50% de sa vitesse nominale. Avec 4mA, le moteur est à l'arrêt.

La boucle de courant présente une meilleure immunité aux bruits (parasites). L'intensité du courant est indépendante de la résistance du câble, ce qui autorise de grandes longueurs de ligne de transmission (quelques centaines de mètres).

La boucle 4-20mA présente un intérêt supplémentaire dans la mesure où elle permet une détection "ligne coupée" (courant nul, donc hors échelle).
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