DOSSIER

TECHNIQUE
Ce dossier comporte 8 documents numérotés de DT1 à DT8.

DT1 à DT5 : Texte de présentation de l’unité de peinture extérieure.

DT6 : Dessin d’ensemble du module de levage.

DT7 : Nomenclature du module de levage

DT8 : Documentation technique.

1 Unité de peinture extérieure de fût métallique
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L’unité de peinture étudiée est une des unités participant au processus de fabrication de fûts métalliques. Cette étape de peinture est réalisée à la fin du processus. La peinture est projetée sur l’extérieure du fût à l’aide de pistolets pendant sa rotation.

1.1 Extrait du cahier des charges commun aux unités de  fabrication

	Fonction technique
	Critère d’appréciation
	Niveau d’appréciation

	FT1 : Réaliser une étape de fabrication
	Respect de la cadence de production
	800 fûts à l’heure



Afin de respecter la cadence de la chaîne de fabrication, l'application de la peinture a été décomposée en neuf opérations : 
· Opération 1 : Approvisionnement et mise en place d’un fût à peindre

· Opération 2 : Poste d’attente

· Opération 3 : Mise en rotation du fût pour la pose de la première couche

· Opération 4 : Le fût continuant à tourner par inertie, mise en peinture de la première couche
· Opération 5 : Séchage de la première couche de peinture

· Opération 6 : Mise en rotation du fût pour la pose de la deuxième couche

· Opération 7 : Le fût continuant à tourner par inertie, mise en peinture de la deuxième couche

· Opération 8 : Séchage de la deuxième couche de peinture

· Opération 9 : Pose sur le tapis d’évacuation

Le système étudié est le transfert permettant les opérations 1 à 8. Ces opérations se concrétisent par huit postes. Le transfert des fûts entre chaque poste se fait par deux sous systèmes appelés traîneaux soulevant chacun quatre fûts à la fois.

· le traîneau 1 pour les postes 1 à 4 ;
· le traîneau 2 pour les postes 5 à 8.
Les mouvements des deux traîneaux sont synchronisés grâce à un jeu de bielles commandé par une unité de motorisation unique. (Voir document technique DT2)
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1.2 Etude simplifiée du transfert des fûts
Pour éviter tout risque de renversement des fûts lors du passage d’un poste à l’autre, les deux traîneaux les déplacent, en effectuant un cycle rectangulaire dont les phases sont les suivantes :
– Phase de montée des traîneaux :  les fûts sont soulevés. Les traîneaux représentés ci-dessus sont au début de la montée
– Phase d’avancée horizontale des traîneaux pour amener les fûts jusqu’au-dessus du poste suivant
– Phase de descente des traîneaux : les fûts sont posés 
– Phase de recul horizontal des traîneaux jusqu’au-dessous du poste précédent. Retour en position initiale du cycle.
La peinture de deux des fûts est réalisée entre la pose et le soulèvement.

2 Représentation partielle de la partie opérative
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2.1 Motorisation des déplacements.

Note : Afin de faciliter la compréhension du mécanisme, une couleur est attribuée à chaque classe d’équivalence ou sous–ensemble cinématiquement lié.

La synchronisation des déplacements est réalisée par l’emploi d’un seul moteur électrique animant deux bielles transmettant le mouvement horizontal des traîneaux et de deux autres bielles transmettant le mouvement vertical.
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2.1.1 Adaptation de la vitesse du moteur

La transmission poulie / courroie entraîne en rotation la vis sans fin qui engrène avec une roue dentée appartenant au sous ensemble « PS ». Ce sous ensemble est alors animé d’un mouvement de rotation continue.
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Commande du mouvement vertical.

La commande du mouvement vertical des traîneaux est obtenue à l’aide d’une came. Le galet roule sur le profil de la came et entraîne en rotation le levier primaire. Cette même rotation est transmise au levier secondaire par l’intermédiaire de la bielle.

La rotation commune des leviers est enfin transmise aux deux bielles inférieures puis aux leviers coudés.


[image: image4.wmf]Bielles inférieures

vers les leviers

coudés

Galet

Sous ensemble «

 PS

 »

 :

Porte satellite + Came +

Roue dentée

Montée

Descente

Levier primaire

Levier secondaire

Bielle entre les leviers

Bâti


2.1.2 Commande du mouvement horizontal.

Le pignon avec galet excentré engrène et roule autour de la grande roue fixe. Le galet se déplace dans la rainure du coulisseau et l’entraîne avec lui.


Pignon avec galet excentré

Le mouvement du coulisseau est alors une translation alternée. Il est guidé en translation par deux arbres parallèles.
La trajectoire ci-dessous correspond à un cycle soit un tour complet du porte satellite. Les bielles reliées au coulisseau entraînent les traîneaux et réalisent le mouvement horizontal.

La translation alternée du coulisseau est finalement transmise aux deux bielles du mouvement horizontal puis aux traîneaux.
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Note importante
Un tour du porte satellite PS correspond à un cycle et donc au passage d’un poste à un autre.
Nomenclature partielle

Certains matériaux font l’objet d’une double désignation, norme 1995 et ancienne norme.

	32
	4
	Bielle
	S 275 (E 28)
	Tube rond 40-5

	31
	4
	Bouchon fileté
	E 295 (A 50)
	Rond 40 h11

	30
	4
	Ecrou hexagonal ISO 4032 – M20 – 8
	
	

	29
	4
	Embout male fileté SAKAC 20
	
	Contact acier bronze

	28
	4
	Bague intérieure de l’embout fileté
	
	Bronze composite

	27
	2
	Poutre IPE
	S 235 (E24)
	

	26
	1
	Levier droit
	
	

	25
	4
	Vis C HC, M6-10
	
	Vis à tête cylindrique à six pans creux

	24
	4
	Plaquette arrêt axe bielle
	
	

	23
	4
	Axe embout
	C 60 (XC 60)
	

	22
	
	
	
	

	21
	
	
	
	

	20
	4
	Roulement 20 BC 10
	
	Roulement étanche, deux joints radiaux

	19
	
	
	
	

	18
	1
	Levier gauche
	
	

	17
	4
	Rondelle logement Z210
	
	

	16
	4
	Rondelle arbre Z210
	
	

	15
	
	
	
	

	14
	
	
	
	

	13
	
	
	
	

	12
	4
	Roulement 50 BT 02
	
	

	11
	
	
	
	

	10
	2
	Roue
	C 60 (XC 60)
	

	9
	1
	Axe roue
	C 60 (XC 60)
	

	8
	2
	Vis C HC, M 8-12, 6.8
	
	Vis à tête cylindrique à six pans creux

	7
	2
	Plaquette arrêt axe levier
	
	

	6
	2
	Axe levier
	C 60 (XC 60)
	

	5
	8
	Vis à tête hexagonale ISO 4017 M8 x 30-6.8
	
	

	4
	1
	Pied gauche
	S 235 (E24)
	Construction mécano soudée

	3
	1
	Poutrelle IPE 100
	S 235 (E24)
	

	2
	2
	Plaque pied poutrelle
	S 235 (E24)
	Plat 8

	1
	1
	Pied droit
	S 235 (E24)
	Construction mécano soudée

	Rp
	Nb
	Désignation
	Matière
	Observation

	module de LEVAGE 
(Unité de peinture de fut)



	Ecrou hexagonal

	d
	Pas
	a
	h
	d
	pas
	a
	h

	M6
	1
	10
	5,2
	M16
	2
	24
	14,8

	M8
	1,25
	13
	6,8
	M20
	2,5
	30
	18

	M10
	1,5
	16
	8,4
	M24
	3
	36
	21,5

	M12
	1,75
	18
	10,8
	M30
	3,5
	46
	25,6

	M14
	2
	21
	12,8
	M36
	4
	55
	31


	Vis à tête hexagonale
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	d
	Pas
	s
	k
	d
	Pas
	s
	k
	

	M6
	1
	10
	4
	M12
	1,75
	18
	7,5
	

	M8
	1,25
	13
	5,3
	M16
	2
	24
	10
	

	M10
	1,5
	16
	6,4
	M20
	2,5
	30
	20
	

	d
	Longueurs l

	
	16
	20
	25
	30
	35
	40
	45
	50
	55
	60
	65
	70
	80
	90
	100
	110
	120
	130
	140
	150
	160

	6
	
	
	
	18
	18
	18
	18
	18
	18
	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	22
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	26
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	30
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38
	38

	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46
	46



	Embout taraude
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	d=20
	dk=34,9
	l7=37

	d2=51
	d3=27,5
	r1=0,3

	G=M20x1,5
	d4=37
	W=30

	B=25
	l3=30
	C1=18

	h1=77
	l4=105
	l5=10


Cote tolérancée de l’arbre : Ød m6
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SENS DE DEPLACEMENT DES FÛTS
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Dimensions d’un fût
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Au début de la descente
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Le fût est soulevé
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Sens de progression des fûts
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Cycle rectangulaire
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Rondelle plate ( normale série moyenne )



d

8

10

12

14

16

20



e

1,5

2

2

2

3

3



D

18

22

27

30

32

40







e







D







d















Exemple�Rondelle plate�pour vis M12�D=27 et e=2












_1150696410.doc



