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Présentation de l’unité de conditionnement

Le système étudié permet de remplir des sacs à clapet de produits en poudre :

· Ciment ;

· Poudre de résine pour peinture ;

· Granulés de plastique pour moulage ;

· Etc.

Cette machine est réalisée par l’entreprise HARVER et utilisée notamment par ARIZONA CHEMICAL pour le conditionnement des pigments pour l’imprimerie.


Les sacs à clapet utilisés (Figure 1) sont bobinés en rouleau (voir figure 2).
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Le produit à conditionner est stocké dans une trémie.


En sortie de l’unité nous obtenons des sacs pleins qui sont évacués et palettisés. L’évacuation et la palettisation des sacs ne seront pas présentées lors de cette étude.

Niveau A-0 de l’analyse fonctionnelle de la machine étudiée :
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Analyse du processus de conditionnement


L’unité de conditionnement  se compose de trois postes (voir implantation de l’unité ci-dessous):

· L’applicateur linéaire. (voir DT6).

· Le carrousel. (voir DT6).
· Le poste de remplissage. (non représenté sur DT6).

Les fonctions de chacun des postes sont décrites dans le diagramme d’analyse du processus ci-dessous.


Fonctionnement de l’unité :


L’applicateur dévide les sacs en rouleau et les transfère un par un vers le carrousel à la demande de celui-ci. Lorsqu’il n’est pas en phase de transfert, il utilise le temps disponible pour dérouler un sac.


Le carrousel. (Voir « Cycle de chargement et de déchargement des sacs sur le carrousel » document DT4) reçoit les sacs de l’applicateur un par un et les stocke en vue de leur transfert vers le poste de remplissage.

Il dispose de quatre emplacements de stockage. Il ouvre également le clapet (1) de remplissage du sac.


Le poste de remplissage est double. Il permet de remplir simultanément deux sacs. Lorsque les sacs sont pleins, ils sont évacués (évacuation et remplissage non représentés) et le poste demande alors au carrousel le transfert de deux sacs.


L’applicateur doit transférer deux sacs au carrousel pendant la période de remplissage des sacs. Voir « Cycle de chargement et de déchargement des sacs sur le carrousel » (document DT4) et chronogrammes. (document DT5).

 (1) Le clapet est une ouverture pratiquée à la fabrication du sac. Elle s'obture lorsque le sac est plein et évite ainsi une opération supplémentaire de couture.



Cycle de chargement et de déchargement

des sacs sur le carrousel

Le cycle est décrit sur 2 pas de carrousel.
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Figure 1 : Sac vide
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Figure 2 : Bobinage des sacs
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Remplissage et pesage des sacs Poste 1 et 2
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Poste de remplissage 2





Diagramme d’analyse du processus 





Figure 3 : Sac clapet ouvert
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Figure 4 : Coupe longitudinale d'un sac :
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Mouvement du carrousel
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Phase 1 : carrousel plein en attente,  préhension des sacs 1 et 2 avant transfert.





Rotation d'un 1 pas pour atteindre la position de  chargement du poste B





Rotation d'un 1/2 pas pour atteindre la position de  chargement du poste A





Rotation d'un 1/2 pas pour le dégagement des postes A et B





Vers remplissage
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Phase 2 : Transfert des sacs 1 et 2 vers le remplissage





Alimentation applicateur
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Phase 3 : Chargement du sac 5 sur le poste A
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Phase 4 : Chargement du sac 6 sur le poste B
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Bras de transfert du poste de remplissage
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