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Cadre 3 Question 24 :





Matériau le plus performant :


………………………………………...


Matériau le moins performant :


………………………………………...





Cadre 2 Question 23 :





M = ………………………………….





M en fonction de la limite élastique :


M = ………………………………….





Cadre 1 Question 22 :


Etat de sollicitation :…………………


Justification :…………………………


………………………………………...


( = ……………………………………
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Cadre 4 Question 25 :





Matériau choisi :……………………


………………………………………..


Procédés de soudage :


N°1 :…………………………………





N°2 :…………………………………
































