A. PRESENTATION DE L’ETUDE

I. Situation du Problème

La société Renault désire implanter une table élévatrice, équipée d’un plateau roulant, pour permettre l’échange des luges peinture et montage portant le châssis des véhicules en cours de fabrication sur les chaînes de montage du site RENAULT Flins.
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II. Description du cycle de changement de luge ( Voir Documents DT2 et DT4 )
Le châssis du véhicule sur sa luge peinture arrive sur le convoyeur à rouleaux « sortie peinture »

· Phase (: L’ensemble  { luge peinture + châssis véhicule} est chargé sur la table élévatrice (en position haute) grâce au plateau roulant de la table 
· Phase (: La table descend l’ensemble : { plateau roulant de la table + luge peinture + châssis véhicule }. Seul le châssis véhicule va stopper sa course après 200 mm de descente en venant se reposer sur des chandelles fixes.

· Phase (: La table et l’ensemble  { plateau roulant de la table + luge peinture vide } poursuivent leur descente sur 800 mm supplémentaires  
· Phase (: La luge peinture est évacuée et la luge montage est chargée sur la table élévatrice (en position basse) grâce au plateau roulant de la table 
· Phase (: La table et l’ensemble  { plateau roulant de la table + luge montage vide } montent sur 800 mm pour venir au contact du châssis véhicule 
· Phase (: La table et l’ensemble { plateau roulant de la table + luge montage + châssis véhicule } poursuivent leur montée sur 200 mm supplémentaires 
· Phase (: L’ensemble  { luge montage + châssis véhicule} est évacué de la table élévatrice (en position haute) grâce au plateau roulant de la table 

Le châssis du véhicule sur sa luge montage part sur le convoyeur à rouleaux « début montage ».
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B. CAHIER DES CHARGES FONCTIONNELLE

· Course : 1000 mm. 

200 mm avec l’ensemble { plateau roulant  de la table +  luge + châssis véhicule}

800 mm avec l’ensemble { plateau roulant  de la table +  luge }

· Cadence de production de la chaîne de montage : 66 véhicules / heure

· Temps chargement {luge peinture + châssis véhicule} : 8,5 s (Phase ()

· Temps déchargement {luge montage + châssis véhicule} : 8,5 s (Phase ()

· Temps de changement de luge : 17 s ce qui correspond au total du temps qui correspond au temps mis pour décharger la luge peinture et charger la luge montage (Phase ()

· Masse châssis véhicule : 320 Kg.

· Masse luge peinture : 250 Kg.

· Masse luge montage : 250 Kg.

· Masse {plateau + plateau roulant de la table élévatrice} : 1190 Kg.

· Energie électrique ( nécessité de travailler dans une atmosphère propre)

· Défaut de positionnement horizontal (axe 
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) maximum de 10 mm

· Horizontalité absolue du plateau au cours du mouvement ( pour éviter tout glissement de luge )

· Fiabilité du mécanisme permettant d’obtenir un taux de disponibilité TD= 0,95

Avec 
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· Pour des raisons de rapidité et sécurité d’approvisionnement, Le constructeur désire avoir la possibilité d’adapter des moteurs de différentes marques.

C. DIFFERENTS MODELES DE TABLE 

Lors de sa prospection, le bureau d’étude de Renault a retenu le principe d’une table élévatrice à ciseaux équipée d’un vérin à billes. Ce vérin à billes sera mu par un moto‑réducteur électrique.

Deux choix de modèles sont possibles :
I. Table élévatrice de type classique : 
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Sur ces modèles l’effort nécessaire pour lever la charge lorsque la table est en position basse est très important.

Pour  une vitesse de sortie de tige de vérin constante, la vitesse de levée de la table est très variable.  

II. Table élévatrice MGSA( de type « Système MECADAR( »
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Le constructeur affirme que l’effort exercé par le vérin lorsque la table est en position basse est inférieure à deux fois la charge à soulever . 

Il affirme aussi  que le mouvement est progressif : la vitesse réduite en début et fin de course de la table, permettrait une meilleure précision d’arrêt et réduirait les effets dus aux inerties.

L’étude permettra de comparer les deux modèles de table dans le but de choisir le modèle qui convient, puis faire le choix du moto-réducteur et, enfin , réaliser l’implantation du moto‑réducteur.

 DESCRIPTIF DES MOUVEMENTS DE MONTEE DE LA TABLE 
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