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Question11): GRAFCET du point de vue de la partie opérative
Phase 3 : Etape de dépose d’un tirant

0 HAPPROCHE DE L'OUTILLAGE ( fin phase 2)

Outilage approché et amimé
1 X1 : PHASE 3 (DEPOSE) Phase i décomposer
t  Finphases
2 1 RECUL DE L'OUTILLAGE ( début phase 4)

Outllage reculé

Décomposition de la phase 3

0 HAPPROCHE DE L'OUTILLAGE ( fin phase 2)

Outillage approché et arrimé

1 HSERRAGE DES MACHOIRES
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Etude des efforts appliqués au tirant en mode *’POSE’’

Mode " pose "
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Etude des efforts appliqués au tirant en mode ’DEPOSE”’

Mode " dépose’

Etat N°0

)

. L3....
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Etat N°2 (dévissage de 1'écrou)
4 1000 000 N
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VALIDATION DU CHOIX DU MATERIAU DE LA DENTURE

I11-1 Détermination de la denture la plus sollicité. Justification.

I11- 2 Calcul de la contrainte MAXI
|:t
O=———"
b.m.Y

I11-3 Choix de I'acier inoxydable Z11CN 17-08 tel que Re min = 250 Mpa et R min = 540 Mpa
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CHOIX DU MATERIAU DU TIRANT 24
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