PRESENTATION DE LA MACHINE : SUREMBALLEUSE WL 40 - CYCLE DE CONDITIONNEMENT DU PRODUIT

PLIAGE DES FLANCS INTERIEURS @ ;FRA,NSF,ERTS DES EMBALLAGES CALIBRAGE DE LA CAISSE
* Action réalisée dans 1’axe N lé/[ecarAnlcrlues 0 * Encollage précis
* Pliages francs ontroles * Pressage homogene

: %
* Flancs maintenus Souples

L h * Calibrage garanti
* Précis

POSITIONNEMENT DU LOT
e * Guidages efficaces

* Positionnement précis

* Lot maintenu

* Transferts souples

CONSTITUTION DES LOTS
* Possibilités multiples

* Dispositifs adaptés

* Transferts controlés

Sortie du produit emballé
pour palettisation

EXTRACTION DANS L’AXE
9 * Simple

* Efficace

* Tolérante

STOCKAGE DES DECOUPES
o * Autonomie
* Simplicité
* Extraction facilitée
Arrivée du produit
pré-emballé

(L

es produits : ) Z.ONE D’ETUDE :

' |
| Transfert des lots du tapis d’arrivée |
' |

a la zone d’emballage
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