1.1 ETUDE DU CYCLE DE TRANSFERT

Chassis machine

Poulie libre

Etape 0. z

Position initiale

Vérin de translation
plaque

Lot a
déplacer

/V

Poulie motrice

Motoréducteur

Glissiére horizontale

\ Glissiére verticale

Plaque de poussce

Etape 1.
Descendre la plaque
de poussée

Actionneur réalisant
le mouvement : Vérin de translation

Type d’énergie : Pneumatique 6 bars

N cOR

Déplacer le lot vers la
zone dencartonnage

Actionneur réalisant
le mouvement ; Motoréducteur

Type d’¢énergie :Electrique 380 V

Etape 4.
Ramener en position
initiale le svstéme
de transfert

Actionneur réalisant
IC mouvement : N[OtOI'{:‘dUCtCUI’

Type dénergie : Electrique 380 V

N
S

Etape 3.
Remonter la plague
de poussée

Actionneur réalisant
le mouvement :Vérin de translation

Type d’énergie :Pneumatique 6 bars %
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