Scie à chantourner à 2 vitesses 

[image: image2.png]



Cette scie à deux vitesses est équipée d’un système unique breveté « Quickset » qui permet le montage et démontage instantané de la lame sans dérégler la tension On peut alterner les découpes intérieures et extérieures en privilégiant la simplicité de mise en œuvre.

(
Bâti en fonte traditionnelle pour une grande stabilité.

(
Table circulaire en fonte pour faciliter le maintien des pièces travaillées.

(
Inclinaison de la table à 45° pour les découpes en biseau.

(
Moteur asynchrone parfaitement silencieux pour une utilisation intensive.

(
Deux vitesses de travail selon les types de matériau découpé.

(
Bras parallèles en fonte d’aluminium très léger pour éviter les vibrations et pour une grande précision de coupe.

(
Presseur jouant le rôle de protection de l’utilisateur et maintien des pièces travaillées.

(
Souffleur intégré pour dégager en permanence les poussières du trait de scie

(
Fixation supérieure brevetée QUICKSET de montage et démontage instantané de la lame très pratique pour toutes les découpes intérieures

(
Fixation inférieure par clef pour le maintien continu de la lame.

(
Bouton de réglage de tension de lame .
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Caractéristiques techniques : réf :40-560

Moteur: 

150 W – 230 volts
Fréquence de coupe:
710 et 1420 coups / min

Diamètre plateau : 
301,6 mm
Inclinaison :

45° 

Col de cygne:

406,4 mm

hauteur de la coupe:
50,8 mm

Course :

22,2 mm

Longueur de la lame :
127 mm

Dimensions hors tout : 622,3 x 304,8 x 304,8 mm 

Poids:


23,5 kg

Cette scie utilisée en modélisme, bricolage, confection de puzzle , permet le découpage de formes complexes , intérieures ou extérieures.
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Mécanisme carter enlevé permettant de voir la transformation du mouvement 
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Système de fixation et de réglage de tension de la lame.
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Diagramme FAST

Définition :

Chantourner = Découper une plaque selon un profil défini.

              Fonctions de service                                            Fonctions techniques             Structures                    

Principe de fonctionnement: 

L’arbre moteur 39 entraine en rotation le vilebrequin 6, celui-ci par l’intermédiaire de la biellette 7 entraine le bras inférieur 3 et donne le mouvement de coupe à la lame  8 .

Plan solidworks A3

Eclaté solidworks A3

Courbes des déplacements de la lame

Déplacement vertical  sur Gy


Déplacement horizontal  sur Gx


Répartition des contraintes dans  la lame
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Pour la coupe de forme intérieure , il faut percer un trou pour passer la lame .








Système breveté qui permet le  démontage instantané de la lame.      
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Capacités de coupe :


                          Epaisseur maxi de taille


Bois tendre ou mousse :	50 mm


Bois dur :	40 mm


Plastiques : 	40 mm


Métaux tendres :  - alu	15 mm 


                             - laiton	10 mm 


Acier mi-dur :	  6 mm





Vitesse de coupe du bois < 2 m/s
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Presseur





Souffleur pour dégager les poussières  ( non étudié)
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11 : Levier de tension


13 : Bouton de réglage de la tension


20 : Bride de fixation


A  : Levier de réglage du presseur ( non étudié)


B  : Presseur ( non étudié)


E  : Lame








Moteur électrique





Bras inférieur





Créer  le mouvement de translation 





Parallélogramme déformable





Transformer l’énergie de rotation continue en rotation alternative





Système 


Bielle / manivelle





Suivre le contour





Positionner la plaque





Table Inclinable





Opération Manuelle





Poser la plaque sur un plan d’appui





Orienter le plan d’appui





Table circulaire





Transmettre l’énergie





Transformer l’énergie électrique en énergie mécanique





Déplacer la lame en translation





Tendeur réglable.





Tendre la lame





Positionner et maintenir la lame 





Chantourner





Créer le mouvement de coupe





Quick set 





Fig 1
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Fig 2
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Fig 4





Fig 3
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