[image: image1]Présentation globale
Le système technologique, sujet de notre étude est un palettiseur. 

Implanté sur une chaîne de conditionnement de produits cosmétiques en flacon, il permet un empilage de 4 à 5 niveaux de 6 à 10 cartons (selon le type de produit) séparés entre eux par un intercalaire.
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Présentation globale


Le palettiseur comporte :

• Un convoyeur à chaînes d’amenage des palettes vides et d’évacuation des palettes pleines :
Les palettes vides sont acheminées depuis l’unité de dépilage par le convoyeur à chaînes vers la zone de palettisation, et les palettes finies sont évacuées par ce même convoyeur.


Ce convoyeur est dédié au format de la palette.

• Un convoyeur à bande d’amenage des cartons :
Les cartons sont acheminés depuis une zone d’encaissage vers la zone de palettisation.

Ce convoyeur est modifiable afin d’être adapté aux formats de cartons possibles.

• Un dispositif de préhension à pince à 3 axes (1 vertical et 2 axes de transfert horizontaux) :
Les cartons sont saisis par un dispositif de préhension à pince ou à ventouse et transférés sur la palette. (Les dispositifs de préhension sont interchangeables et modifiables).
• Un dispositif de dépose par ventouses des intercalaires entre chaque rangée de cartons :
Le dispositif de préhension des cartons permet par l’intermédiaire d’un outillage complémentaire à ventouses de saisir et déposer des intercalaires de carton entre chaque rangée de cartons.

• Une table élévatrice hydraulique de mise à niveau des palettes :
Au fur et à mesure du chargement, les palettes sont mises à niveau par l’intermédiaire d’une table élévatrice.

• Un coffret contenant :
· la partie commande du système,

· les pré-actionneurs électriques,

· les constituants de protection électriques.
Diagramme FAST













Unité de translation d’axe X Fonction F4.3.1
























Unité de translation d’axe Y Fonction F4.3.2
Guidage en translation : 

Il est réalisé par quatre paires de galets roulant sur des rails cylindriques en liaison complète avec la traverse de transfert.




















Pince de préhension des cartons Fonction F4.1





















Détail du montage des poulies sur la plaque support (dessin et nomenclature partielle).
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Unité de translation d’axe Z Fonction F4.3.3





















Unité de transfert








Vue globale


(armoire électrique, portes, capots, magasin et outil de préhension d’intercalaires non représentés)
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Entraînement : �sur le chariot de transfert est lié complètement un motoréducteur.�La transmission de mouvement est assurée par un engrènement pignon/crémaillère.





Positionnement : 


il est réalisé par un codeur incrémental entraîné par le pignon moteur.
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Table élévatrice





Unité de translation d’axe Y
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Convoyeur d’évacuation





Dépileur Multitec





Magasin d’intercalaires





Pince de préhension des cartons





Outil de préhension des intercalaires





Unité de translation d’axe X
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F4.3.1 : déplacer suivant X





F4.3.2 : déplacer suivant Y
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Guidage en translation : 


Il est réalisé à chaque extrémité de la traverse par 3 galets (deux au dessus, un en dessous) roulant sur des rails cylindriques en liaison complète avec la partie supérieure du châssis.





�





Entraînement : �La traverse de transfert est liée complètement à ses extrémités aux chariots de guidage.


Les chariots de guidage sont en liaison complète avec les courroies dentées. �Le mouvement des courroies est donné par des poulies entraînées par un motoréducteur d’axe vertical.





Positionnement : 


Il est réalisé par un codeur incrémental monté en bout d’arbre du réducteur.
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Châssis de l’unité de transfert
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La pince  de préhension des cartons est en liaison complète avec la tête de transfert grâce au manchon d’accouplement. 





Elle est constituée de deux bras mobiles en translation sur le corps  et en liaison complète avec les brins d’une courroie dentée.


Cette courroie est entraînée par une poulie dentée mise en mouvement par un vérin rotatif.
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Cette pince assure aussi la prise de l’outil de préhension des intercalaires qui n’est pas l’objet de notre étude.
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Rails de guidage en translation





Guidage en translation : 


Identique au guidage d’axe Y, il est réalisé par quatre paires de galets roulant sur des rails cylindriques en liaison complète avec la colonne verticale sur laquelle se déplace le chariot de transfert.
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Entraînement : 


Sur le chariot de transfert est lié complètement un motoréducteur.


La transmission de mouvement, assurée par un engrènement pignon/crémaillère permet la montée ou descente de la colonne de transfert vertical.


À la partie inférieure de celle-ci est fixée la tête recevant la pince de préhension des cartons. Un vérin quart de tour permet d’orienter la tête pour aligner les cartons selon les directions des axes X ou Y.


Positionnement : 


Il est réalisé par un codeur absolu entraîné par le pignon moteur.
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Caractéristiques :


- Motoréducteur  0,18 kW, 4 pôles, 1 320 tr/min, 220/400 V, 50 Hz, réducteur : N2 = 88 tr/min, C2 = 15 Nm, IP55


- Pignon moteur : module m = 1,5 ; Z = 60


- Pignon d’entraînement du codeur : module m = 1,5 ; Z = 20


- Codeur potentiométrique 10 bits.
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