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DOSSIER TECHNIQUE
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ref. code
Gefran commande prix de 1 U.D.V.
1+
PKM-150-L 332-2397 €152,00
PKM-225-L 332-2426 €162,50
PKM-300-L 332-2432 €175,50
PKM-450-L 332-2448 €196,50
PKM-600-L 332-2454 €223,00
PKM-750-L 332-2460 €243,50
Connecteur
1-5
CONO0O6 283-0594 €4,00

6+
€3,76

= Entrainement mécanique par rotule avec rattrapage de jeu et filetage M5.

s Aucune variation du signal de sortie électrique a I'extérieur de la course électrique

théorique.
m Sorties connecteur DIN 43650 - ISO 4400 4 broches.

ISpécifications techniques

Précision de mesure - 150 a 300 mm: +0,1%
- 400 a 750 mm: £0,05%

Tolérance: £20%

Vitesse de déplacement: 4 m/s max.

Tension applicable: 60 V max.

Résistance d'isolement: >1000 MQ (@500 V c.c.)
Rigidité diélectrique: >500 V eff.

Durée de vie: 100 x 10° manoeuvres
Matériau du boitier: aluminium anodisé
Indice de protection: IP 40

Température d'utilisation: —30°C a +100°C

code valeur course

longueur
commande (Q) électrique du boitier
332-2397 5K 150 mm 303 mm
332-2426 5K 225 mm 379 mm
332-2432 5K 300 mm 455 mm
332-2448 10K 450 mm 608 mm
332-2454 10K 600 mm 761 mm
332-2460 10K 750 mm 913 mm
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ref. code
Sternice commande prix de 1" U.D.V.
1+
REC 139L O08E 502 W06304 370-5972 €190,43
REC 139L 12E 502 W06304 370-5994 €213,41
REC 139L 16E 502 W06304 370-6004 €240,83
REC 139L 20E 103 W06304 370-6010 €266,03
REC 139L 24E 103 W06304 370-6032 €291,22
REC 139L 30E 103 W06304 370-6048 €329,02
REC 139L 40E 103 W06304 370-6054 €392,03

= Modeles universels, couvrant les applications dans lesquelles sont utilisées les
références W06300 et 139L standard.

Idéals pour I'asservissement en position des vérins de presses a injecter plastique.
Piste plastique.

Grande précision et trés longue durée de vie.

Résolution pratiquement infinie.

Précision de mesure insensible a la température de par le mode de fonctionnement
en diviseur de tension.

» Sortie connecteur DIN 43650 fourni.

écifications techniques

Précision de mesure: +0,05%

Tolérance: £20%

Répétitivité: <0,01%

Résistance d'isolement: >1000 MQ

Rigidité diélectrique: >1000 V eff.

Force de déplacement: 2,5 N

Indice de protection: IP 40

Tempeérature d'utilisation: —-55°C § +125°C

code valeur course
commande (Q) électrique
370-5972 5K 200 mm
370-5994 5K 300 mm
370-6004 5K 400 mm
370-6010 10K 500 mm
370-6032 10K 600 mm
370-6048 10K 750 mm

370-6054 10K 1000 mm
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Encombrement Fixation Section
Pos. | No Standard Puissance A B H axb D Masse | second
1 T 1136 0,5KVA 19 |15 |155 1750x80 6 5| 8g | 4 mm2
2 T 1137 16KVA 225 | %65 |190 | 180x120 6 20} 18Kg | 10 mm2
3 T 1198 ' 25KVA 300 {175 |245 | 200x100 | 05| 25 | 27kg | 10 mm2
LES COTES SONT EN MM
400V
.<: :} I I I (®) O O e
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[-s%]-s%]s%] sav] 4av] 48v] 5% | 5% | 5% ] N |

COUPLAGE TRIANGLE

230v

COUPLAGE ETOLE

400v

SECONDAIRE

| PRIMARE : 230V/400V ETOLE-TRIANGLE

SECONDARE : 48V ETOLE ( PRISE A +/- 5%)
TENSION SECONDARE EN CHARGE D= 95% TENSION SECONDAIRE A VIDE
FREQUENCE : 50-60 Hz

TEMPERATURE AMBIANTE : 409 C MAX
ISOLANT : CLASSE F

NORME : EC 76
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» Uniquement pos. 2-3

& Z, PRVARE - 2074000

SECONDARE : 32V ou 48V

TENSON SECONDARE EN CHARGE )= 95% TENSION SECONDARE A VIDE
FREGUENCE : 50-60 Hz

TEMPERATURE AMBIANTE / 40° C MAX

ISOLANT : CLASSE F
l ) N NORME : [EC 76
' 0 [230T400 i ><’
f.ll O O O \> 1
(" T1 =
b2y
T [T
D | O{010|10 f?\
)
N— 0 -5%Us// +5% % :
mmsmawPMeTﬂmTanxmmﬂ

1 T 1133 2V | T120VA |1 | 101
2 T 154 32V | 630VA | %65 | 145
3 T 185 48V | 630VA | %65 |15

9%x75 6| M| B | 23Kg | 15 mm2] 15 mm2
50x100 6| M5 10,6Kg | 15 mm2} 10 mm2
Bs0x100 | 6| M| | 106k | 15 mm2| 4 mm2

828 |x
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UNITE Nm | min™
Servomoteurs RX
RX 120 L 0.3 2500 3/10-40
RX 130 H 0.43 3000 |10/20-60
RX 320 E 1.1 3000 | 10/20-60
RX330A °| 1.6 3000 | 10/20-60
RX 520 J 2.6 1600 | 10/20-60
RX 530 F 3.36 1500 | 10/20-60
Servomoteurs AXEM
FO M4 R 0.14 4800 | 10/20-60
FO9 M4 H 0.537 | 3000 | 10/20-60
F12 M4 R 0.42 4800 | 10/20-60
F12 M4 H 1.1 2900 | 10/20-60
MD 11 HS 0.73 3000 | 10/20-60
MD 13 S 1.27 2800 | 10/20-60
MD 15 HS 1.9 1900 | 10/20-60
MD 17 CS 2.7 1660 | 10/20-60
MD 17 HS 3.18 1420 | 10/20-60
MC13s | 127 | 2700 |10/20-60
MC 17 H 1.9 1500 | 10/20-60

S5a ¢ [ 3
c C E o ol
P L = Q
£ = £ =
é 9 ay 3. @)
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o B ] @ o
52 & [ &
So | > | &
UNITE Nm min™
Servomoteurs RS
RS110M |0.055 | 3000 | 3/10-40
RS120G |0.103 | 3000 | 3/10-40
RS130E |0.14 3000 | 3/10-40
RS210L | 0.12 3000 | 3/10-40
RS220K |0.23 3000 | 3/10-40
RS230C | 0.32 3000 |10/20-60
RS240B | 0.41 3000 |10/20-60
RS310N |03 2370 | 3/10-40
RS320H | 0.56 3000 |[10/20-60
RS330E | 0.8 3000 |10/20-60
RS340C |1 3000 |10/20-60
RS410R | 0.55 3000 |10/20-60
RS 420 J 1.05 3000 |10/20-60
RS430H | 1.55 2270 110/20-60
RS430F | 1.55 3000 |10/20-60
RS440G |2 1900 |10/20-60
RS510L |22 1850 |10/20-60




[image: image7.jpg]CARACTERISTQUES R T S 3/10-40M | 10/20-60T | 10/20 - 60M
monophasée | triphasée mono

Plage de tension d’entree Vac 18-36 28-56 28-56

Tension d'entrée nominale Vac 32 48 48

Tension de sortie nominale V= 40 60 60

Courant de sortie nominale A 3 10 10

(@ 40°C ambiant)

Courant impulsionnel (2 sec) A 10 20 20

Self minimale mH 1 0.4 0.4

Puissance efficace de dissipation W | 15 (option) 30 30

Puissance instantanée (4 % du cycle) | W | 400 (option) 800 800

Durée maxi. de dissipation sec 2 ] 1

ininterrompue I e

Dimension en version encartable mm 130 x 51 x 216

Dimension avec équerre de montage | mm 150 x 61 x 212 180 x 61'x 212

Masse sans/avec bride kg 085/1 -/ 1.2




[image: image8.jpg]CARACTERISTQUES R T S 3/10-40M | 10/20-60T | 10/20 - 60M
monophasée | triphasée mono

Plage de tension d’entree Vac 18-36 28-56 28-56

Tension d'entrée nominale Vac 32 48 48

Tension de sortie nominale V= 40 60 60

Courant de sortie nominale A 3 10 10

(@ 40°C ambiant)

Courant impulsionnel (2 sec) A 10 20 20

Self minimale mH 1 0.4 0.4

Puissance efficace de dissipation W | 15 (option) 30 30

Puissance instantanée (4 % du cycle) | W | 400 (option) 800 800

Durée maxi. de dissipation sec 2 ] 1

ininterrompue I e

Dimension en version encartable mm 130 x 51 x 216

Dimension avec équerre de montage | mm 150 x 61 x 212 180 x 61'x 212

Masse sans/avec bride kg 085/1 -/ 1.2





[image: image9.png]Couples dimension/pas et section résistante d'un filetage

Diamétre Filetage Filetage
nominal pas gros pas fin
(mm) Pas (mm) A, (mm?) | Pas (mm) A, (mm?)
5 0,8 14,2 — —
6 1 20,1 — —
7 1 28,9 — —
8 1,25 36,6 1 39,2
10 1,5 58 1,25 61,2
12 1,75 84,3 1,25 91,2
14 2 115 1,5 125
16 2 157 1,5 167
18 2,5 192 1,5 216
20 2,5 245 1,5 272
22 2,5 303 1,5 333
24 3 353 2 384
27 3 459 2 496
30 3,5 561 2 621
33 3,5 694 2 761
36 4 817 3 865
39 4 976 3 1028
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linéaires ou ponctuels

Pour une liaison pivot ou rotule, par exemple, on constate dans la
pratique une augmentation de la pression maximale. En
fait, le contact surfacique se transforme en contact quasi linéaire ou
ponctuel sous Vinfluence des défauts de forme (circularité, cylin-
dricité....) et du jeu existant dans I'ajustement. La liaison devient
une liaison réelle.

Les formules de Hertz relatives & ces contacts s'appliquent dans le

1° 7, le rayon de courbure relative :

11,1

I n n
r < rayon du cylindre ou de la sphére 1.
r,  rayon du cylindre ou de la sphere 2.
Signe : + pour une tangence extérieure.
Signe : — pour une tangence intérieure.

2° Le module d'élasticité £ pour le calcut :
1_1(1 .1
E (E1 * Ez)

2

domaine élastique. Pour ces calculs, il faut définir les grandeurs E, :module d'élasticité du matériau 1.
_ ci-contre : E, :module d'élasticité du matériau 2.
P Contact cylindre-cylindre Contact sphére-sphére ,
Contact réel Répartition de p Contact réel Répartition de p
" 2b 2r
1  Firz
]
el i
r 3
~ P
2b max
{ Rrax
IF ., IFI.E 3 [ (5)2
b=1,52 E. P, = 0,418 ./ r=1,11 5 Prax = 0,388 \ [IIF Il 7

47«24 Valeurs de pressions admissibles

Le tableau ci-dessous donne les pressions limites tolérables (ou admissibles) entre deux pieces immobiles ou en mouvement dans des condi-

tions d'utilisation déterminges. On doit avoir : p< Py

Contact entre pigces fixes

Pression admissible (en MPa) -

Sur acier ou fonte sans matage
Sur acier ou fonte avec léger matage (ou sur béton)

Contact entre filets (ex. : vis d'assemblage)

804100
200 4250
15430

Contact entre piéces mobiles

Pression admissible (en MPa) |

Contact entre filets (mobiles en fonctionnement)
Articulations en porte a faux

Articulations en chape (ou fourchette)

Paliers rigides avec fiexion de |"arbre ; acier/fonte

Paliers a rotule, acier sur bronze a graissage intermitiant
Paliers acier trempé / bronze. Lubrification sur film d'huile

Paliers rectifiés de bielles ; graissage normal ou sans pression

Paliers de moteurs (automobile, aviation) ; rotules de coussinets

236
05a8
1225
1315
15425
2544
6a9 ou 9a1d
10225

* Dans le cas d'un contact cylindre/plan ou sphere/plan, I'un des rayons est infini :

1

oo

-0
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[image: image15.png]. SERVOMOTOREDUCTEUR RS + REX310

MOTOREDUCTEURS PLANETAIRES AVANTAGES

D,ASSERVISSEMENT - Pas de probléme d’alignement

- Grande rigidité

- Excellent rendement

- Trés faible inertie

- Faible jeu (30’ en standard, réduit sur demande)
- Pas de maintenance

Le motoréducteur est un véritable entrainement - Accouplement direct

Les motoréducteurs série RS + REX répondent aux
applications des constructeurs les plus exigeants.

- direct, compact et facile a mettre en oeuvre. - Engrenages rectifiés et controlés
+05
oo B 265 4xM5x9
: (
25 -02 A
9 "7, -
5x5x20 \
\
" - REX310 1— --RS2-RS3-RS4 —1—-1—TACH —L
A
o14j6 —
9506 J I
|
0
o85-15 — | M5 x 12.5
Moteurs Unités |RS|RS|RS |RS|RS|{RS|RS|{RS |RS|RS|RS |RS|RS /
Caractéristiques nominales 330 {420 220 (330|420 (220 {330 | 420 {220 (330 {420 | 220|330 (
Vitesse nominale de sortie min’ 600 250 150 62 375
Rapport de réduction ’ 1:5 1:12 1:20 1:48 1:80
Couple nominal de sortie Nm 3 145226910 |3.7|11.5/17 |8.4|26 |38 |14 | 43
Inertie al'arbre moteur (Moteur + Réducteur) kgm2.10° [12.8124.21 4.6 |13.7| 25 | 3.4 [12.6| 24 | 4.5 |13.6|25.1|3.44]12.6
Masse (Moteur + Tachy + Réducteur). kg 41146|36|4652136|46[52|44154|59 44|54
Charge radiale admissible * daN 70 100 130 130
Charge axiale admissible * daN 50 70 90 90
A i mm 89 112 135
B mm 2481266 229|271 (266|229 | 271 (266 | 252 (294 (289 | 252 | 294

* Fa et Frnon cumulables
15

Graissage du réducteur : huile de synthése D68 Fa {1 = -

r
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[image: image20.png]Roulements & rouleaux cyiindriques
d 65-75 mm

R
3 A
D D, d
I
|
i
Type NU Type NJ Type NUP Type N Bague
d'épaulement
Dimensions Charge de base Vitesse Masse Désignation
d'encom-  dyn. stat. limite Roule- Bague Type Bague
brement Lubrification ment  d'épau- NU NJ NUP N d'épau-
d D B C Co ala lement lement
graisse I'huile
mm N tr/min kg -
85 100 18 38000 25500 6300 7500 051 - NU 1013 - ~
120 23 76500 47500 5300 6300 1,05 0,13 NU 213 NJ 213 NUP 213 N 213 HJ 213
120 23 106000 69500 4800 5600 1,05 0,12 NU 213 EC NJ 213 EC NUP 213 EC N 213 EC HJ 213 IO
120 31 110000 76500 4800 5600 145 013 NU2213 NJ 2213 NUP 2213 - HJ 2213
120 31 147000 106 000 4800 5600 1,45 0,12 NU 2213 EC NJ 2213 EC NUP 2213 EC - HJ 2213 I‘
140 33 138000 85000 4500 5300 225 029 NU313 NJ 313 NUP 313 N 313 HJ 313
140 33 183000 120000 4000 4800 230 027 NU313EC NJ 313 EC NUP 313 EC N 313 EC HJ 313 10
140 48 190000 129000 4000 4800 325 - NU 2313  NJ 2313 NUP 2313 -
140 48 251000 180000 4000 4800 335 - NU 2313 EC NJ 2313 EC NUP 2313 EC -
160 37 183000 116000 4000 4800 3,60 043 NU 413 NJ 413 NUP 413 - HJ 413
70 110 20 56100 36500 6000 7000 070 - NU 1014 - - -
125 24 79200 51000 5000 6000 115 0,16 NU 214 NJ 214 NUP 214 N 214 HJ 214
125 24 119000 78000 4500 5300 1,15 0,15 NU 214 EC NJ 214 EC NUP 214 EC N 214 EC HJ 214 1O
125 31 117000 81500 4800 5600 1,50 0,16 NU 2214 NJ 2214  NUP 2214 - HJ 214
125 31 154000 112000 4500 5300 155 0,15 NU 2214 EC NJ 2214 EC NUP 2214 EC- HJ 2214 BQ
150 35 151000 95000 4000 4800 275 034 NU314 NJ 314 NUP 314 N 314 HJ 314
150 35 205000 137000 3600 4300 280 032 NU314EC NJ 314 EC NUP 314 EC N 314 EC HJ 314 80
150 51 212000 146000 3800 4500 395 - NU 2314  NJ 2314 NUP 2314 -
150 51 275000 200000 3600 4300 405 034 NU 2314 ECNJ 2314 EC NUP 2314 EC- HJ 2314 80
180 42 229000 150000 3600 4300 525 032 NU414 NJ 414 NUP 414 - HJ 414
75 115 20 58300 39000 5600 6700 074 - NU 1015 - -
130 25 91300 60000 4800 5600 1,25 0,16 NU 215 NJ 215 NUP 215 N 215 HJ 2
130 25 130000 90000 4500 5300 1,30 0,16 NU215EC NJ 215 EC NUP 215 EC N 215 EC HJ 215 [ -]
130 31 125000 88000 4500 5300 1,55 0,16 NU2215 NJ 2215 NUP 2215 - HJ 218
130 3t 161000 118000 4500 5300 160 0,16 NU 2215 EC NJ 2215 EC NUP 2215 EC- HJ 2218 §0
160 37 183000 116000 3800 4500 325 0,49 NU 315 NJ 315 NUP 315 N 315 HJ 315
160 37 242000 163000 3400 4000 3,30 0,39 NU315EC NJ 315 EC NUP 315 EC N 315 EC HJ 318 IO
160 55 260000 183000 3400 4000 4,85 055 NU2315 NJ 2315 NUP 2315 - HJ 2318
160 55 330000 245000 3400 4000 500 042 NU 2315 ECNJ 2315 EC NUP 2315 EC- HJ 2315 KO
190 45 264000 173000 3400 4000 625 080 NU 415 NJ 415 - - HJ 415
212 ‘ SKF
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Alésage cylindrique Alésage conique Alésage cylindrique Alésage conique
et exécution W33 et exécution W33
Dimensions Charge de base Vitesse limite Masse Désignation
d’encombrement dyn. stat. Lubrification Roulement & alésage
ala a cylindrique conigue
d D B o] Co graisse I'huile
mm N tr/min kg -
20 52 15 30 500 18 000 8500 11000 0,16 21304 CC -
25 52 18 35 700 21 600 8500 11000 0,18 22205 CC -
62 17 41 400 24 000 6700 8500 0,25 21305 CC -
30 62 20 48 900 30 000 7500 9500 0,28 22206 CC -
72 19 55 200 35 500 6000 7500 0,38 21306 CC -
a5 72 23 63 300 40 500 6300 8000 0.43 22207 CC 22207 CCK
80 2 65 600 41 500 5300 6700 0,51 21307 CC -
40 80 23 73 600 47 500 6000 7500 0,52 22208 CC 22208 CCK
90 23 82 800 55 000 4500 5600 0,71 21308 CC 21308 CCK
90 33 113 000 73 500 4500 5600 1,00 22308 CC 22308 CCK
45 85 23 77 100 51 000 5300 6700 0,56 22209 CC 22209 CCK
100 25 101 000 65 500 4300 5300 0,95 21308 CC 21309 CCK
100 36 138 000 95 000 3800 4800 1,35 22308 CC 22309 CCK
50 90 23 79 900 54 000 5000 6300 0,60 22210 CC 22210 CCK
110 27 120 000 81 500 3800 4800 1,20 21310 CC 21310 CCK
110 40 176 000 120 000 3400 4300 1,85 22310 CC 22310 CCK
55 100 25 99 500 67 000 4500 5600 0,82 22211 CC 22211 CCK
120 29 138 000 93 000 3400 4300 1,60 21311 CC 21311 CCK
120 43 199 000 137 000 3200 4000 2,35 22311 CC 22311 CCK
60 110 28 122 000 83 000 4000 5000 1,10 22212 CC 22212 CCK
130 31 161 000 114 000 3000 3800 1,95 2112CC 21312 CCK
130 46 235 000 166 000 3000 3800 2,95 22312CC 22312 CCK
65 120 31 144 000 100 000 3800 4800 1,45 222113 CC 22213 CCK
140 33 184 000 134 000 2800 3600 2,45 21313 CC 21313 CCK
140 48 253 000 180 000 2600 3400 3,55 22313 CC 22313 CCK
70 125 31 148 000 104 000 3600 4500 155 22214 CC 22214 CCK
150 35 207 000 150 000 2600 3400 3,00 21314 CC 21314 CCK
150 51 311 000 228 000 2400 3200 4,30 22314 CC/W33 22314 CCK/W33
75 130 3t 154 000 110 000 3400 4300 1,65 22215 CC 22215 CCK
160 37 235 000 170 000 2400 3200 3,55 21315 CC 21315 CCK

160 55 351 000 255 000 2200 3000 5,25 22315 CC/W33 22315 CCK/W33

246 SkF
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DT 15/23

(échelle 1:4)

sur cette vue le rail 18 

est enlevé

Le système de serrage et de cintrage horizontal du rail n'est pas représenté
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Gefran commande prix de |1 "U.D.V.

1-5 6+
PCM-50 332-2218 €177,00 €166,38
PCM-100 332-2224 €187,00 €175,78
PCM-130 332-2230 €192,00 €180,48
PCM-150 332-2246 €197,00 €185,18
PCM-200 332-2252 €204,50 €192,23
PCM-225 332-2268 €208,00 €195,52
PCM-300 332-2274 €220,00 €206,80
PCM-400 332-2296 €234,50 €220,43
PCM-500 332-2303 €249,00 €234,06
Connecteur
CONO0O08 332-2319 €4,00 €3,76
m Capteurs linéaires de position a auto-alignement et boitier cylindrigue.
= Fixation et entrainement mécanique grace a 2 rotules sphériques.
= Mouvement angulaire jusqu'a £30° maximum.
= Aucune variation du signal de sortie électrique a lI'extérieur de la course électrique

théorique.
s Sorties connecteur type DIN 43650 - ISO 4400 4 broches.

pécifications techniques

Précision de mesure: £0,05%

Tolérance: £20%

Vitesse de déplacement: 5 m/s max.

Résistance d'isolement: >1000 MQ (@500 V c.c.)
Rigidité diélectrique: >500 V eff.

Tension applicable: 60 V max.

Durée de vie: 100 x 10° manoeuvres

Matériau du boitier: aluminium anodisé

Indice de protection: IP 65

Température d'utilisation: —30°C a +100°C

code valeur course entraxe
commande (Q) électrique entre rotules
332-2218 5K 50 mm 237 mm
332-2224 5K 100 mm 287 mm
332-2230 5K 130 mm 317 mm
332-2246 5K 150 mm 337 mm
332-2252 5K 200 mm 388 mm
332-2268 5K 225 mm 413 mm
332-2274 5K 300 mm 488 mm
332-2296 5K 400 mm 590 mm

332-2303 5K 500 mm 696 mm
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G arrêt d’urgence                                                                                                                          G Sécurité


    






G Initialisation                                                                                                                                                                   G Préparation




G Automatique                                                                                                                                                                   G Cintrage de rail




Macro-étape M50 ‘Berceau avant’                                                        Macro-étape M60 ‘Berceau pourtour’                                                      G Arrêt


































 








































	ARTICLE
	QTE
	DESIGNATION

	101
	2
	traverse

	102
	2
	Colonne tubulaire

	104
	4
	Embout d'attelage

	106
	1
	tirant droit

	107
	1
	tirant gauche

	108
	1
	écrou de tension

	109
	1
	bague de blocage

	110
	2
	colonne verticale

	111
	1
	traverse motoréducteur

	112
	1
	motoréducteur

	116
	1
	Roulement à billes 3203

	120
	1
	Accouplement élastique miniflex 633040

	124
	1
	Vis de commande 

	127
	4
	bague de guidage

	130
	1
	étrier

	131
	1
	support de colonne verticale

	134
	1
	centreur de meule

	136
	1
	support de moteur de meule

	137
	4
	support de douilles à billes

	138
	1
	support d'écrou de commande

	139
	1
	axe du moteur de meule

	140
	1
	corps du moteur de meule

	142
	1
	protection de meule

	144
	1
	porte meule

	145
	1
	meule

	147
	4
	Douille à billes sm40

	148
	1
	Ecrou de commande

	151
	6
	Vis Chc M10-30



	ARTICLE
	QTE
	DESIGNATION

	1
	1
	support de rail

	2
	4
	Roulement NU214

	3
	1
	guide de coin

	4
	1
	vis de coin

	5
	1
	FOURREAU

	6
	1
	bouton vis de coin

	7
	1
	plaque support de coin

	8
	1
	coin inférieur

	9
	1
	coin supérieur

	10
	1
	guide de coin droit

	11
	2
	Vis de réglage M16x2-70

	12
	2
	Ecrou , M16x2

	13
	2
	sabot1

	14
	2
	sabot2

	15
	2
	axe galet

	16
	4
	galet d'appui

	17
	3
	Anneau élastique pour arbre - 68 - BS 3673

	18
	1
	rail

	19
	8
	ISO 4762-M14x30-4,8

	20
	3
	ISO 10642-M6x20-10,9

	21
	2
	DIN 912-M12x1.5x80-8,8



Ensemble de meulage
Nomenclature des éléments repérés










Formulaire de RdM

	Charge F
	Flèche f

	
	
	


Avec σ =contrainte maximale dans la poutre, h= 2v hauteur de la poutre

	Genre d'appui
	K1
	K2
	K3
	Graphe des moments fléchissants

	

	1
	16
	2/3
	

	
	4
	1
	1/6
	

	
	8
	1/4
	1/12
	

	
	16/3
	7/16
	7/72
	

	Genre d'appui
	Flèche
	Graphe des moments fléchissants

	

	

	

	
	Contrainte maxi
	

	
	
	


Moments quadratiques:




Modules de flexion


IGz=πd4/64






IGz/v=πd3/32

IGz=bh3/12






IGz/v=bh2/6



Eléments filetés

Couple de serrage exercé sur les écrous ou têtes de vis d'assemblage:

C=F(0,16P+0,583d.μf+rm.μt)

Avec 

F: effort axial à exercer (N)

P: pas du filetage (m)

d: diamètre nominal du filetage (m)

μf: coefficient de frottement du filetage

rm: rayon moyen de la surface d'appui de la tête de vis ou de l'écrou (m)

μt: coefficient de frottement entre la tête de vis ou l'écrou et la pièce à serrer

Couple de serrage sur un écrou à 2 taraudages inverses:

C=F(0,16P1+0,583d1.μf1+0,16P2+0,583d2.μf2)

Avec 

F: effort axial à exercer

P1: pas du filetage 1

d1: diamètre nominal du filetage 1

μf1: coefficient de frottement du filetage 1

P2: pas du filetage 2

d2: diamètre nominal du filetage 2

μf2: coefficient de frottement du filetage 2

Section résistante d'un filetage:




V3





Mise meule en position centrale





Pas arrêt d’urgence . BP réarmement





V1





Mise berceau en position centrale





Arrêt d’urgence 











G Arrêt { INIT}





26





Positions centrales meule et berceau atteintes





Basse pression huile





Autorisation de fonctionnement





Autorisation de travail . BP opération





Voyant Prêt





By-pass accumulateur





Voyant Opération





Pompe hydraulique





Ventilation aspiration





Montée de la meule





30





31





32





33





34





35





36





1





Copieur descendu . Porte fermée





BP descente copieur





Pinces internes fermées





Pinces externes fermées . BP pinces internes





" Autorisation de fonctionnement " 





" Autorisation de travail " 





10





20





V2





24





Ouverture pinces externes





Ouverture pinces internes





Remontée copieur





Haute pression huile





Pinces externes et internes ouvertes . copieur haut

















G Sécurité { INIT}





Fermeture pinces externes





G Initialisation { INIT}





Arrêt déplacement berceau





Voyant ‘Pinces externes fermées’





Blocage flottement pinces internes





Voyant ‘Pinces internes fermées’





" Prêt pour automatique " 





Fermeture pinces internes





Montée du copieur





Porte fermée . pas défaut protection thermique des moteurs . pas défaut variateurs . BP acquittement défaut . Autorisation de fonctionnement











Moteur de meulage

















Porte ouverte + défaut protection thermique des moteurs + défaut variateurs 





Autorisation de préparation . (BP pinces externes





G Préparation { INIT}





Descente copieur











G Auto { INIT}











G Cintrage { INIT}





G Arrêt { INIT}











2





Ouverture des pinces externes et internes





Arrêt déplacement montée / descente de la meule





Arrêt déplacement berceau





Montée du copieur





Arrêt moteur meule





Arrêt déplacement gauche / droite de la meule





a





G Cintrage { INIT}





G Auto { INIT}





G Préparation { INIT}











1





12





z





Arrêt déplacement gauche / droite de la meule





Arrêt moteur meule





" Autorisation préparation " 





v





d





G





z





σ =





M





)





(





v





I





MR2





M3








Bloc d'appui et de serrage (pinces internes)


Permet également de cintrer le rail





f=





10





8





2





1





3





4





5





6





9





7





8





2





1





x





y





y





z





MR1





11





25





23





22





21





20





Demande d’arrêt





Séquence d’arrêt terminée





[C = 0]





[C > 0]





Cintrage rail arrière





83





[C = 0]





Cintrage rail avant





[C < 0]





X42





82





81





80





X44





" Berceau arrière " 





" Berceau pourtour " 





" Berceau avant " 





(BP berceau automatique





(BP berceau automatique





(BP berceau automatique





Arrière . (BP berceau automatique





Avant . (BP berceau automatique





Pourtour . (BP berceau automatique








M70





Voyant ‘Meulage automatique’





Mouvements gauche/droite de la meule





Approche effectuée . (BP meulage automatique





Descente automatique avec ‘Gap-control’





Autorisation pour automatique . BP descente 1 pas





[ distance = 0.08 mm ]





Descente de 1 pas 


soit 0.08 mm





43





41





42








M50





1





44








M60





Autorisation pour automatique . (BP descente automatique . moteur de meulage





40





Remarque : C est le compteur des pas du berceau, il varie de + à – 15 et il vaut 0 en position centrale.





A





[C < 15] . position 90° 


+ [C < 14] . position 87°





Voyant ‘Berceau automatique’ := 0





C := C + 1





Voyant ‘berceau automatique’ := 1





Arrêt berceau





Berceau en arrière





Berceau en avant de 1 pas





Arrêt berceau





Berceau en arrière





[ C= - 15 ]





Déplacement extrême de la meule 





[C = 15] . position 90° 


+ [C = 14] . position 87°





[C = 0]





S60





63





62





61





E60





f=K3





48 Eh





σ L2





f=K2





48 EI





FL3





F=K1





L





σ





)





(





v





I





�





�





F





[C < 15] . position 90° 


+ [C < 14] . position 87°





[C = 15] . position 90° 


+ [C = 14] . position 87°





Arrêt berceau





Berceau en arrière





[C = 0]





S50





53





Voyant ‘Berceau automatique’ := 0





C := C + 1





Berceau en avant de 1 pas





Arrêt berceau





Voyant ‘berceau automatique’ := 1





Berceau en arrière





Déplacement extrême de la meule 





[ C= - 2 ]





52





51





E50





Meuleuse de rails: schéma cinématique en vue longitudinale





Pinces externes ouvertes





Montée meule





Montée copieur





Arrêt moteur meule





Ouverture pinces externes





Ouverture pinces internes





Déblocage flottement pionces internes





X40 . (BP ouverture pinces externes





1





Copieur en haut . meule montée de 5 mm





1s / X93





Pinces internes ouvertes





95





94





93





92





91





90





M L2





-M





M





M





 8 EI





-M





L





B





A





L





�





��





�





��





RTS





SERVOAMPLIFICATEURS





A COURANT CONTINU








B





A





F





L





B





A





F





L





B





A





F





F





A





B





Fonctionnement impulsionnel





L





B





A





Permanent thermique





A





B





A





B





B





G





b





h





v





PARVEX





PARVEX





PARVEX





PARVEX





PARVEX





+





-





6











Meuleuse de rails: schéma cinématique en vue suivant F (transversale)








Tête de meulage


(le système de cintrage des colonnes n'est pas représenté)


Echelle 1:8





Bloc d'appui


Nomenclature des éléments repérés





D=1010,8mm


Z=125





d=154,32mm


z=19





a'





Liaison pivot


Roue 2/bâti





p=3 mm


D=25mm





Repère�
désignation�
�
1�
Bâti�
�
2�
Roue dentée�
�
3�
Châssis de guidage�
�
4�
Chariot�
�
5�
Tige�
�
6�
Ecrou à taraudages inverses�
�
7�
Tête de meulage�
�
8�
Palpeur�
�
9�
Pince externe�
�
10�
Rouleau�
�
11�
Moufle�
�






rail





DT 1/23





DT 2/23





DT 3/23





DT 4/23





DT 5/23





DT 6/23





DT 7/23





DT 8/23





DT 9/23





DT 10/23





DT 11/23





DT 12/23





DT 13/23





DT 14/23








DT 16/23





DT 17/23





DT 18/23





DT 19/23





DT 20/23





DT 21/23





DT 22/23





DT 23/23





Moteur RS220


RS330


RS420





Eventuellement frein+


tachy+


codeur





L(voir doc RS)








DT 1/23
DT 9/23

