	
	Doc. 1/11

	CORRIGE
	



[image: image1.jpg]



BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL

E.D.P.I.

Épreuve E2 - Unité : U 2

Étude de produits industriels

Durée : 5 heures







Coefficient : 5

[image: image2.jpg]



Compétences et connaissances technologiques associées sur lesquelles porte l'épreuve :

C 11 :
Décoder un CdCF

C 12 :
Analyser un produit

C 13 :
Analyser une pièce 

C 14 :
Collecter les données

C 22 :
Etudier et choisir une solution

S 1 :
Analyse fonctionnelle et structurelle

S 3 :
Représentation d'un produit technique

S 4 :
Comportement des systèmes mécaniques – Vérification et dimensionnement

S 6 :
Ergonomie - Sécurité

M.O.P.M.

Cette correction comporte :

- Dossier travail
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DOSSIER

DE

TRAVAIL







BARÈME DE NOTATION

Analyse : /90 points.

1. ANALYSE DEL’EXISTANT :

1.1/ ANALYSE FONCTIONNELLE :






/ 06 pts

1.2/ ETUDE CINEMATIQUE :



121/Schéma cinématique







/ 34 pts 



122/Position des doigts







/ 50 pts 

Conception : /110 points.

2. MODIFICATION DE PRODUIT :

2.1/ PRESENTATION DE LA NOUVELLE SOLUTION :


212/ Montage de l’excentrique sur le bras




/ 06 pts



213/ Modification du montage de l’excentrique sur le bras


/ 20 pts

2.2/ CONCEPTION DE LA PLATINE :



221/ Cahier des charges fonctionnel (CdCF)




/ 46.5 pts



222/ Travail à effectuer







/ 37.5 pts

Total


/200

Total


/20


1. ANALYSE DE L’EXISTANT :


11/ ANALYSE FONCTIONNELLE :




DECRIRE les fonctions ci-dessous en se référant au dossier de présentation et technique.

( :

· FP1 : OUVRIR des sacs pour des déchets à recycler

· FC1 : FACILITER la maintenance
· FC2 : IMPLANTER dans des locaux de grand volume

· FC3 : RESISTER au contact avec des déchets souillés
· FC4 : UTILISER l’énergie hydraulique
· FC5 : GARANTIR la sécurité des personnels 


12/ ETUDE CINEMATIQUE :

121/Classe d’équivalence :

On donne les classes d’équivalence (CE) suivante :


{châssis}= { 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14}

{bras}= {37, 38,39,40,41,42,43,44,45,46,47,48,49,50,51,52,53,54,62,63}

{moteur hydraulique}= { 58,59,60}

{axe support des nucléos} = {11, 30,31,32,33,34,35,36,}

{tambour}= { 15,16,17,18,19,20,21,22,23,24,25}

{doigt de déchiquetage+nucléo}= { 26,27,28,29.}


 COLORIER sur le schéma cinématique chaque classe d’équivalence.

( :

	Classe d’équivalence
	châssis
	bras
	Moteur hydraulique 
	Axe support
	tambour
	Doigt +

nucléo

	Couleur conseillée
	Jaune
	vert
	orange
	jaune
	gris
	bleu


SCHEMA CINEMATIQUE 3D



IDENTIFIER les liaisons entre les différentes classes d’équivalence 

Compléter le tableau ci-contre

CONSIGNES :pour chaque liaison :

· Donner le type de la liaison.

· Donner l’orientation de la liaison par rapport aux axes du repère : (Ox) (Oy) (Oz). 

· Inscrire une croix dans la case lorsqu’ il n’y a pas de relation entre les classes d’équivalence

· Les classes d’équivalence’‘vérin de réglage‘’ et ‘‘vérin de relevage’’ ne sont pas étudiées.

	
	Moteur hydraulique 
	Axe

support
	tambour
	Doigt +

nucléo

	bras
	PIVOT

OZ
	PIVOT

OZ
	PIVOT

OX

(3 linéaires rectilignes + 1 appui plan)
	(

	Moteur 

hydraulique
	
	(
	LINEAIRE RECTILIGNE

OZ
	(

	Axe

support
	
	
	(
	PIVOT GLISSANT

OZ

	tambour
	
	
	
	LINEAIRE ANNULAIRE

AXE NON PRECISE


Vous allez étudier plus particulièrement le mécanisme de réglage de la position de l’axe support des nucléos par rapport au tambour. 

REPORTER les couleurs du tableau (DOC17/29), sur l’ extrait ci-dessous du schéma cinématique, de chaque classe d’équivalence représentée sauf la classe d’équivalence {vérin de réglage}.









POSITIONNER une cote ‘‘e’’ sur le schéma cinématique ci-dessus correspondant au décalage de position entre les axes du tambour et de l’axe support des nucléos.

MESURER sur le document DOC 22/29-DR01 la cote ‘’e’’. DONNER sa valeur

Valeur mesurée : 14.5 mm 

Echelle du document :  1 : 2 

Valeur réelle : 14.5 x 2 = 29 mm 



e= 29 mm




122/Positions d’un doigt :

Informations :

Etude des positions successives pris par un doigt de déchiquetage pour un tour du tambour lorsque la plaque d’excentricité est en position basse.

a) sur le document réponse DR01-DOC22/29 :

Position n° 1 du doigt de déchiquetage donnée

Les pièces {16,21,22,59,60,61} ont été cachées pour une meilleure lisibilité.
TRACER pour les douze positions équitablement réparties , la position du point B1, extrémité du doigt de déchiquetage. RELIER les points.

Consignes :

-pour chaque position ‘‘i’’ inscrire Bi

-exemple : position 2, inscrire B2 ; position 3, inscrire B3 etc...

b)

RELEVER les valeurs de la course du doigt rapport au tambour sur le document DR01 et DOC 26-B/28
	
	Valeurs mesurées sur le document DR01
	Valeurs relevées sur le document 

DOC 26-B/28

	Sortie  MAXI (CMAXI)
	57
	56.5


COMPARER les relevés des deux documents :

Les valeurs sont très proches.

c)
RELEVER sur le document DT05 la valeur de la course des doigts de déchiquetage appelée Co

14 x 2 = 28 


Co= 28mm

TROUVER une relation entre ‘‘CMAXI ,Co et e’’ . Justifier cette relation par les valeurs numériques relevées.

CMAXI = Co + e

    57 = 29 + 28 (d’après les relevées de côtes)

2. MODIFICATION DE PRODUIT :

Rappel de la problématique : DOC 05/29

La position de l’axe support des nucléos sera réglable et définie par le constructeur. Cette variation de position permettra de régler la hauteur (H1, H2 : DOC 19/29) du doigt de déchiquetage par rapport au bâti .

TRACER sur le document réponse DR02 (DOC 23/29) les positions du centre de l’arbre support à nucléos (1 couleur par courbe) lorsque le centre de l’axe d’excentricité prend les trois réglages possibles de la position1.

213/ Modifications du montage de l’excentrique sur le bras :
VERIFIER la compatibilité de chaque pièce entre l’ancienne et la nouvelle machine en complétant le tableau ci-dessous

Mettre une croix dans la case correspondante.

N.B : Les pièces nouvelles sont numérotés à partir de 100

	Pièces
	Gardées
	Modifiées
	Ajoutées/crées
	Enlevées

	Cadre support
	(
	
	
	

	Bras latéral 104
	
	(
	
	

	Plaque de base excentrique
	
	
	
	(

	Rail de guidage du tambour 101
	
	
	(
	

	Axe support des nucléos
	(
	
	
	

	Plaque d’excentricité
	
	
	
	(

	Couronne à denture extérieure 107
	
	
	(
	

	Tambour
	(
	
	
	

	Rotule IGUS
	(
	
	
	

	NUCLEO
	(
	
	
	

	Axe de rotulage
	(
	
	
	

	Doigt de déchiquetage
	(
	
	
	

	Excentrique 106
	
	
	(
	

	Vis pivot M20 épaulée 108
	
	(
	
	

	Platine 103
	
	
	(
	

	Vis M8x26 105
	
	
	(
	

	Galet 
	(
	
	
	

	Support de galet  100
	
	(
	
	

	Fixation de vérin 

(tige épaulée + goupille)
	(
	
	
	

	Vérin {56-57}
	(
	
	
	





22/ CONCEPTION DE LA PLATINE.

221/ Cahier des Charges Fonctionnel (CdCF) :
On demande de concevoir une nouvelle platine en respectant les éléments du CdCF suivant :

-assurer le montage de la platine sur l’excentrique conformément au fonctionnement prévue (voir chapitre 212/).




Montage en chape entre le bras et l’épaulement de l’excentrique

-équiper la platine de la fixation de la tige de vérin.




1 tige épaulée soudé sur la platine




1 goupille cylindrique fendue-5x40 

-adapter le montage de la frette conique existante sur la nouvelle platine (DOC 28/29)




1 Moyeu amovible référence MX2012040




1 Plateau à souder référence PS2012




2 Vis à tête cylindrique à six pans creux ISO 4762-M10x20-8-8

222/ Travail à effectuer :
a) sur le document réponse DR03-1 & DR03-2 (DOC24/29 et 25/29) :
COMPLETER le dessin d’ensemble en implantant la nouvelle platine ainsi que toutes les autres pièces (gardées, modifiées, ajoutées/crées). Toutes vues annexes nécessaires à la compréhension pourront être rajoutées.
METTRE à jour la nomenclature avec les pièces de la modification.

( : numéros repères à partir de 100, quantité, nommer les pièces

REPERER les pièces numérotées à partir de 100 sur les différentes vues.

c) sur le document réponse DR04 (DOC23/29):
ETABLIR le dessin de définition de la nouvelle platine en respectant les normes en vigueur :


-échelle, choix et type de vues le plus appropriés


-de la cotation dimensionnelle


-de la cotation géométrique 


-annotations générales pour la définition d’une pièce.

FIN DE L’ACTIVITE































































































































































NE PAS IMPRIMER


ASSEMBLAGE de la platine DR03-01


SOLIDWORKS





M.O.P.M. 07-01-09\document pdf\correction\DOC24-29 – DR03-1.pdf 








NE PAS IMPRIMER


MISE EN PLAN de la platine DR04


SOLIDWORKS





M.O.P.M. 07-01-09\


document pdf\


correction\DOC23-29 – DR04.pdf 








NE PAS IMPRIMER


MONTAGE DE L’EXCENTRIQUE


SUR LE BRAS DR02


SOLIDWORKS





M.O.P.M. 07-01-09\


document pdf\


correction \DOC23-29 – DR02.pdf 











NE PAS IMPRIMER


POSITION DES DOIGTS


DR01


SOLIDWORKS





M.O.P.M. 07-01-09\document pdf\correction\DOC22-29 – DR01.pdf 


























M.O.P.M.





{ vérin de réglage}={ 56,57}


{ vérin de relevage}={ 54,55}









































Milieux Ambiant



















































































Energie hydraulique














Réglage






























































Sacs

























































































Sécurité








Position normale d’utilisation : un seul doigt représenté





FC4





FC5



















































































































































































FC1





FC3





FC2

















FP1






















































































NE PAS IMPRIMER


MISE EN PLAN de la platine DR03-02


SOLIDWORKS





M.O.P.M. 07-01-09\document pdf\correction\DOC25-29 – DR03-2.pdf 
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