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La machine étudiée (photo présentation du sujet) est conçue pour l’impression par sérigraphie de façades de composants d’éléments Hi-Fi.
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Le procédé d’impression consiste à faire passer de l’encre à travers une trame très fine et fixe utilisée comme un pochoir à l’aide d’une raclette mobile. Il peut être utilisé sur tous les types de supports, des circuits imprimés à la reproduction d’œuvres d’art. Ce procédé est relativement lourd à mettre en oeuvre mais il est adapté aux grandes séries, ce qui justifie son emploi ici. Le principe du procédé par sérigraphie est décrit ci-dessous.

Pour une impression de qualité, la raclette doit effectuer deux passages sur la trame fixe. Ces deux passages sont réalisés en un aller-retour de la raclette. Le cycle et décrit ci-dessous :



Pour être compétitif le constructeur a choisi d’automatiser le procédé. Pour réaliser le motif désiré par le client, il est nécessaire de faire quatre passes (une par couleur de base), un séchage étant réalisé à la fin des deux premières.

Sur la photo du document DT2, on retrouve les éléments principaux du procédé servant aux deux premières phases, la trame étant liée à un plateau mobile entre l’impression de deux objets.
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