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Caractéristiques
| Vérins sans tige Générales ]
925/40/63 Consiruction sans fige
VS, V, FM, FT, M, T Firation Fixation par pates, plague de fixation, équerre
d'appui, compensateur de longueur
| Courses max. | voirtableay
Raccordement Gll5-G¥
Position de montage indiférente
Temprature ambiante 9 ~25°C4+80°C
Température du fluide M, | 80°C
Pneumatiques
Pression min. admissible [ e 1 bar
Pression nominale | e 10 bar
Exécution

Composants

1. Tube de vérin en aluminium anodisé,
offrant une bonne résistance a I'usure et
bons coeeficients de frottement

2. Piston en aluminium avec bagues de
quidage en PTFE et joints d'étanchéité
NBR, axes permettant I'accrochage des
extrémités de bandes renforcées.

3. Fond avant en aluminium couls sous
pression avec 2 raccordements d'air
comprimé latéraux opposés (@ 63, 3”
raccord sur le devant). Vis pour pisces de
fixation

4. Poulie de renvoi 4 gorge en polyamide
montée sur roulements  billes pour le
renvoi de la bande

5. Bande en acier feuillard pour ressorts,
poli. Arétes arrondies, extrémités
renforcées.

6.

9.

Positionneur en acier relie et tend les
deux bandes en acier. L'énergie débitée
intégrée sert a I'adhérence 4 la machine.

Etanchéité de bande (en 2 parties)
réalisée dans une matiére résistant &
I'abrasion

Amortissement de fin de course au
choix. Réglage des 2 c6tés. Régle la
décslération du chariot de prise de force
sur le fond opposé & la position du chariot

Douille de guidage en aluminium conduite

le long du diametre extérieur du tube de
vérin ave les bagues de guidage
résistantes 4 I'usure. Surlongueur de la

douille de guidage (VS) possible. Habillage

de la doule de guidage (pour V et VS)
contient aux deux extrémités des aimants
permanents pour détection de la position
sans contact.

- O vérin 25, 40, 63
~ Encombrement minimum
(longueur =~ course)
- Courses max: =6000 mm
- Possibilité de guidage de la charge
~ Maintien en position par frein pneumatique
~ En partie protégé des impuretés
~ Nombreuses variantes
(VS, V, FM, FT, M, T)

Remarque
Informations complétes voi vérins sans
tige-catalogue AKN 822/12

10. Douille de guidage avec frein
pneumatique pour le maintien en position.
Un manchon appuie une garniture d frein
(en 6 parties) sur la surface extérieure du
tube de vérin. Force de freinage = force
du vérin. En présence d'une douille de
quidage plus longue (VS) au choix 2 freins
pour doubler la force de freinage.

. Habillage en profil d’aluminium {en 2
parties). Des profils en matiére plastique
sont insérés dans des rainures pour
assurer le guidage précis du chariot
entraineur. Fente longitudinale rendue
étanche par bande tissée en matiére
synthétique (protection contre les
poussiéres). Des plaques Ie long de
I'habillage rigidifient celui-oi. Des rainures
en T sur I'extérieur de |'habillage
permettent le montage de détecteurs de
position. Fixation des cables ou des tubes
par ressorts. Le vérin de @ 63 est pourvu
de canaux de cables le long de I'habillage.






DOSSIER RESSOURCES

Ce dossier contient 9 pages 






De la page 22 à la page 30.
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Particularités exceptionelles « codeur miniature low cost
« épaulement de centrage
« raccordement axial ou radial par cable

Données mécaniues

Vitesse max. 12000 ymin -
Momentd'inertie rotor_typ. 0,65 x 107 kam? )
Couple duilsation ___typ. 0,14 cNim (3000 tmin 20 °C) B
Charge max. sur F'axe _axiale: 10N radiale: 10N (exuémits libre de I'axe) ]
Classede protectionmax. Axe: IP 64 Boitier: IP 65
Matériau Boltier: polyamide __Flasque: aluminium
Poids env.859 S

Dormnées électriques Version complémentée, TTL et push-pull

Pas de mesure max. 4096 pas 1024 impulsions
Tolérance d'impulsion _+ 15 % 7
Fréquence limite fmax. 50 kHz (512...1024 impulsion 100 kHz)

Options (Vair page pliée avec références de commande et nombres d
Nombre d'impulsions _Plage 3
Séquence d'impuisions Rel.1,3,6
Plage de température _Ref. 0:0..+65 °C_(Ref. 1: -20...+85 °C 3 05A, 05T)
Variantes de sortie _Réf. 05A, 05T, 24G, 24K
Reférences d'axe Réf. 5, -L5
Réf. de raccordement _Réf

Type préférentiel complémenté (5 V£10%) | push-pul  (10-30VDC) | pushpull (1030 VDC)
protégé c. courts-cicuits
racc. axial par cable BDK 0B.05A...54 ! BDK 06.24K....5-4 BDK 06.24G..-54

Dessin d'encombrement
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Surveiller des successions de mouvement

Pour surveiller des successions de mouvements mécaniques, le codeur est la liaison essentielle
entre le systéme mécanique et I'unité de commande. Le codeur - également appelé codeur
angulaire - convertit un mouvement de rotation en signaux électriques qui peuvent étre interpré-
tés. Le nombre de secteurs clairs/sombres sur le disque d‘impulsions traversé par un faisceau
de lumiére détermine la résolution pouvant étre atteinte & chaque révolution et par la suite, le
positionnement exact

Axe
Un axe sans jeu transmet le mou-
vement de rotation au disque
d'impulsions

Source lumineuse

Une diode émettrice & infrarouges
(GaAlAs) de grande qualité émet la
lumiére dans la plage invisible
(880 nm). Une lentille plancon-
vexe focalise ces rayons en

Reconnaissance du sens de un faisceau paralléle.

rotation

Il n'est pas possible de recon-
naire le sens de rotation &
partir d'un seul signal. Avec
les codeurs incrémentaux, un
second signal déphasé est
fourni par un écran & mailles. Ce
signal de 90° en avance ou en retard
garantit  tout moment une détermina-
tion précise du sens de rotation. Enplus, un
signal de référence est fourni a chague rota-
tion. Les codeurs absolus offrentla possibilité de
définir le sens de comptage par I'intermédiaire d'un
diaphragme & trame:

12
2 émetteur 4 infarouges
3 daphragme
Diaphragme a trame St
Une lumiére infrarouge traverse
un diaphragme a trame et la grille 8 raccordement électrique
2 fente du disque d'impulsions.

Les diodes photo-électriques

situges derriere le disque

dimpulsions produisent un

signal proportionnel 4 la lumiére,

qui s'approche d'une forme

sinusoidale.

5 dlectronique

S i Baumer electric






[image: image4.jpg]nor0w np axe, 3p (epes 13 jerxe nal of
24qyimbp 12 1mapo3jna10W anbuesRw UoSIE)
e aumsse 1105521 p 0ewas op onberd o7

WewoK e1510y> 1P 1n6d uesIEATH
axe 991e napos 89 8p uonexy ap wonisod e

nsious np exe 16
nepos 6] enue sed10) S8p UOISSILSUEA €] ¢ 91
1essa0pu ndde,| aanSSe UORA}-1IUE aneq &7

a10nob 15 Lossa. Jed saiiog
1 UBnIRN “S1A 99ne @XE,P In0q UB GBEILON

‘9ot 12 1ossas sed 1810
i uanuIeyy “sin 29ae 3xe,p 110G U8 SBEON

selqpaly
suonNjos sep Juanawad Xnas
axe,| ap suoiealdde se1uBIBLP 9] «

opduns abewow un «

2Un0buO) | BluBWENE Bjexe
10 ofeipe) obeyd olgie) oun «

93IA9 150 1UBLUSUIENUB/INGPOD.
nbjwiiay) 1081000 YELOW Un «
xnas axe g

s1nepo sap sabejuene saq

“san10q S118d 8p SED UB LRI
SweLodw] WeWoAILR) oXe,p SBAR

-eip @p uonesIN,| 19uIad XN91 OXE €
51N3P09 S8 B10EALICD UONONASUD &

“suoneayjdde,p
anpuala able| aun 1UaIAN0D SBRILOL
ap Jnapuojoid ajgie) | 18 aBeIUOW
np S1oNdWiIS e| ‘uonex)y Bp SelueLEA
585MB.GWIOU 597 JANIOg 8P SUOND
9X2 SAWAIAYIP US IUBISIXD XNaBID
Xe © SINBP0D S8 WAL BISIOD
a1t 1nad 861eyd €| 10 1UBWBURAUS,|
1)@ a5e1L0wWI 3P UONISOd B 1UBSIAAEI
XNeio exe 98Ae SINAPOD Sa| INOY

“suonensnijs
58] 1UBNUOW ] BWWOD ‘SeRIIBWI
sinaisnid ap osiieal ang Ined sanioq
NP UBUIEW 8] ‘BXE | 3P SUWRIXG,| INS
SIA BUN DBAE 9XI) 10 PUDIJUB 1S JNBPOD
3 'axe,p 1n0g Us sBRIUOW 8] Inog

wesionen
oxe g no axe,p 1N0q Ue abelOW
5] :862)UCL 8P S3POW XNap GNBUNSIP
UO ‘xnaid BXe © §INBPOD S| Jnod
“Xneio exe g INapoo 8| sed 1U8USE BU
auiyoew | op oxe,| ap sane no senbi
“WJBY: SUOISUBIX® $37 'S[aUONIUBAUCD
s1Nepoo xne 8ziedwiod B1NPYS
1UBWBIQISUBS 158 INBNBUO] €)1 BldulS
Seil 159 BUIYYRW BUN NS BDERIOW
87 ‘anbiwouoos 158 1o seBeiuene
SIenp eujo eBelow op adl )

Jeipes 18 feixe 1uaLISLOl
un 18wiad 19 1N8Pod NP UopEI0) B] aNb

UeNOJ} 250dSIP 152 INBPOD 37 ‘SNSSBP
uawB|dus JaSSIB o] ‘INalo NP aXe,|
IS XN812 XE © INPOD 8] JAIUOWI INOG

XNald
©Xe B SIN8pP0J S8p” "’

214109]0 souneg

5011085900y N
-1ed 2| suep 1UBANOI] BS SaNbnsLIBIoR)
2050939 s9|quuodsIp sluauieldnoooe
597 "580UBBIX® SOSIGAP XN BliEISNES
anod sgsodoid Juos sedAl S1UBIBHIA

“saguiddns 1u0s ae|
-nBUe no sje|jesed abeleogp un g senp
SUOISIDRICLLI§3] 'ISUlY *SUOISIO} 8] 1UE}
-1A9 Us “INBPOD Ne J11210) 1UBWIBDRIdap
8] mawsuex op ajoJ unod e JusWald
-N020E 18 UBIBUIEAS,D BXE| NS

aJie|nbue
sbeleop

sfaiiesed
abejeosp

‘ejqixe wewaidNoodE Un,p BEPIW
1oy, sed 18 S1A BUN,p BPIE,| & X1 910
wnad ouioaja Jawneg INePod anbeus

011055000y 1LIed B SUBD WUBANOA S
SINBPOD S1URIBLYIP XNE UEPUOTSELIOD
abeuas ap SopuQ S8 JBPURWILID
e suiew el ep axe, ap 0 luiod
8] 98AE INBPOD NP XBPULP BOUBIAIRS
e| Jeisnle,p 18 ‘JUBWIBULONIOUO)
9p 1219 Ue napod a| auuomisod
8p 101150 Uojext) ap gassod B118)

SBenas op sapiiq Jed

WaWaINeds ¢ $INBPOD S8 SN0
1nod ajgissod 15 Uolex) 8p 81Ua6 83

. M. Uonexiy ap enbeid | op abessiA Jed"

“XnelaWaIoUl SIN3PO s8] SO}

nod egissod 15e uoliex) 8p 81uab 8]
napod

NP anbseyj e Ins 1081p obESSIA Jed

anbiueosw
1uswe|dnodoy

1ueLoS
OXEe B SINSpP0d S8p

uoiexiy ap suaAol\l

uoexyy ap suakopy




[image: image5.jpg]roulements rigides a une rangée de billes

jusqu'a 9 mm d'alésage inclus - Séries de dimensions 10, 02, 03

Séries 60, 62, 63
Exécution Z Exécution -2Z Exécution RS Exécution -2RS

un flasque téle deux flasques téle un joint d’étanchéité deux joints d'étanchéité

—
Un flasque Deux flasques Millimétres Charge de base en daN Vitesse limite tr/mn
Roulement | Ancienne | Roulement | Ancienne tat 5 Lubrification
N Jdesignaon] N" | desgnnon | ¢ | 0 | 8 | & | e [ | g,
607z | EL7Z 607-2Z EL7-2z [ 7 |19]| 6 |05 71 132 34000 40000
6082 | EL8Z 608-2Z EL8-2z [ 8 |22| 7 |05 134 250 32000 38000
6092 | EL9Z 609-2Z EL9-2Z [ 9 |24 | 7 |05 153 285 30000 36000
6232 [EL3Z 623-22 EL32Z [ 3 [10]| 4 |03 18 38 40000 48000
6247 |EL4Z 624-2Z EL4-2Z [ 4 |13 | 5 |04 34 68 38000 45000
6257 | EL5Z 625-2Z EL5-2Z [ 5 |16 | 5 |05 45 85 36000 43000
626 Z EL 6 Z 626-22 EL 6-2Z 6 [19] 6 |05 7 129 32000 38000
627 Z R 7°Z 627-2Z R 7-2Z 11821 1 105 134 250 30000 36000
629 Z R9Z 629-2Z R 9-2Z 9 |26 |8 |1 163 285 26000 32000
634 Z R4z 634-2Z R 4-2Z 4 |16 | 5 |05 45 85 36000 43000
635 2 R52Z 635-2Z R5622Z [ 5 |19 |6 |05 71 129 32000 38000
Un joint Deux joints Millimétres Charge de base en daN Vitesse limite tr/mn
Roulement [ Ancienne | Roulement | Ancienne statique | dynamique Lubrification
N° désignation N° désignation Co [4 graisse huile
607 RS 607-2RS | EL 7-2RS
608 RS | EL8 RS | 608-2RS | EL 8-2RS
609RS | EL9RS | 609-2RS | EL 9-2RS
626 RS | EL6RS | 626-2RS | EL 6-2RS
627 RS R7RS | 627-2RS R 7-2RS
629 RS RO RS | 629-2RS R9-2RS

— Z1, RS1 : le chiffre 1 qui peut s'adjoindre aux suffixes Z, -2Z, RS ou -2RS de certains numéros désigne
une nouvelle fabrication des roulements munis de flasques de protection en tale ou de joints d’étanchéité.

— rainure N : les roulements munis de flasques de protection Z peuvent étre livrés avec rainure sur le diamétre
extérieur (exécution N) et segment d'arrét (exécution NR), ces roulements portent alors les désignations
auxiliaires ZN et ZNR.



















référence
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(c)





(a)





8/ La machine compte les bouchonnages réalisés afin de ne pas en oublier sur le faisceau et avertit l’opérateur pour validation. 





MODE  OPERATOIRE





Voyant Vert





Voyant Rouge





7/ A la fin du temps de refroidissement, le voyant rouge est éteint ,le voyant vert s’allume, signalant à l’opérateur qu’il peut :


- ouvrir le moule. (a)


- retirer le connecteur bouchonné (b)


- séparer la carotte de matière du produit fini. (c)





6/ Le temps « T.R. » de refroidissement du moule préalablement réglé est décompté. Pendant ce temps, le voyant rouge signale à l’opérateur l’interdiction d’ouverture.                      ( T.R.   >>  T.I.  )





Voyant Rouge





5/ Une fois l’injection terminée, la tête remonte .


    Elle est disponible pour aller injecter d’autres moules dans l’ordre ou ils ont été fermés. 


    Le voyant rouge placé à côté du moule s’allume.








4/ La tête descend ,la buse d’injection vient se plaquer sur le reçu de buse conique du moule. Un système à ressorts compense l’imprécision des capteurs magnétiques.


Lorsque le fin de course bas est informé, la tête injecte la matière pendant le temps « T.I. » préalablement réglé. 





Voyant Vert





Voyant Rouge





Bouton-Poussoir





3/ L’opérateur ferme le moule. le capteur associé « Moule Fermé » est informé .


    L’opérateur appuie sur le Bouton-Poussoir à côté du moule, provoquant le déplacement de la tête d’injection qui vient se placer à la position déterminée par le capteur magnétique correspondant au moule.  





2/ L’opérateur place un boîtier à bouchonner dans le moule , fils vers le bas. 





1/ Au repos , le(s) moule(s) est(sont) ouvert(s) . 





Codeur GENERALITES








