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 Arrivée pièce X+ 

Détection par détecteur de proximité 
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 Mise en route rouleaux 

Temporisation 
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 Translation Y+ (vérin linéaire)

Y1 (capteur vérin linéaire) 
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 Mise en route rouleaux puis envoi sur tapis X- 

Temporisation 
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 Translation Y- (retour position initiale) 

Y0 (capteur vérin linéaire) 


