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Quel type de roulement est utilisé et pourquoi ?

Quel type de montage est utilisé et pourquoi ?

Comment obtient-on les conditions de montage requises ?
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	Tolerancement normalisé
	Analyse d'une spécification par zone de tolérance

	
	ELEMENTS NON IDEAUX

(points, lignes ou surfaces réelles)
	ELEMENTS IDEAUX

(points, droites ou plans associés)

	Condition de conformité

L'élément tolérancé doit se situer tout entier dans la zone de tolérance
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	Elément(s) de référence
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	Contrainte
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	Tableau d’analyse préparatoire à la spécification – Définition du modèle réf. : 7-13
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	S1.1
	Centrage
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Quatrième enclenchée 





Troisième enclenchée 
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Question 4 :





mobilité(s) entre Arbre 7 / Entretoise 40				Justification














mobilité(s) entre Entretoise 40 / Pignon 15			Justification
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Question 3 :





Jeu radial mini :








Jeu radial maxi :








Jeu axial mini :








Jeu axial maxi :
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