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BACCALAUREAT PROFESSIONNEL 
 

PILOTAGE DE SYSTEMES DE PRODUCTION AUTOMATISEE 
 

SESSION 2011 
 

Epreuve E2 : Technologie 
Sous épreuve B2 Unité U22 : Automatisation d’une production 

 

DOSSIER RESSOURCE 
 

 
 
 

 
I. CHOIX DU TYPE DE CAPTEUR  DR2/7  
 
II. REFERENCE DES CAPTEURS  DR3/7 à DR5/7 
 
III. PROGRAMMATION DES COMPTEURS DR6/7  

 
IV. FILTRE REGULATEUR LUBRIFICATEUR DR7/7  
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I. CHOIX DU TYPE DE CAPTEUR 
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II. Référence des capteurs 
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III. PROGRAMMATION DES COMPTEURS 

 
 
 
 
 
 
 
 
PRINCIPE ET OBJETS DU COMPTEUR 

 
Programmation en langage IL 
R %Ci Mise à 0 du compteur 
S %Ci Mise de la valeur courante à la valeur de présélection 
CU %Ci Incrémentation du compteur 
CD %Ci Décrémentation du compteur 
 
Programmation en langage structuré 
Reset %Ci Mise à 0 du compteur 
Preset %Ci Mise de la valeur courante à la valeur de présélection 
Up %Ci Incrémentation du compteur 
Down %Ci Décrémentation du compteur 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

Exemple : un vérin 1A pousse des cartons, au bout de 3 cartons poussés, un voyant H1 
s’allume. Le compteur s’incrémente à chaque front montant de « dcy » ou front 
descendant de « 1S1 ». La remise à 0 du compteur se fait à l’étape initiale en appuyant 
sur « Réarm ».  
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IV. Filtre régulateur lubrificateur (FRL)  
 

Entretient du FRL :  
 
Avant d’utiliser l’air, il faut le filtrer, l’assécher, le graisser 
et réguler sa pression. Ainsi, avant chaque SAP (Système 
Automatisé de Production), on place une unité de conditionnement 
FRL (appelées aussi « Tête de ligne ») qui adapte 
l’énergie pneumatique au système. 
Cette unité FRL est constituée d’un Filtre, d’un mano- 
Régulateur et d’un Lubrificateur. 


