 (
Corrigé
)[image: ] (
Etape N° 
4
 :
Actionneur
 concerné :
Vérin de commande chariot (
Rep
 11+12)
Etat de l’
actionneur
 :
 Rentrée de tige
Fonctions réalisées :
Translation retour du chariot Rep16
+
Rotation du Support module 
Rep
 18
Durée de l’étape :
 1,2 seconde
) (
Etape N° 
6
 :
Actionneur
 concerné :
Vérin de commande chariot (
Rep
 11+12)
Etat de l’
actionneur
 :
Sortie de tige
Fonctions réalisées :
- 
Translation aller du chariot Rep16
- 
Rotation du Support module 
Rep
 18
Etat du produit :
2 Cages à module en position d’encliquetage
 
Durée de l’étape :
 
1,2 s
)








 (
Etape N° 
5
 :
Intervention manuelle de l’opérateur :
Tâche manuelle effectuée :
- 
Pose
 des 4 contacts
- détection capteur.
Durée globale de l’étape :
3 s
)
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