SESSION 2011

Epreuve

PREPARATION D’UNE INTERVENTION MICROTECHNIQUES
MICROSCOPE MONOCULAIRE

[image: image1.emf]Equipement: Laboratoire  emplacement: Service Analyses médicales Fiche 01-P

Fabricant: Micros modèle: JPL-135 numéro de série: 123456

Firme d'entretien: S.A. X Contact: Technicien de maintenance Téléphone: 0808080808 Année :

Fréquence de vérification

Q: Quotidienne (après utilisation), H: Hebdomadaire, M: mensuelle, 3M: Trimestrielle, S: Semestrielle, A: Annuelle TL : Technicien de laboratoire   TM : Technicien de maintenance

Q-H-M-3M-S-A

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

M TL 28 25 25 29

M TL 28 25 25 29

ATM

ATM

S TM 4

ATM



Couvrir le microscope d'une housse (en plastique ou en tissu)

Enlever la poussière des oculaires, des objectifs et du condensateur

Enlever la poussière du microscope (chiffon humecté avec de l'eau 

distillée)



Retirer et nettoyer soigneusement le mécanisme porte-lame

Nettoyer, lubrifier et régler les glissières

Vérifier la position de butée de la crémaillère

Inspection générale de l'appareil

Vérifier l'état de l'ampoule, du fusible et du transformateur

M

Activité

Nettoyer la platine porte-objet

Nettoyer le condensateur

Mettre le rhéostat de réglage de l'intensiré sur le min et éteindre



Septembre Octobre Novembre Décembre

FICHE D'ENTRETIEN PERIODIQUE

2011

Janvier  Février Mars Avril Mai Juin Juillet Août

TL



28



25



25



29



Vérifier le bon fonctionnement des parties mobiles (crémaillère, 

diaphragme)

S TM 4



Responsable :


[image: image2.emf]code commande type culot tension

157-6974 axial G4 6 V

157-7034 transversal G4 6 V

157-6980 axial G4 12 V

157-6996 G4 12 V

157-7006 transversal G6,35 12 V

157-7012 axial G6,35 24 V

743-842 G4 24 V

743-858 axial G4 12 V

315-0013 filament G6,35 12 V

743-864 G6,35 12 V

743-870 12 V

Désignation

code               

commande

U.D.V.

6 V 10 W M42 157-6974 1 1+ 2,85  25+ 2,45  100+ 1,99 

6 V 20 W M34 157-7034 1 1+ 4,19  25+ 3,60  100+ 2,93 

12 V 10 W M91 157-6980 1 1+ 3,40  25+ 2,92  100+ 2,38 

12 V 20 W M47 157-6996 1 1+ 2,63  25+ 2,26  100+ 1,84 

12 V 50 W M32A 157-7006 1 1+ 2,85  25+ 2,45  100+ 1,99 

24 V 50 W M89U 157-7012 1 1+ 5,51  15+ 4,74  40+ 3,86 

24 V 20 W M88 743-842 1 1+ 4,18  25+ 3,59  100+ 2,93 

12 V 20 W M86 743-858 1 1+ 2,71  25+ 2,33  100+ 1,90 

12 V 35 W M75 315-0013 1 1+ 2,45  25+ 2,11  100+ 1,71 

12 V 50 W M74 743-864 1 1+ 1,84  25+ 1,58  100+ 1,29 

12 V 75 W M73 743-870 1 1+ 2,28  25+ 1,96  100+ 1,60 

20 W

20 W

50 W

50 W

20 W

puissance

10 W

20 W

10 W

35 W

50 W

75 W

HT €

M88

réf.

M42

M34

M91

HT € HT €

Spécifications techniques 

M86

M75

M74

M73

M47

M32A

M89u


[image: image3.emf]Equipement: Laboratoire  emplacement: Service Analyses médicales Fiche 01-P

Fabricant: Micros modèle: JPL-135 numéro de série: 123456

Firme d'entretien: S.A. X Contact: Technicien de maintenance Téléphone: 0808080808 Année :

Fréquence de vérification

Q: Quotidienne (après utilisation), H: Hebdomadaire, M: mensuelle, 3M: Trimestrielle, S: Semestrielle, A: Annuelle TL : Technicien de laboratoire   TM : Technicien de maintenance

Q-H-M-3M-S-A

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

Q TL 3 17 7 14 21 4 18 9 23 6

M TL 28 25 25 29

M TL 28 25 25 29

ATM

ATM

S TM 4

ATM



Couvrir le microscope d'une housse (en plastique ou en tissu)

Enlever la poussière des oculaires, des objectifs et du condensateur

Enlever la poussière du microscope (chiffon humecté avec de l'eau 

distillée)



Retirer et nettoyer soigneusement le mécanisme porte-lame

Nettoyer, lubrifier et régler les glissières

Vérifier la position de butée de la crémaillère

Inspection générale de l'appareil

Vérifier l'état de l'ampoule, du fusible et du transformateur

M

Activité

Nettoyer la platine porte-objet

Nettoyer le condensateur

Mettre le rhéostat de réglage de l'intensiré sur le min et éteindre



Septembre Octobre Novembre Décembre

FICHE D'ENTRETIEN PERIODIQUE

2011

Janvier  Février Mars Avril Mai Juin Juillet Août

TL



28



25



25



29



Vérifier le bon fonctionnement des parties mobiles (crémaillère, 

diaphragme)

S TM 4



Responsable :

[image: image4.png]Pl Edton Affchage Doament Outis Fenétre Ace x
ﬁ\@.ﬁﬁuvnm@@mxv;jg N
Systeme optique/mécanique
PROBLEME SE PROBABLE SOLU
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Extrait catalogue «vis de pression»
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TABLEAU DES PAS METRIQUES

[image: image7.png]3 cipaux profils Profil métrique ISO NF SO 68
Ecrou
Le profil d'un filetage est obtenu en coupant @ ¥
la vis ou I'écrou par un plan passant par Iaxe. & VA
48.31  Profil métrique ISO B
o o
Le profil métrique 1SO est utilisé pour la T 2
majorité des piéces filetées. 2
el
EXEMPLE DE DESIGNATION d‘un filetage ISO : £
Symbole M suivi du diamétre nominal (d = 8) 2
et du pas (P = 1,25) séparés par le signe de la Sel8o
multiplication, indiquer ensuite la tolérance - s
de filetage. Diametres Vs Diametres de la vis
Pour une vis : M 8 X 1,25% - 6g**, de Pécrou
Pour un taraudage : M8 x 1,25 - 6H. * 13 non imposé.
d = D = diamétre nominal dy =Dy =d - 0,6495P P = pas Hy = 0,5412P
dy=D;=d-1,0825P dy=d-12268P H = 0,866 P =0,1443P
Dimensions normal = NF 1SO 261-262-965
Filetage a pas gros (boutonnerie et autres applications courantes) — Tolérances 6H/6g (jum) Filetage a pas fins
Section Tolérances sur d, Tolérances sur D, Tolérances sur D;
D Fas dunojudy=Dp max min. max min. Dy max min.Pasfinsrecommandés
mm
16 035 108 1373 -19 -8 +8 0 1221 +100 | 0 02
2 04 179 1740 -19 -8 +90 0 1567 112 | 0 025
25 045 298 2208 -20 -91 +95 0 203 +125 0 035
3 05 447 2675 -20 -95 +100 0 2459 +140 | 0 035
4 07 775 3545 -2 -112 +118| 0 3242 +180 | 0 05
5 08 127 4480 -24 —119 +125 | 0 4134 +200 | 0 05
6 1 179 5350 -26 138 <150 0 4918 +235 | 0 075
8 125 329 7188 -28 -—146 +160 0 6647 +265 0 075-1
10 15 523 9026 —-32 -164 +180 | 0 8376 +300 0 075-1-125
12 175 762 10863 -34 -—184 200 0 10106 +335 0 1-1,25-15
s 2 105 12701 -38 -198 +212 0 11835 +375 | 0 1-125-15
16 2 144 14701 -38 198 +212 0 13835 +375 | 0 1-15
(8 25 175 16376 —42 -212 +24 0 15294 +450 | 0O 1-15-2
20 25 25 18376 —42 -212 +224 0 (1729 +45 | 0 =52
@2 25 281 20376 -42 -212 +224 0 19294 +450 0 1-15-2
2% 3 324 22051 48  -248 +265 0 20752 +500 0 1-15-2
en 3 427 25051 48 -248 +265 0 23752 +500 0 15152
30 35 519 27727 =53 -265 +280 | 0 26211 +560 | 0 1-15-2-0)
(33) 35 647 30727 -53 -265 +280 0 29211 <560 0 15-2-0)
36 4 759 33402 -60 -284 +300 0 31670 +600 0 15-2-3
@) 4 913 36402 -60 -284 +300 0 34670 +600 0 15-2-3
a2 45 1050 39077 -63 -299 +315 0 37,129 +670 0 15-2-3-4
(@5) 45 1220 42077 -6 -299 +315 0 40129 +670 0 fisEEens
48 S 1380 44753 -72 -32 +334 | 0 42588 +710 0 15-2-3-4
(52) 5 1650 48753 -72 322 +334 0 46588 +710 0 15-2-3-4
56 55 1910 52428 —75 -340 +355 0 50047 +750 | 0 52
(60 55 2230 56428 75 —340 +35 | 0 54047 +750 | 0 15-2-3-4
64 6 250 60103 -8 360 =375 0 57505 +80 | 0 15-2-3-4
m Apartir de d = 64, les diamétres augmentent de 4en 4 m Les pas gros et les pas fins sont constants a partir de d = 64.
jusqu'a 80, puis de 5 en 5. u Eviter 'emploi des valeurs entre parenthéses.
* Pour les pas gros lnscription du pas P est facultative.  ** 6 : numéro de tolérances sur flancs. g : écart du profil

190





Extrait du catalogue «forets»
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[image: image9.emf]code commande type culot tension

157-6974 axial G4 6 V

157-7034 transversal G4 6 V

157-6980 axial G4 12 V

157-6996 G4 12 V

157-7006 transversal G6,35 12 V

157-7012 axial G6,35 24 V

743-842 G4 24 V

743-858 axial G4 12 V

315-0013 filament G6,35 12 V

743-864 G6,35 12 V

743-870 12 V

Désignation

code               

commande

U.D.V.

6 V 10 W M42 157-6974 1 1+ 2,85  25+ 2,45  100+ 1,99 

6 V 20 W M34 157-7034 1 1+ 4,19  25+ 3,60  100+ 2,93 

12 V 10 W M91 157-6980 1 1+ 3,40  25+ 2,92  100+ 2,38 

12 V 20 W M47 157-6996 1 1+ 2,63  25+ 2,26  100+ 1,84 

12 V 50 W M32A 157-7006 1 1+ 2,85  25+ 2,45  100+ 1,99 

24 V 50 W M89U 157-7012 1 1+ 5,51  15+ 4,74  40+ 3,86 

24 V 20 W M88 743-842 1 1+ 4,18  25+ 3,59  100+ 2,93 

12 V 20 W M86 743-858 1 1+ 2,71  25+ 2,33  100+ 1,90 

12 V 35 W M75 315-0013 1 1+ 2,45  25+ 2,11  100+ 1,71 

12 V 50 W M74 743-864 1 1+ 1,84  25+ 1,58  100+ 1,29 

12 V 75 W M73 743-870 1 1+ 2,28  25+ 1,96  100+ 1,60 

20 W

20 W

50 W

50 W

20 W

puissance

10 W

20 W

10 W

35 W

50 W

75 W

HT €

M88

réf.

M42

M34

M91

HT € HT €

Spécifications techniques 

M86

M75

M74

M73

M47

M32A

M89u



Extrait catalogue «tarauds»


Extrait du catalogue «fusibles»

12 ~ 24V - séries 5x20 / 6,3x32 / 7x32

Ref.


Dimensions
        valeur


	e
	Dimensions
	Amp.

	OS.30200 
	5 x 20mm 
	250 mA 

	OS.30300 
	5 x 20mm 
	500 mA 

	OS.30400 
	5 x 20mm 
	1 A

	OS.30500 
	5 x 20mm 
	2 A

	OS.30600 
	5 x 20mm 
	3 A

	OS.30800 
	5 x 20mm 
	5 A

	OS.31000 
	5 x 20mm 
	8 A

	OS.31100 
	5 x 20mm 
	10 A

	OS.31300 
	5 x 20mm 
	15 A 

	OS.31400 
	5 x 20mm 
	20 A 

	OS.33100 
	6.3 x 32mm 
	1 A

	OS.33200 
	6.3 x 32mm 
	2 A

	OS.33300 
	6.3 x 32mm 
	3 A

	OS.33400 
	6.3 x 32mm 
	5 A

	OS.33500 
	6.3 x 32mm 
	10 A

	OS.33600 
	6.3 x 32mm 
	15 A 

	OS.33700 
	6.3 x 32mm 
	20 A 

	OS.33800 
	6.3 x 32mm 
	25 A 

	OS.33850 
	6.3 x 32mm 
	30 A 

	OS.33900 
	6.3 x 32mm 
	35 A 

	OS.35300 
	7.0 x 32mm 
	10 A

	OS.35400 
	7.0 x 32mm 
	15 A 

	OS.35500 
	7.0 x 32mm 
	25 A 

	OS.35600 
	7.0 x 32mm 
	30 A 



Extrait du catalogue «ampoules»

Extrait du catalogue «ampoules»

	
	
	
	
	
	
	

	GRANDISSEMENT NOMINAL  (
	2,5
	4
	10
	40
	60
	100

	DISTANCE FOCALE

en mm
	48
	29,6
	15,3
	4,4
	3,0
	1,85

	Intervalle optique en mm
	120
	118,4
	153
	176
	180
	185

	OUVERTURE Numérique
	0,07
	0,10
	0,25
	0,65
	0,85
	1,25 

	Diamètre DIAPHRAGME

en  mm
	9,4
	7,4
	8,7
	7,7
	9,8
	11,4

	LIMITE DE Résolution 

Lr  en (m
	4,8
	3,4
	1,35
	0,5
	0,4
	0,27

	GROSSISSEMENT Résolvant Gr 
	20
	30
	75
	200
	250
	370

	GROSSISSEMENT OCULAIRE ADAPTE
	8
	7,5
	7,5
	5
	4,2
	3,7

	Diamètre    PUPILLE    de   SORTIE   en mm  

pour  un oculaire X 10
	1,7
	1,2
	1,3
	1,1
	1,4
	1,6

	GROSSISSEMENT éQUIPUPILLAIRE
	
	
	
	
	
	


Extrait guide de dépannage «appareils médicaux»



Extrait du catalogue «objectifs»
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_1357990483.xls
Feuil1

		FICHE D'ENTRETIEN PERIODIQUE

		Equipement: Laboratoire																														emplacement: Service Analyses médicales																																						Fiche 01-P

		Fabricant: Micros																														modèle: JPL-135																																						numéro de série: 123456

		Firme d'entretien: S.A. X																														Contact: Technicien de maintenance																																						Téléphone: 0808080808																										Année :

																																																																																																				2011

		Fréquence de vérification

		Q: Quotidienne (après utilisation), H: Hebdomadaire, M: mensuelle, 3M: Trimestrielle, S: Semestrielle, A: Annuelle																														Responsable :												TL : Technicien de laboratoire																		TM : Technicien de maintenance

		Q-H-M-3M-S-A								Janvier								Février								Mars								Avril								Mai								Juin								Juillet								Août								Septembre								Octobre								Novembre								Décembre

		Activité				Fréq.		Resp		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4		Sem. 1		Sem. 2		Sem. 3		Sem. 4

		Nettoyer la platine porte-objet				Q		TL		3				17						7										14		21		4				18						9				23		6

		Nettoyer le condensateur				Q		TL		3				17						7										14		21		4				18						9				23		6

		Mettre le rhéostat de réglage de l'intensiré sur le min et éteindre				Q		TL		3				17						7										14		21		4				18						9				23		6

		Couvrir le microscope d'une housse (en plastique ou en tissu)				Q		TL		3				17						7										14		21		4				18						9				23		6

		Enlever la poussière du microscope (chiffon humecté avec de l'eau distillée)				M		TL								28								25								25								29

		Enlever la poussière des oculaires, des objectifs et du condensateur				M		TL								28								25								25								29

		Retirer et nettoyer soigneusement le mécanisme porte-lame				M		TL								28								25								25								29

		Nettoyer, lubrifier et régler les glissières				A		TM

		Vérifier la position de butée de la crémaillère				A		TM

		Inspection générale de l'appareil				S		TM		4

		Vérifier l'état de l'ampoule, du fusible et du transformateur				A		TM

		Vérifier le bon fonctionnement des parties mobiles (crémaillère, diaphragme)				S		TM		4
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		Spécifications techniques

		code commande		type		culot		tension		puissance				réf.

		157-6974		axial		G4		6 V		10 W				M42

		157-7034		transversal		G4		6 V		20 W				M34

		157-6980		axial		G4		12 V		10 W				M91

		157-6996				G4		12 V		20 W				M47

		157-7006		transversal		G6,35		12 V		50 W				M32A

		157-7012		axial		G6,35		24 V		50 W				M89u

		743-842				G4		24 V		20 W				M88

		743-858		axial		G4		12 V		20 W				M86

		315-0013		filament		G6,35		12 V		35 W				M75

		743-864				G6,35		12 V		50 W				M74

		743-870						12 V		75 W				M73

		Désignation		code               commande				U.D.V.		HT €				HT €				HT €

		6 V 10 W M42		157-6974				1		1+		2.85		25+		2.45		100+		1.99

		6 V 20 W M34		157-7034				1		1+		4.19		25+		3.60		100+		2.93

		12 V 10 W M91		157-6980				1		1+		3.40		25+		2.92		100+		2.38

		12 V 20 W M47		157-6996				1		1+		2.63		25+		2.26		100+		1.84

		12 V 50 W M32A		157-7006				1		1+		2.85		25+		2.45		100+		1.99

		24 V 50 W M89U		157-7012				1		1+		5.51		15+		4.74		40+		3.86

		24 V 20 W M88		743-842				1		1+		4.18		25+		3.59		100+		2.93

		12 V 20 W M86		743-858				1		1+		2.71		25+		2.33		100+		1.90

		12 V 35 W M75		315-0013				1		1+		2.45		25+		2.11		100+		1.71

		12 V 50 W M74		743-864				1		1+		1.84		25+		1.58		100+		1.29

		12 V 75 W M73		743-870				1		1+		2.28		25+		1.96		100+		1.60
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