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1. Photos d’expertise 

 

Le véhicule a été expertisé et le rapport d’expertise est le suivant : les dommages constatés sont au niveau 
arrière avec un choc de forte intensité. Ci-dessous quelques photos du véhicule accidenté : 
 

  

Vue de dessous 
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2. Rapport d’expertise 
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3. Dépose du volet AR (Hayon) 

Voir consigne de dépose-repose ci-dessous (extrait RTA) 
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4. Soudures 

Extrait docs constructeurs (PSA) 

 
 

 
Souder : 

 par points bouchons MAG, 

 par points électriques (en « a »). 
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Souder par points de soudure électriques. 
 

 
 
Préparer les bords d’accostage et les protéger par un apprêt soudable (indice "C7"). 
NOTA : Appliquer l’apprêt soudable sur les faces internes des tôles à souder 
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5. Réglages postes de soudures 

 
Les réglages des postes MIG-MAG en MODE MANUEL : 
 

 
 
Remarque : les réglages des postes doivent s’effectuer sur des tôles de même nature et de même 
épaisseur que celles à assembler. 
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6. Les produits utilisés en carrosserie - peinture 

 
Les produits utilisés en carrosserie – Peinture : les sous-couches 
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7. Apprêt 
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8. Analyse fonctionnelle du volet AR  

 
Vous êtes chargé de la dépose et repose du volet arrière et de ses équipements (lunette arrière, essuie-
vitre, mécanisme d’essuie-vitre, vérins d’ouverture et mécanisme de fermeture arrière). 
 
Le volet AR est l’ensemble composé de la porte arrière et de la lunette arrière qui permet d’accéder au 
coffre. 
 
Liste des fonctions de services du volet AR : 
 
Fonctions principales 
FP1 : Permettre au conducteur d’accéder au coffre 
Fonctions contraintes 
FC1 : Être accessible 
FC2 : Maintenir le volet AR ouvert 
FC3 : Se fermer et s’ouvrir 
FC4 : Recevoir des objets 
FC5 : Être esthétique 
FC6 : Être démontable 
FC7 : Respecter les normes en vigueur 
FC8 : Se fixer sur le pavillon 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
  

Volet Arrière 

Les vérins  

Coffre  

Volume/Taille  

Esthétique  

Maintenance 

Normes  

Automobiliste  

Les charnières  

FC2 

FC4 

FP1 

FC1 

FC6 
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FC3 
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9. Nomenclature des pièces arrière (extrait documents constructeur) 
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90 1 Fixatiques volet 

80 4 Écrou à embase 

76 2 Vis M6x20 

75 4 Vis 

74 2 Écrou M8x125-38 

73 2 Rotule 

71 1 Kit fixation becquet 

62 1 Passe gaine 

61 2 Obturateur 

60 2 Film adhésif 

50 2 Butée de volet de remplissage 

41 2 Rotule 

40 2 Vérin de volet arrière 

25 1 Enjoliveur de volet arrière 

11 1 Fermeture 

10 1 Becquet de volet arrière 

09 5 Contre butée coffre 

08 5 Cale vitre 

07 1 Vitre de volet arrière 

05 1 Joint de volet arrière 

02 2 Charnière de volet arrière 

01 1 Volet Arrière 

Repère Nbre Désignation 
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10. Les caractéristiques d’une liaison 

 
Liaison complète :  
Une liaison est complète si aucun mouvement n'est possible entre les pièces liées.  
 
Liaison partielle :  
Une liaison est partielle s'il existe, dans une direction au moins, un mouvement relatif possible entre les  
pièces liées. 
 
Liaison élastique :  
Une liaison est élastique si elle est réalisée par l'intermédiaire d'un élément élastique (ou déformable) 
agissant dans une direction au moins. La position relative des pièces liées varie avec l'intensité des efforts 
exercés. 
 
Liaison rigide :  
Dans une liaison parfaitement rigide la position relative des pièces liées est invariable. Autrement dit la 
liaison n'est élastique dans aucune direction. 
 
Liaison démontable :  
Une liaison démontable est une liaison dont le montage ou le démontage des constituants peut se faire 
sans affecter ou détériorer les pièces liées. 
 
Liaison indémontable ou permanente :  
Une liaison indémontable ou permanente est une liaison dont le montage ou le démontage des 
constituants ne peut se faire sans destruction ou détérioration des pièces liées. 
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11. Les jeux et affleurements (extrait documents constructeur) 

 
Valeurs des jeux et affleurements du volet AR. 
 

Partie : Volet Arrière 
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12. Repose lunette AR 

 

NETTOYAGE 

1re étape : Préparation de la lunette arrière 

1er cas : récupération de la lunette arrière 

Équiper le couteau électrique de la lame 
n° 146. 
Araser le cordon adhésif joint. 
Effectuer un simple dépoussiérage avec un 
chiffon propre. 
Appliquer le primaire sur les zones mise à nu. 

2e cas : montage d’une lunette arrière neuve 

Dégraisser le bord de la lunette arrière. 
Appliquer le primaire pour verre prévu dans 
l’ensemble de collage. 
Laisser sécher 10 minutes. 

2e étape : Préparation de la feuillure 

1er cas sur restant d’adhésif 

Équiper le couteau électrique de la lame 
n° 146. 
Araser le cordon adhésif joint. 
Effectuer un simple dépoussiérage avec un 
chiffon propre. 

2e cas : sur élément neuf 

Dégraisser la feuillure. 
Appliquer le primaire pour tôle prévu dans le kit de 
collage. 
Laisser sécher 10 minutes. 
 

3e étape : Pose de la lunette arrière 

Tailler la buse en section triangulaire pour 
obtenir un cordon adhésif joint de largeur 
« B » et de longueur « A ». 
 
Appliquer un cordon d’adhésif joint sur le 
pourtour de l’ajour de volet arrière (AR) (en 
« e »). 
 
Poser les 7 cales (en « d »). 
 
Reposer la lunette arrière (2) à l’aide des 
ventouses articulées. 
 
Appuyer légèrement sur la périphérie de la 
lunette arrière (2). 
 
Nettoyer la lunette arrière et son pourtour. 
 
Contrôler l’étanchéité de la lunette arrière. 
 
Connecter les cosses de dégivrage (en a). 
 

 

 
Nota :  

 N’appliquer le primaire que sur les zones mises à nu. 

 Utilisation de produit bi-composant : le temps de pose de la vitre sur le véhicule et le début de 
l’extrusion de l’adhésif joint est de 5 minutes. 

 Respecter le temps d’immobilisation du véhicule préconisé par les fournisseurs des produits 
utilisés après la pose du vitrage. 


