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CERTIFICAT D’IMMATRICULATION 

 
Partie A : Recto certificat d’immatriculation 
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Partie B : Verso certificat d’immatriculation 
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PRISE EN CHARGE D’UN VÉHICULE ÉLECTRIQUE OU HYBRIDE 
 

RENAULT ZOE II 5P 2019-09-> ELEC 88 (65kW) -5AQ605- E1 
Méthodes et Données /Précautions 

 

 

Précautions  
 

L’aire de travail 
 
Le poste de travail 
 

Il convient de respecter certaines règles de sécurité pour l'implantation d’un poste de travail pour les 
véhicules électriques ou hybrides en atelier. 
- Le poste de travail doit être délimité par un cordon de sécurité, lui-même fixé sur des poteaux 
normalisés. 
- Un affichage mentionnant que seul le personnel habilité au travail sur les véhicules électriques peut 
pénétrer sur la zone de travail. 
- Un véhicule électrique ou hybride doit être facilement identifiable. Accrocher soit au capot moteur soit 
au rétroviseur l'affichage prévu à cet effet. 
- Pour la recharge normale de la batterie de traction : utiliser une prise sans autre consommateur 
branché dessus, de type 230 V - 10 A à 16 A, équipée d'une prise de terre et protégée par un 
disjoncteur magnétothermique de 16 à 20 A avec bloc différentiel égal à 30 mA (une protection par 
prise). 
 

La zone de travail 
 

Il existe trois zones : 
• Zone 0 : C'est la zone qui s'étend de 3 m à 50 m. 
• Zone 1 : C'est la zone qui s’étend de 30 cm à 3 m. 
• Zone 4 : C'est la zone Basse Tension inférieure à 30 cm de pièces nues sous tension. 
 
 

Entretien 
 

Le secteur de la réparation 
 

Les interventions de mécanique, électricité ou bien de carrosserie pour les véhicules électriques au sein 
d'un garage, doivent être réalisées sur une aire de travail spécifique, délimitée par des équipements 
interdisant l'accès aux personnes non habilitées. Une habilitation suivant la complexité technique et les 
distances d'approche des éléments sous tension constituant la chaîne de traction électrique du véhicule 
est obligatoire. Pour toute intervention de peinture nécessitant une cabine, il est OBLIGATOIRE de 
maintenir l'ensemble du dispositif hors tension. La température de la cabine de peinture ne doit pas 
dépasser 70°C 
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Insérer à partir de ce point le texte, les photos et les plans et documents nécessaires à la 

présentation du support de l’étude. 

 

Fournir également l’ensemble des ressources nécessaires au candidat : données techniques, 

formulaires de calcul, extraits de catalogues, de normes, courbes extraites de logiciels de calcul, 

abaques, …, en les classant. 
 
 
 
Polices :  Texte et titres en ARIAL,  

 Titres en 14 points gras, numérotés 
 Corps de texte en 11 points 
 Verbes à l’infinitif 
 
Les paragraphes seront alignés sur les marges gauche et droite. 
 
 

  

 

VÉHICULE : CONSIGNATION -  DÉCONSIGNATION 
Attention, un ou des 

avertissements sont présents 
dans cette méthode 

 
 

Outillage spécialisé indispensable 
 

 

Kit de balisage 

Jeu de leviers de dégarnissage 

Bouchon de verrouillage de sécurité pour batterie de traction  

Cadenas de consignation de la batterie de traction 

Détecteur de tension 

Équipement nécessaire 
 

Combinaisons de protection (principalement coton), chaussures de sécurité classe électrique 00 ou 0, gants 

d'isolement électrique classe 00 ou 0, écran facial. 

 
Diagnostic Tool 

 

IMPORTANT 

 

Pour éviter tout risque de détérioration des systèmes, appliquer les consignes de sécurité, de propreté et les 

préconisations métier avant d'effectuer la réparation : (voir batterie 12V : précautions pour la réparation). 

 

IMPORTANT 

 
Les procédures décrites ci-dessous doivent être effectuées par du personnel qualifié et habilité à intervenir sur 

un réseau embarqué haute tension. 

Toute intervention réalisée sur le réseau haute tension du véhicule comporte des risques de mort par 

électrocution. Il incombe à la société qui emploie l'opérateur d'accorder l’autorisation, sous réserve de certaines 

conditions relatives aux compétences et à la formation nécessaires. 

 
IMPORTANT 

 
Il est interdit de travailler seul dans l’atelier. Il doit toujours y avoir quelqu'un d'autre à proximité pour aider la 

personne en danger en cas de problème. 

 
NOTE 

 

Oter tous les objets personnels métalliques (bijoux, montres, etc.). 
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EXTRAIT DU PROCÈS VERBAL D’EXPERTISE 

29 CHEMIN DE BEAUVERT 06600 ANTIBES 
 

E- Echange ; PRE- Pièce Réemploi ; R- Réparation ; 
D- Dépose/ Repose ; P- Peinture ; C- Contrôle ;  
R- Réglage ; RP- Réparation-Peinture ; L- Lustrage 
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JEUX D’ASPECT 
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REMPLACEMENT DOUBLURE DE PIED AVANT DROIT 
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  ATTENTION 
 
Si les faces d’accostage des pièces à souder ne sont pas accessibles, effectuer un point de bouchonnage 
MAG à la place de la soudure SERP d’origine. 

EN CAS D’UN REMPLACEMENT: 
 
Le remplacement de cette pièce 
s’effectue selon les possibilités 
suivantes : 
 

 Remplacement complet 
 

 Remplacement partiel 
suivant la coupe A 
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 ATTENTION 
Pour ne pas détériorer les organes électriques et électroniques du véhicule, débrancher les masses à 
proximité de la zone de soudure. 
Positionner la masse du poste à souder le plus près possible de la zone de soudure. 

 

  

REMPLACEMENT COMPLET EN POSITION 
 

 Percer des trous pour effectuer des points de 
bouchonnage dans les zones non accessibles 
pour effectuer une soudure SERP. 
 

 Préparer les bords d’accostage.  
 

 Appliquer un apprêt soudable sur les faces 
internes de la pièce. 
 

 Contrôler l’ajustage. 
 

 Effectuer des points de soudure SERP et des 
points bouchon soudure MAG. 

REMPLACEMENT PARTIEL À PIÈCE EN POSITION 
 

 Dépointer la pièce A de la pièce totale 
(Forêt à dépointer de 8 mm) 
 

 Nettoyer les bords d’accostage 
 

 Appliquer un apprêt soudable 
 

 Contrôler l’ajutage 
 

 Effectuer des points de soudure SERP sur les 
faces d’accostage accessibles et des points 
bouchon soudure MAG sur les faces non 
accessibles  
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PROTECTION ANTI-CORROSION 
 

AVANT SOUDAGE INTERVENTION 
 EN RÉPARATION  

APRÈS 
SOUDAGE 

 

 
Mise à nu des parties 
extérieures de la zone à 
souder. 

 
Soudures bord à bord 

 

Parties accessibles : 
 
Électrozingage. 
Pulvérisation d’un apprêt primaire. 
 
 
Parties inaccessibles : 
 
Injection de produits cireux. 
 
 

 

 
Mise à nu des parties 
extérieure et intérieure de la 
zone à souder. 
Cordon de mastic électro-
soudable. 
Aérosol de cuivre entre les 
tôles à souder. 

 
Soudure électrique par résistance 

par point (SERP) 
 

 

 
Pulvérisation d’un apprêt primaire. 
Cordon de mastic extrudé. 
Projection de produits bitumeux 
(anti-gravillonnage).   
 
 

 

 
Ponçage de préparation 
(P240). 
Dégraissage.  

 
Tôles collées 

  

 
Mastic de structure bi-composant  
(colle de calage structurale). 
 
 

 
Mise à nu des bords du 
cadre. 
 
Aérosol de zinc sur les 
bords. 
 
 
 

 
Sertis et accostages 

 

 

 
Pulvérisation d’un apprêt primaire. 
Cordon de mastic extrudé (après le 
ponçage de l’apprêt).   

 
Propreté intérieure assurée 
lors du maintien en position 
de l’élément. 

 
Corps creux 

 

 

 
Pulvérisation des agents cireux 
avec les injecteurs spéciaux. 
 
L’opération s’effectue de 
préférence après l’application 
peinture (viscosité moins élevée). 
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CONTRÔLE DE GÉOMÉTRIE 
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ANALYSE DE LA CHANIÈRE DE PORTE 
 
 
 

 
 

 Réf Désignation Informations 
complémentaires 

1 804202350R ARTICULATION INF PORTE AVD  

2 7703633008 ECROU H EMBASE M8 x 125  COTE X : M8 x 125 

3 7703633008 ECROU H EMBASE M8 x 125 COTE X : M8 x 125 

4 7703602211 VIS H EMBASE RDL M8 x 125 COTE X : M8 x 125-25 

5 804001571R ARTICULATION SUP PORTE AVD  

6 7703633008 ECROU H EMBASE M8 x 125 COTE X : M8 x 125 

7 7703602211 VIS H EMBASE RDL M8 x 125 COTE X : M8 x 125-25 

8 7703633008 ECROU H EMBASE M8 x 125 COTE X : M8 x 125 

1 

7 
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8 
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